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Ezuton kijelentjiik, hogy a
TopGear H sorozatba tartozé fogaskerekes szivattyuk

Tipusok: TG H2-32
TG H3-32
TG H6-40
TG H15-50
TG H23-65
TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125
TG H360-150

akar meghajto nélkil, akar meghajtot is tartalmazé egységként szallitva,
megfelelnek a gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv I. mellékletében
szerepld vonatkozoé eldirasoknak.

Gyartoi nyilatkozat
Gépekrdl szolé 2006/42/EK iranyelv, 11B. melléklet

A TopGear H sorozathoz tartozé részben dsszedllitott szivattyd (hatso
kihuzhat6 egység) rendeltetés szerint beépitendé az adott szivattyuba
vagy szivattyuegységbe, és csak akkor helyezhetd lizembe, ha a teljes
gépegység, melynek a nevezett szivattyu a részét képezi, az adott
iranyelv szerint készllt, és szintén megfelel a kovetelményeknek.

Erpe-Mere, 2014. aprilis 1.

Gerard Santema
Igazgato
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1.0 Bevezet6

1.1 Altalanos informaciok

Ez a hasznalati utasitds a TopGear szivattyukra vonatkozé sziikséges informaciokat tartalmazza:
a telepités, szervizelés és karbantartas el6tt gondosan el kell olvasni. A kézikonyvet a kezeld
szamara konnyen hozzaférhetd helyen kell tartani.

Fontos!
Tilos a szivattyut a javasolt és rendeltetésszerl alkalmazasokon kiviil mas célra felhasznalni a helyi
forgalmazoé engedélye nélkdil.

A nem a szivattyuhoz valé folyadékok kart okozhatnak a szivattyegységben, és a személyi sériilés
kockazatat hordozzak magukban.

1.2 Atvétel, kezelés és tarolas
1.2.1  Atvétel

Kozvetlenil az atvétel utan vegye le az csomagoldanyagokat. A kézbesités utan haladéktalanul
ellendrizze, hogy a rakomany nem sériilt-e meg, és nézze meg, hogy az adatlap/tipusmegnevezés
megfelel-e a kézbesitési bizonylaton szereplé adatoknak és a megrendelésnek.

Az esetleges sériilésekrd| és/vagy hianyzo

alkatrészekrol jelentést kell késziteni, és késedelem [H[ TOpGear c € o)

nélkiil be kell mutatni a szallitonak. Forduljon

a helyi forgalmazohoz.
Model: TG

Minden szivattyun megtaldlhaté az adattablan

feltlintetett sorozatszam.

A helyi forgalmazoval valé kapcsolatfelvétel soran

adja meg ezt a szamot. Serial No:

A o) Ami I Artasi é ieldli SPX Flow E Limited - Belgis

A sorozatszam elsé szamjegyei a gyartasi évet jelolik. SPIFLOW St o et

e >Johnson Pump
\ www.johnson-pump.com / www.spxflow.com /

1.2.2 Kezelés

Ellenérizze a szivattylegység témegét (sulyat). A 20 kg-nal nagyobb sulyu alkatrészeket
emel6hevederrel vagy megfelelé emelékészilékekkel, pl. futédaruval vagy ipari targoncaval
kell felemelni. Lasd: 6.6 Sulyok — témeg.

Mindig legalébb két emel6hevedert hasznaljon. A
Ugyeljen a régzitésnél, hogy a hevederek ne Soha ne emelje meg a szivattyiegységet mindGssze
tudjanak elcsuszni. A szivattyiegységnek egy régzitési pontnél fogva. A helytelen emelés személyi
egyenesen kell fliiggenie. sériilést okozhat és/vagy kart tehet a termékben.

1.2.3 Tarolas

Ha a szivattyut nem helyezik azonnal tizembe, a tengelyt hetente egyszer el kell forgatni. Ez biztositja
a védodolaj megfeleld eloszlasat.
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>> B> P

Biztonsag

Altalanos informaciok

Fontos!
Tilos a szivattyut a javasolt és rendeltetésszert alkalmazasokon kiviil mas célra felhasznalni a helyi
forgalmazé engedélye nélkil.

A szivattyu telepitésekor és hasznalatakor mindig be kell tartani a vonatkozé orszagos és helyi
egészségugyi és biztonsagi jogszabalyokat és torvényeket.

ATEX szivattyu/szivattylegység esetén vegye figyelembe a kiilon ATEX-kézikdnyvet is. @

= A szivattyu kezelésekor mindig viseljen megfelelé védéruhazatot.

= Elinditas el6tt rogzitse megfeleléen a szivattyut, nehogy személyi sériilés torténjen és/vagy
kar keletkezzen a szivattyuegységben.

= Szereljen fel elzaro szelepeket a szivattyu két oldalara, hogy szervizelés és karbantartas elétt
el lehessen zarni a ki- és bemeneteket. Ellendrizze, hogy a szivattyut le lehet-e engedni anélkil,
hogy barki megseériilne, illetve kar keletkezne a kdrnyezetben vagy a kdzeli berendezésekben.

= A személyi sériilés elkeriilése érdekében Ulgyeljen ra, hogy a mozgo alkatrészek mindig
megfeleléen le legyenek fedve.

= Avillanyszerelési munkakat az EN60204-1 sz. szabvanynak és/vagy a helyi el6irasoknak
megfelelé jogosult személyzetnek kell elvégeznie. A véletlenszert inditasok kivédésére telepitsen
egy zarhatd megszakitot. A motort és mas elektromos késziilékeket megfelelé berendezésekkel
védje a tulterhelés ellen. Az elektromos motorokat béségesen el kell [atni hitélevegével.

A robbanasveszélyes kornyezetekben robbanasbiztosnak mingsitett motorokat kell alkalmazni,
kilonleges biztonsagi késztilékek kiséretében. Kérjen tanacsot az ilyen ovintézkedésekért felelés
kormanyzati hatésagtol.

= A hibas beszerelés halalos baleseteket okozhat.

= Tavol kell tartani a motoroktdl és mas veszélyeztetett berendezéstél az olyan porokat,
folyadékokat és gazokat, amelyek tulmelegedést, révidzarlatot, korrozids kart és tiizet okozhatnak.

= Ha a szivattyu a személyzet vagy a kérnyezet szamara veszélyes folyadékokat kezel, fel kell
szerelni valamilyen tartalyt, amelybe az esetleges kiszivargasok elvezetheték. Minden (esetleges)
szivargast ossze kell gydjteni, hogy megel6zziik a kdrnyezetszennyezést.

= Anyilak és egyéb jelzések legyenek jol olvashatok a szivattyun.

= Haarendszer vagy a rendszer kiilonbdz¢ részeinek a feliileti h6mérséklete meghaladja
a 60 °C-ot, ezeket a teriileteket az égési sériilések elkeriilése érdekében ,Forro feliilet”
feliratu figyelmeztetd jelzéssel kell ellatni.

= A szivattyukésziiléket elézetes melegités vagy httés nélkil nem szabad kitenni a folyadék gyors
hémérséklet-valtozasainak. A nagy hémérséklet-valtozasok miatt repedések alakulhatnak ki,
vagy robbanas kovetkezhet be, ami viszont stlyos személyi sériilésekkel jarhat.

= A szivattyut nem szabad a névleges teljesitmény fol6tt Uizemeltetni. Lasd: 3.5 F6 jellemzék.

= Miel6tt barki belenyulna a szivattyuba/rendszerbe, ki kell kapcsolni a tapellatast, és le kell zarni
az inditokésziiléket. Ha belenyul a szivattyuegységbe, szét- és Gsszeszerelésnél kdvesse az
utasitasokat (4.0 fejezet). Ha nem kéveti az utasitasokat, megsériilhet a szivattyd vagy
a szivattyu részei. Ez érvényteleniti a garanciat is.

= A fogaskerekes szivattyuk soha nem jarhatnak teljesen szarazon. A szarazon futas hét general,
és megrongalhatja a bels6 alkatrészeket, példaul a perselyes csapagyakat és a tengelytomitést.
Ha szarazon jaratasra van sziikség, a szivattyut révid ideig, folyadékellatassal kell mikodtetni.

Figyelem! A szivattyuban maradnia kell egy kis mennyiség( folyadéknak, hogy biztositva legyen
a bels6 alkatrészek kenése. Ha fennall a hosszabb szarazon futas veszélye, szereljen

fel megfelel6 szarazfutas elleni véddberendezést.

Forduljon a helyi szallitéhoz.

= Ha a szivattyd nem muikodik megfeleléen, forduljon a forgalmazohoz.
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1.8.2 Szivattyuegységek

1.3.2.1 A szivattylegység kezelése
Hasznaljon futédarut, villastargoncat vagy mas megfelelé emeléeszkdzt.

Az emelShevedereket régzitse Ha a szivattyun és a motoron is Vigyazat!

a szivattyu ellilsé része és a motor  vannak emel8szemek, akkor a Soha ne emelje meg

hatsé része koré. Az emelés el6tt hevederek ezekhez régzithetSk. a szivattyiegységet

gy6z48djén meg arrdl, hogy a teher  Figyelem! Mindig két minddssze egy régzitési pontnal
egyensulyban van. emelShevedert hasznaljon. fogva. A helytelen emelés
Figyelem! Mindig két személyi sériilést okozhat és/
emel6hevedert hasznaljon. vagy kart tehet a termékben.

1.3.2.2 Beépités

Minden szivattyuegységet lezaro biztonsagi kapcsoloval kell ellatni, hogy megakadalyozzuk a véletlen
elinditast a telepités, karbantartas vagy mas munkalatok soran.

Vigyazat!
A biztonsagi kapcsolét ki kell kapcsolni, és le kell lakatolni, miel6tt barmilyen munkat végeznek
a szivattyuegységen. A véletlen elindulas sulyos sériilésekhez vezethet.

A szivattyuegységet vizszintes felliletre kell felallitani, és csavarokkal kell régziteni az alaphoz
vagy gumis talpakkal kell ellatni.

A szivattyu csécsatlakozasait fesziiltségmentesen kell felszerelni, biztonsagosan kell régziteni
a szivattyuhoz és megfeleléen ala kell tamasztani. A helytelendl felszerelt vezetékek kart tehetnek
a szivattyuban és a rendszerben.

Vigyazat!
A A villanymotorokat csak az EN60204-1 szabvanynak megfeleld, arra jogosult szakember telepitheti.
A hibas villamos telepités kovetkeztében a szivattyu és a rendszer halalos aramiitést okozhat.

A villanymotorokat megfelel6 mennyiségti hiitélevegdével kell ellatni. Tilos a villanymotorokat
légmentesen zart szekrénybe vagy mas zart helyre telepiteni.

A motortol tavol kell tartani az olyan porokat, folyadékokat és gazokat, amelyek tulmelegedést
vagy tlizet okozhatnak.

Vigyazat!

A A robbanasveszélyes kdrnyezetekbe telepitendé szivattylegysegeket Ex-osztalyd (robbanasbiztos)
motorral kell ellatni. A statikus elektromossag altal okozott szikrak aramiitéshez vagy robbanashoz
vezethetnek. Ugyelien a szivattyu és a rendszer megfelels foldelésére. A vonatkozo rendeletekrél
érdekl6djon az illetékes hatosagoknal. A hibas telepités haldlos baleseteket okozhat.
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1.3.2.3

1.3.2.4

1.3.2.5

A szivattyuegység iizembe helyezése el6tt
Olvassa el a szivattyu kezelési és biztonsagi kézikonyvét. Gy6z6djon meg rola, hogy a telepitést
megfeleléen, a szivattyu kézikdnyve szerint végezték el.

Ellendrizze a szivattyu és a motortengelyek illesztését. Az illeszkedés megvaltozhat a szivattyuegység
szallitdsa, emelése és szerelése soran. A tengelykapcsold-védéelem biztonsagos leszerelését lasd
alabb: A tengelykapcsolé-véddelem leszerelése/felszerelése.

Vigyazat!

A szivattyuegységet tilos a rendeltetésétél és az ajanlottaktol eltéré folyadékokkal hasznalni.

Ha kétségei tamadnak, forduljon értékesitési képviseléjéhez. A nem megfeleld folyadékok kart
okozhatnak a szivattyuban és az egység mas alkatrészeiben, tovabba balesetveszélyesek lehetnek.

A tengelykapcsolé-védéelem leszerelése/felszerelése

A tengelykapcsolo-védéelem fix védéelem, amely védi a felhasznaldkat és a kezeléket a forgo
tengellyel/tengelykapcsoloval valé érintkezés okozta balesetektdl. A szivattyuegység gyarilag
felszerelt védGelemekkel van ellatva, és a hézagok a DIN EN ISO 13857 szerinti maximalis
értékre vannak beallitva.

Vigyazat!

A tengelykapcsolo-védéelemet lizem kdzben tilos eltavolitani! A lezaré biztonsagi kapcsolot
ki kell kapcsolni és le kell lakatolni. A tengelykapcsolé-védéelemet mindig vissza kell szerelni,
ha eltavolitottak. Emellett az esetleges extra véd6elemeket is mindig szerelje vissza.

A tengelykapcsolo-védéelem helytelen felszerelése balesethez vezethet.

a) Kapcsolja ki és lakatolja le a tapkapcsolot.
b) Szerelje le a tengelykapcsolé-véddelemet.
c) Veégezze el a szilkséges munkat.

d) Szerelje vissza a tengelykapcsolé-veédéelemet és az egyeb veddfedeleket.
Ugyeljen a csavarok megfelel6 meghuzasara.

Adattabla — EU megfelel6ségi nyilatkozat

A szivattyuegységgel, telepitéssel, karbantartassal stb. kapcsolatos kérdések esetén mindig
hivatkozzon az adattablan lévé sorozatszamra.

A szivattyu tizemi koriilményeinek megvaltozasa esetén forduljon a szallitohoz, és bizonyosodjon
meg rola, hogy a szivattyu lizemeltetése tovabbra is biztonsagos.

Ez a nagyobb modositasok esetén is érvényes, példaul a motor vagy a szivattyu cseréjekor
egy meglévé szivattyuegységen.

o SPX Flow Europe Limited o)

SPYFLOLL Evenroskeid 26 c € FA

9420 Erpe-Mere
www.johnson-pump.com / www.spxflow.com

Pump type:
Article No.:
Unit serial No.:

Date:

Lo > Johnson Pump o)
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1.4 MdUszaki konvenciok

Mennyiség Szimbolum | Egység
Dinamikus ~ o
viszkozitas H mPa.s = cP (Centipoise)
p= kg
slirliség dm3
Kinematikus v
. o V= —
viszkozitas o
=ki i mm2
¥ kln_er:r1at|kus = ¢St (Centistokes)
viszkozitas s

Figyelem! Ebben a kézikényvben csak a dinamikus viszkozitast hasznaljuk.

p

[bar]

Nyomas Ap

Nyomaskiilénbség = [bar]

P

Maximalis nyomas a nyomooldali karimanal (tervezési nyomas) = [bar]

térténik utalas.

Figyelem! Ebben a kézikényvben a nyomés mindig relativ nyomas [bar], hacsak az ellenkezdjére nem

NPSHa

A netto pozitiv szivomagassag a teljes abszolut bemeneti nyomas
a szivattyu szivocsatlakozasanal, minusz a szivattyuzott folyadék
géznyomasa.

Az NPSHa folyadékoszlop-méterben van kifejezve.

Az NPSHa értékének meghatarozasa a felhasznalé feladata.

Netté pozitiv
szivomagassag

NPSHr

A sziikséges netto pozitiv szivomagassag az a szivattyu gyartoja
altal tesztelés és szamitasok révén megallapitott NPSH érték, amely
a kavitacié miatt bekovetkez6 teljesitményromlas megel6zéséhez
sziikséges a névleges kapacitason.

Az NPSHr értékét a szivokarimanal mérik, azon a ponton, ahol

a kapacitascsokkenés legalabb 4%-o0s nyomasveszteséget okoz.

Figyelem! Ebben a kézikényvben (hacsak az ellenkez&jére nem térténik utalds) az NPSH = NPSHr

legyen, mint az NPSHr.

A szivattyu kivalasztasakor iigyeljen arra, hogy az NPSHa legalabb 1 méterrel tobb

A.0500.373 - IM-TGH/07.05 HU (12/2020)
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2.0 A szivattyu ismertetése

A TopGear H szivattyuk forgo kiszoritasos szivattyuk bels6 fogazasu fogaskerékkel. Rozsdamentes
acélbol, gémbgrafitos vasbol vagy ontéttvasbol késziilnek. A TGH szivattyuk modularis elemekbdl
allnak, amelyek szamos kilénféle konstrukciot tesznek lehetévé: kiilénbszé tengelytémitések (tdmités
és/vagy mechanikus témités), fité- és hutéképenyek (géz vagy termikus olaj), szamos kiilénféle
siklocsapagy-, fogaskerék- és tengelyanyag, valamint szerelt nyomascsokkentd szelep.

2.1

Tipusjeldlés

A szivattyu jellemzéit a kdvetkez6 tipusjeldlés mutatja, amely az adattablan talalhato.

BR &5 B R5 PQTC

10 11 12 13

UR 6 U R8 GSWV

9

10 11 12 13

Példa:
TG H 58-80 R 2 S S
1 2 3 4 5 6 7 8 9
TG H 360-150 FD R 5 O O
1 2 3 4 5 6 7 8
1. Szivattyiucsalad neve
TG = TopGear
2. Szivattyldsorozat neve
H = Nagy igénybevételt jelent6 alkalmazasok
3. A hidraulika jeldlése 100 fordulatonkénti kiszoritasi térfogattal torténik (dm?)
és a névleges nyilasatméré feltiintetésével (mm)
TG H2-32
TG H3-32
TG H6-40
TG H15-50
TG H283-65
TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125
TG H360-150
4. Alkalmazas
Nem élelmiszeripari
FD Elelmiszeripari
5. Szivattya anyaga
R Rozsdamentes acél
S Szénacél
N Gombgrafitos vas
6. Csatlakozotipus
1 Menetes
2 PN25 karimas
3 PN20 karima, ANSI 150 Ibs
4 PN50 karima, ANSI 300 Ibs
5 PN16 karima, DIN 2533
7. Kopenyopciok a szivattyiufedélhez

O  Szivattyufedél képeny nélkiil

S Szivattyufedél képennyel és menetes csatlakozoval

T Szivattyufedél kbpennyel és karimas csatlakozdval
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8. Kopenyopciok a tengelytomités koriil

O
S
T

Tengelytomités képeny nélkil
Tengelytomités kdpennyel és menetes csatlakozéval

Tengelytomités kopennyel és karimas csatlakozéval

9. Szabadonfuto persely és szabadonfuté anyagai

SG
CG
BG
HG

SS
CS
BS
HS
us

BR
CR
HR
UR

Edzett acél persely vas szabadonfutéval
Karbon persely vas szabadonfutoéval
Bronz persely vas szabadonfutoval

Keramia persely vas szabadonfutéval

Edzett acél persely acél szabadonfutoval
Karbon persely acél szabadonfutoval
Bronz persely acél szabadonfutéval
Keramia persely acél szabadonfutoval
Keményfém persely acél szabadonfutoval

Bronz persely rozsdamentes acél szabadonfutéval
Karbon persely rozsdamentes acél szabadonfutéval
Keramia persely rozsdamentes acél szabadonfutéval
Keményfém persely rozsdamentes acél szabadonfutoval

10. Szabadonfuté csap anyagai

2
5
6

Edzett acél szabadonfutéd csap
Nitridalt rozsdamentes acél szabadonfuto csap
Kemény bevonatu rozsdamentes acél szabadonfutd csap

11. Tengelypersely anyagai

S
C
H
u

B

Edzett acél persely
Karbon persely
Keramia persely
Keményfém persely
Bronz persely

12. Rotor és tengely anyagai

G2
G5
G6
G8

N2
N5
N6
N8

R2
R5
R6
R8

Vas rotor és edzett acél tengely

Vas rotor nitridalt rozsdamentes acél tengely

Vas rotor és kemény bevonatu rozsdamentes acél tengely tomitéshez

Vas rotor és kemény bevonatu rozsdamentes acél tengely mechanikus témitéshez

Nitridalt gdmbgrafitos vas rotor és edzett acél tengely
Nitridalt gdmbgrafitos vas rotor és nitridalt rozsdamentes acél tengely
Nitridalt gémbgrafitos vas rotor és kemény bevonatu rozsdamentes acél tengely tomitéshez

Nitridalt gémbgrafitos vas rotor és kemény bevonatu rozsdamentes acél tengely
mechanikus tomitéshez

Rozsdamentes acél rotor és edzett acél tengely
Rozsdamentes acél rotor és nitridalt rozsdamentes acél tengely
Rozsdamentes acél rotor és kemény bevonatt rozsdamentes acél tengely témitéshez

Rozsdamentes acél rotor és kemény bevonatu rozsdamentes acél tengely
mechanikus témitéshez

13. Tengelytomités-elrendezések

Tomitéses valtozat tomitégydiri nélkiil

PO TC PTFE grafitos tomitégytrik

PO AW Aramid-fehér tomitégyrik

PO CC Grafitszalas tomitégyrik

PO XX Tomitéses valtozathoz alkatrészek — gyrtk kérésre

A.0500.373 - IM-TGH/07.05 HU (12/2020)
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Példa:

1

13.

TG H 58-80 R 2 S S BR 5§ B R5 PQTC
5 6 7 8

2 3 4 9 10 1 12 13

TG H 360-150 FD R 5§ O O UR 6 U R8 GSWV
5 6 7 8

2 3 4 9 10 11 12 13

Tengelytomités-elrendezések (folyt.)
Tomitéses valtozat tomitogyiirdvel

PQTC PTFE grafitos tomitégyirik

PQ AW Aramid-fehér tomitégyrik

PQCC Grafitszalas tomitégydrik

PQ XX Tomitéses valtozathoz alkatrészek — gy(irtk kérésre

Forditott tomitéses valtozat; csokoladéipari alkalmazasokhoz

PRTC PTFE grafitos tomitégytrik
PR AW Aramid-fehér témitégydiriik
PR XX Tomitéses valtozathoz alkatrészek — gydrik kérésre

Burgmann MG12 egyszeres mechanikus tomités az allitogyiiriihoz

GS AV Burgmann MG 12 egyszeres mechanikus tomités; Karbon/SiC/FPM
(fluorkarbon)

GS WV Burgmann MG12 egyszeres mechanikus témités; SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)

Burgmann M7N egyszeres mechanikus tomités

GS HV Burgmann M7N egyszeres mechanikus témités; SiC/karbon/FPM (fluorkarbon)

GS HT Burgmann M7N egyszeres mechanikus tomités; SiC/karbon/PTFE-bevonatu

GS WV Burgmann M7N egyszeres mechanikus témités; SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)

GS WT Burgmann M7N egyszeres mechanikus tomités; SiC/SiC/PTFE-FFKM

Megjegyzés: EPDM és FFKM (Chemraz®) O-gydirdik kiilén rendelheték

Egyszeres mechanikus tomitési opcié mechanikus témités nélkiil
GS XX Egyszeres tomitéalkatrészek — tomités kérésre

Egyszeres mechanikus tomitékazetta

GCT WV Cartex TN3 (fojtohiivellyel); SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)
GCTWT Cartex TN3 (fojtohuivellyel); SiC/SiC/PTFE

GCawyv Cartex QN3 (ajakos gydrivel); SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)
GCQWT Cartex QN3 (ajakos gyuravel); SiC/SiC/PTFE
Megjegyzés: EPDM és FFKM (Chemraz®) O-gydiriik kiilén rendelheték

Dupla mechanikus tomitékazetta

GCD WV BV  Cartex DN3; SiC/SiC/FPM (fluorkarbon)-SiC/Carbon/FPM (fluorkarbon)
GCD WT BV  Cartex DN3; SiC/SiC/PTFE-SiC/karbon/FPM (fluorkarbon)
Megjegyzés: EPDM és FFKM (Chemraz®) O-gydirik kiilén rendelheték

GCX XX XX Kazettas tomitésvaltozat tomitékazetta nélkil
(tdmitdkazetta kérésre)

GG XX XX Dupla mechanikus tomités tandem valtozat; mechanikus tomitések nélkil
(tomitések kérésre)

GD XX XX Dupla mechanikus tomités, hattal allé valtozat; mechanikus témitések nélkdl
(témitések kérésre)

Tripla PTFE ajakos tomités-kazetta

LCTTV Kazettas tripla ajakos témités; PTFE témitések / FKM Viton (fluorelasztomer)
O-gydirtk
LCT XX Kazettas tripla ajakos toémités; PTFE témitések / O-gy(ird nélkiil)
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3.0 Altalanos muszaki adatok

3.1 Standard szivattyualkatrészek

Felsé fedél

Kéztes burkolat

Szivattyitengely

Csapagykonzol

Uresjarati
csonk

Rotor
Szivattyiburkolat

Uresjarati
fogaskerék Szivattyihaz

3.2 Mukodési elv

Ahogy a rotor és az Uresjarati fogaskerék szétvalnak, alulnyomas
keletkezik, és a folyadék bearamlik az ujonnan létrej6tt tiregekbe.

A folyadék toémitett zarvanyokban halad a nyomooldal felé.
A szivattyuhaz és a félhold alaku egység falai tomitést alkotnak,
és kulon szivast biztositanak a nyomooldalrél.

A rotor és az Uresjarati forgorész 6sszekapcsolodnak, és a folyadék
a nyomovezetékbe aramlik.

A tengely forgasi iranyanak megforditasa a szivattyun keresztili aramlasiranyt is megforditja.
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3.2.1

3.2.2

3.3

3.4

Oninditas
A TopGear szivattyuk onfelszivoak, ha elegendé folyadék van a szivattyuban, hogy kitdltse

a hézagokat és a fogak kézotti holttereket. (Az éninditasi miveletrél lasd még a 3.18.6.2
Csdvezetékek cimli szakaszt.)

Biztonsagi nyomascsokkenté szelep miikddési elve

A pozitiv kiszoritas elve megkéveteli a szivattyu tilnyomas elleni védelmét szolgalo biztonsagi
nyomascsokkentd szelep felszerelését. A szelep a szivattylura vagy a gépegységbe telepitheto.

Ez a biztonsagi nyomascsokkentd szelep a szivo-
és a nyomooldal kdzstti nyomaskiilénbséget (Ap)
korlatozza, nem pedig a maximalis nyomast

a berendezésen beliil.

Példaul, mivel a szivattyu nyomooldalanak
elzarodasakor a kdzeg nem tud kilépni,

a tulnyomas a szivattyu sulyos

karosodasahoz vezethet. —
A biztonsagi nyomascsokkentd szelep

kilépési utvonalat biztosit a kézeg szamara,

adott nyomas elérésekor a szivooldalra

vezetve vissza azt.

= A nyomascsokkentd szelep csak egy aramlasi iranyban védi a szivattyut a tulnyomas ellen.
A nyomascsokkentd szelep nem véd a tulnyomas ellen, ha a szivattyu forgasiranya ellenkezé.
Ha a szivattyut mindkét irdnyban hasznaljak, kettés nyomascsokkenté szelepre van sziikség.

= A nyitott nyomascsokkentd szelep azt jelzi, hogy a berendezés nem miikddik megfeleléen.
A szivattyut ilyenkor azonnal le kell allitani. A szivattyd Ujrainditasa elétt el kell haritani
a fennall6é problémat.

= Ha a szivattyun nincs nyomascsokkentd szelep, egyéb védelmet kell biztositani a tilnyomas ellen.

= Figyelem! Ne hasznalja a nyomascsékkents szelepet aramlasszabalyozoként. A folyadék
ilyenkor csak a szivatty(n keresztiil kering, és gyorsan felmelegszik.

Ha aramlasszabalyozdra van sziiksége, forduljon a helyi forgalmazéhoz.

Zaj

A TopGear szivattyuk forgo kiszoritasos szivattyuk. A bels6 alkatrészek kdzotti érintkezés
(rotor/szabadonfutd) és a nyomasingadozasok stb. miatt nagyobb zajt keltenek, mint példaul

a centrifugalszivattyuk. Emellett figyelembe kell venni a meghajtas és a berendezés keltette zajt is.
Mivel az lizemi teriileten a zajszint meghaladhatja a 85 dB(A) értéket, fiilvedét kell viselni.

Lasd még: 3.7 Zajszint.

Altalanos teljesitmény

Fontos!
A szivattyu az ajanlatban szerepl6 folyadékszallitasra alkalmas. Ha egy vagy t6bb alkalmazasi
paraméter megvaltozik, forduljon a helyi forgalmazéhoz.

A nem a szivattyuhoz valé folyadékok kart okozhatnak a szivattyukésziilékben, és a személyi
sérilés kockazatat hordozzak magukban.

A rendeltetésszerl hasznalathoz a kévetkezéket kell figyelembe venni:

A termék neve, koncentracidja és surlisége. A termék viszkozitasa, termékrészecskék
(méret, keménység, koncentracio, alak), a termék tisztasaga, a termék hémérséklete,
bemeneti és kimeneti nyomas, RPM stb.
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3.5 F6 jellemzék

A szivattyu méretét 100 fordulat kiszoritasi térfogata jeléli literben (vagy dm?3-ben) kifejezve (de
kerekitett értekként megadva), amit a névleges atmérd kdvet milliméterben kifejezve.

TG H szivattyméret d B D Vs-100 | n.max | n.mot | Q.th Q.th v.u Vi Ap | p.maw | p.test
Zivattydmer (mm) | (mm) | (mm) | (dm?®) | (min?) | (min") | (I/s) | (m%/h) | (m/s) | (m/s) | (bar) | (bar) (bar)
9.3 32 |135| 65 | 1.83 | 1800 05| 20 | 61 | 07 | 16 | 20 30
1450 | 0.4 | 16 | 49 | 05
230 32 | 22 | 65 | 2.99 | 1800 09| 32 | 61 | 1.1 | 16 | 20 30
1450 | 0.7 | 26 | 49 | 09
6-40 40 | 28 | 80 | 58 | 1800 17 | 63 | 75 | 1.4 | 16 | 20 30
1450 | 1.4 | 50 | 6.1 | 1.1
15-50 50 | 40 | 100 | 145 | 1500 36 | 131 | 79 | 1.8 | 16 | 20 30
1450 | 35 | 126 | 76 | 1.8
93-65 65 | 47 | 115 | 227 | 1500 57 | 204 | 90 | 17 | 16 | 20 30
1450 | 55 | 197 | 87 | 17
58-80 80 | 60 | 160 | 576 | 1050 10.1 | 36.3 | 88 | 20 | 16 | 20 30
960 | 9.2 | 332 | 80 | 1.8
86-100 100 | 75 | 175 | 858 | 960 | 960 | 137 | 494 | 88 | 1.7 | 16 | 20 30
125 | 100 | 224 | 185 | 750 23 | 83 | 88 | 19 | 16 | 20 30
185-125
725 | 22 | 80 | 85 | 1.8
360-150 150 | 125 | 280 | 360 | 600 36 | 130 | 88 | 2.0 | 16 | 20 30
Jelmagyarazat
d . csatlakozo atméréje (bemeneti és kimeneti csatlakozo)
B 1 ajarokerék szélessége és a rotorfogak hossza
D . arotor kerileti atméréje (kiilsé atmérs)
Vs-100 : kiszoritott térfogat 100 fordulatonként
n.max : legnagyobb megengedett tengelyfordulatszam rpm-ben
nmot : akdzvetlen hajtasu villanymotor normal sebessége (50 Hz-es frekvencian)
Qth : elméleti kapacitas csuszas nélkil O bar nyomaskilonbségnél
v.u 1 arotor kerlleti sebessége
A . afolyadék sebessége a Qth csatlakozoinal (bemeneti és kimeneti nyilas)
Ap : maximalis izemi nyomas = nyomaskilénbség
p.maw : legnagyobb megengedett lizemi nyomas = tervezési nyomas
p.test : hidrosztatikus tesztnyomas

Maximalis viszkozitas

Tengelytomités tipusa M“i"}fll‘i;a‘fiss)z,};t’z“és
Tomszelence PO, PQ, PR 80 000
Dupla mechanikai tomités

Hattal szembenéz6 — GD és GCD nyomas alatt 80 000

Tandem — GG és GCD nyomas nélkiil 5 000
Egyszeres mechanikus tomités

GS Burgmann MG12-vel 3000

GS Burgmann M7N-nel 5 000

GCQ és GCT egység 5 000
Tripla PTFE ajakos tomités 80 000

*) Megjegyzés:
Az abrak newtoni folyadékokra vonatkoznak lizemi h6mérsékleten. A mechanikus témités cstiszd
feliiletei k6z6tti maximélis megengedhetd viszkozitas fiigg a folyadék (newtoni, mdanyag stb.)
Jellegétdl, a tomitbfeliiletek csuszésebességétsl és a mechanikai témités felépitésétdl.
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3.6

3.7
3.7.1

Nyomas

A nyomasteljesitmény szempontjabdél haromféle nyomast kell figyelembe venni:

A nyomaskiilonbség vagy a miikédési nyomas (p) az a nyomas, amelyen a szivatty( normal
esetben mukadik. A legmagasabb nyomaskiilonbség minden Top Gear H sorozatu szivattyd esetében
16 bar.

A megengedett legnagyobb iizemi nyomas (p.m) az a nyomas, amelyre a szivattyuhazat
tervezték, és amelyet esetenként akkor lehet elérni, amikor az izemi nyomas a normal tizemi nyomas
folé emelkedik, pl. ha a szivattyu nyitott nyomascsokkentd szeleppel miikodik.

A Top Gear H termékcsalad tervezési nyomasa 20 bar, azaz 4 bar értékkel nagyobb, mint a maximalis
nyomaskiilonbség. Ez noveli a biztonsagot, ami az API676 forgo pozitiv kiszoritasos

szivattyuk esetében sziikséges.

A hidrosztatikus tesztnyomas (30 bar) az a nyomas, amelyen a szivatty( burkolatat tesztelik.
A tesztnyomas a tervezési nyomas 1,5-szerese.

A kovetkez6 abra bemutatja a kiilénb6zé tipust nyomasokat.

%0"0(

%
N

G
S

|A burkolat hidrosztatikus tesztnyomasa

A burkolat megengedett
lizemi/tervezési nyomasa

Nyomaskiilonbség/
iizemi nyomas

Zajszint

A szivattyu zajszintje a meghajtas nélkdl

Hangnyomasszint (LPA)

Az alabbi tablazat attekintést nyujt az ISO3744 szabvany szerint mért és a dB(A) decibelben
kifejezett A-sulyozott hangnyomasszintrél (LPA), amelyet a szivattyl meghajtas nélkil bocsat ki.
A referencia-hangnyomas értéke 20uPa.

Az értékek attdl is fliggenek, hol végzik a mérést, ezért a szivattyu eliilsé oldalan mértiik a zajszintet
a szivattyu fedelétdl 1 méteres tavolsagban, hattérzajra és visszaverédésre korrigalva.

A felsorolt értékek a legmagasabb mért értékek a kdvetkez6 tizemi kdriilmények kdzott.
= Uzemi nyomas: max. 10 bar.
= Szivattyuzott kdzeg: viz, viszkozitdas = 1 mPa.s

= —%n__ = — % maximalis tengelyfordulatszam
Lpa (dB(A))
TG H szivattyiméret n_.(min-1) 25%n__ 50%n, 75%n,_ 100%n,__ Ls (dB(A))
2-32 1800 51 62 68 72 9
3-32 1800 53 65 72 76 9
6-40 1800 57 68 76 80 9
15-50 1500 61 72 79 83 9
23-65 1500 63 75 81 85 10
58-80 1050 67 79 85 89 10
86-100 960 69 80 86 90 11
185-125 750 71 82 87 91 11
360-150 600 72 83 89 92 11
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3.7.2

3.7.3

Hangteljesitményszint (L)

A hangteljesitmény (L) a szivattyu altal hanghullamok formajaban kibocsatott teljesitmeény,
és a gépek hangszintjeinek dsszehasonlitasara szolgal. Az Lp hangnyomas az 1 méteres
tavolsagban [évé fellileten hatd nyomas.

Lyp = Lo+ Ls

Az A-stlyozasu hangteljesitményszint (L) is decibelben van kifejezve: dB(A).
A referencia-hangteljesitmény 1 pW (= 107'2W). Az L a szivattydtol 1 méter tavolsagban 166 felilet
logaritmusa dB(A) mértékegységben kifejezve, amely a fenti tablazat utolso oszlopaban lathato.

A szivattyuegyseég zajszintje

A meghajtas zajszintjét (motor, attétel, ...) hozza kell adni a szivattyu sajat zajszintjéhez, hogy
megkapjuk a szivattylegység teljes zajszintjét. A kiilonb6z6 zajszintek 6sszegét logaritmusosan
kell kiszamitani.

A teljes zajszint gyors megallapitasahoz a kovetkez6 tablazat hasznalhato:

L1-L2 o (1 |2 |3 |4 |5 |s
LfL1-L2)] | 3.0 | 25 | 20|17 |1.4]1.2] 1.0

Lteljes = L1 +L korrigalt
ahol L‘e‘jeS : a szivattyuegység teljes zajszintje
L, : a legmagasabb zajszint
L, : a legalacsonyabb zajszint
Lormigett : a két zajszint kozotti kiilonbség alapjan korrigalt zajszint

Ketténél tobb érték esetén az eljaras megismételheto.

Példa: Meghajtdegység L, = 79 dB(A)
Szivattyu L, = 75 dB(A)
Korrekcié 'L, -L,=4dB(A)
A tablazat szerint Leonigan = 1,4 dB(A)
L =79 +1,4=804dB(A)

Hatasok
A szivattyuegység valos hangszintje tobb okbdl is eltérhet a fenti tablazatban felsorolt értékektdl.

= A zajkibocsatas magas viszkozitasu folyadékok szivattyuzasanal csdkken, mivel ilyenkor jobbak
a kenési és csillapitasi tulajdonsagok. Ezenkiviil a szabadonfuto rész ellenallasi nyomatéka
novekszik a nagyobb folyadéksurlédasnak kdszonhetéen, ami alacsonyabb rezgési amplitudot
eredményez.

= A zajkibocsatas alacsony viszkozitasu folyadékok és alacsony lizemi nyomas esetén csokken,
mivel a szabadonfuté rész szabadabban mozoghat (alacsonyabb téltet, alacsonyabb
folyadéksurlodas), és a folyadék altali nedvesités nem jelentds.

= A csdvek, az alaplemez stb. rezgése miatt a berendezés zajszintje névekedhet.
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3.8

3.9

3.10
3.10.1

Anyagok
Altalanos hémérséklet

A TG H termékcsaladot magas hdmérsékletekhez tervezték. A kivalasztott burkolati anyagok altalanos
hémeérsékletei az alabbi tablazatban lathatok.

Megengedett minimalis hémérséklet (°C) Megengedett maximalis hémérséklet (°C)

TGH

szivattyi- Burkolatanyagok Burkolatanyagok

+ GEmhb

méret Rozsdamentes Sz6 61 (S)

acél (R)

Gombgrafitos R

| afitos
ontdttvas (N) acél (R)

ontdttvas (N)

Szénacél (S)

2-32
3-32

-40 - - +200 - -

6-40 - -

15-50
23-65
58-80 -40 -30 -25 +250 +300 +300
86-100

185-125
360-150

Megjegyzések:

1. A TG H2-32 és TG H3-32 méret(i egységek maximélis h6mérséklete 200 °C-ra van korldtozva
a 2RS tipusu golydscsapagyak miatt.

2. A hémérséklet-hatarértékeket a csapagyperselyek és a tengelytémités anyagatdl fiiggéen kell
figyelembe venni.

K&épenyopciok
Az S-kopenyeket telitett gézh6z vagy nem veszélyes kozegekhez tervezték. Hengeres menetes
csatlakozdkkal rendelkeznek az ISO 228-| szerint.

Maximalis hémérséklet: ~ 200°C
Maximalis nyomas: 10 bar

Telitett g6z esetén tehat a 10 bar maximalis nyomas lesz a korlatozoé tényezd. A telitett g6z
hémeérseéklete 10 bar nyomason 180 °C.

A T-kopenyeket termikus olajjal vald hasznalatra tervezték, és megfelelnek a termikus olajok
szallitasardl szolo DIN4754 biztonsagi szabvanynak. Ez a DIN szabvany 50 °C f6l6tt karimas
csatlakozasokat, 200 °C f6lott pedig hajlékony anyagu kdpenyt ir el6. Mindkettd T-kialakitasu.
A T-kopenyeket tulhevitett gézhoz vagy veszélyesebb kdzegekhez is lehet alkalmazni.

A karimak specidlis alakuak, PN16 méretl hegesztési nyakkal.

Maximalis hémérseklet: 300°C
Maximalis nyomas 300 °C-on: 12 bar

Belsé egysegek

Perselyanyagok

A perselyanyagok és az alkalmazasi teriiletek attekintése

Anyagkod S (o4 B H U
Anyag Acél Szén Bronz Keramia Keményfém

. . . ha igen | maximalis izem nyomas = 16 bar
Hidrodinamikus kenés

hanem | 6 bar (*) | 10 bar (*) 6 bar (*) 6 bar (*) 10 bar (*)

Ellenallas a korrézionak Mérseékelt | Jo Meérsékelt | Kivald Jo
Ellenallas a dorzshatasnak Mérsékelt | Nincs Nincs Jo Jo
Szarazon futas megengedett Nem Igen Mérsékelt | Nem Nem
Hésokkra érzékeny Nem Nem Nem Igen dT<90°C Nem
Hélyagosodasra érzékeny az olajban Nem > 180°C Nem Nem Nem
Olaj altal okozott 6regedés Nem Nem > 150°C Nem Nem
Elelmiszeripari hasznalatra alkalmas Igen Nem (antimon) | Nem (6lom) | Nem (nyomon kévethetéség) | Igen

(*) Ezek csak referenciaértékek. Magasabb vagy alacsonyabb értékek is lehetségesek az alkalmazas,
varhato élettartam stb. fliggvényében
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3.10.2 Bels6 egységek maximalis hémérseéklete

Egyes anyagkombinaciok esetén az altalanos hételjesitményt korlatozni kell.
A belsé egységek maximalis megengedett tizemi hdmérséklete a hasznalt anyagok kombinaciéjatél
és azok hétagulasatdl, valamint az illeszkedéstdl fligg, hogy a csapagypersely régzitve legyen.

= Egyes perselyes csapagyak extra régzitdcsavarral is rendelkeznek. Ebben az esetben a
legnagyobb megengedett hdmérséklet a legvaloszinlibb interferencia-illeszkedésen alapul.

= Ha a csapagyperselynek nincs régzitdcsavarja, mivel az anyag és a konstrukcio nem
enged meg koncentralt feszliltséget, a megengedett maximalis hdmérséklet a minimalis
interferencia-illeszkedésen alapul.

A szabadonfuté csapagyazas anyaganak és a szabadonfuté egység
anyagkombinaciéinak maximalis hémérséklete (°C)

Persely és szabadonfuté anyagai (°C)

TG H szivattyaméret | Ontbttvas szabadonfuté G Acél szabadonfuté S R‘:sa‘::_":z:ft;sé“;é'

SGY) | CG | BG | HG |[ss*)| cs | BS | HS | us | BR | CR | HR | UR
2-32 - - - - - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
3-32 - - - - - - - - - 200 | 200 | 200 | 200
6-40 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
15-50 300 | 280 | 240 | 240 | 300 | 250 | 300 | 200 | 240 | 300 | 250 | 200 | 240
23-65 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
58-80 300 | 300 | 250 | 240 | 300 | 280 | 300 | 200 | 240 | 300 | 280 | 200 | 240
86-100 300 | 300 | 250 | 280 | 300 | 280 | 300 | 240 | 240 | 300 | 280 | 240 | 240
185-125 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240
360-150 300 | 300 | 250 | 300 | 300 | 280 | 300 | 260 | 240 | 300 | 280 | 260 | 240

*) Megjegyzés: Az acélpersely (S) és az edzett acélcsap (2) keménységcsékkentése 260 °C f5l6tt

Maximalis hémérséklet (°C) a rotorcsapagyazas anyagahoz és a kdztes burkolatanyag-
kombinaciékhoz

Tengelypersely anyagai (°C)

Szivattyiméret TG H rozg:a"::;;-acél Burkolat S - acél Burkolatar:“-agsransbgrafitos

[od H 1} B S*) (o4 H U B S*) (o4 H (1) B
2-32 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - - - - - -
3-32 200 | 200 | 200 | 200 - - - - - - - - - -
6-40 250 | 160 | 240 | 250 | 300 | 280 | 260 | 240 | 300 | - - - - -
15-50 250 | 160 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
23-65 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
58-80 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
86-100 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
185-125 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300
360-150 250 | 150 | 240 | 250 | 300 | 280 | 280 | 240 | 300 | 300 | 300 | 300 | 240 | 300

*) Megjegyzés: Az acélpersely (S) és az edzett acéltengely (2) keménységcsékkentése 260 °C f5l6tt

3.10.3 Hidrodinamikus kenési korilmenyek kozétt torténd lizemeltetés

A hidrodinamikai kenés fontos kritérium lehet a perselyanyag kivalasztasahoz.

Ha a csapagyak hidrodinamikus kenés allapotaban futnak, nincs érintkezés a persely

és a csap vagy a tengely kdzott, és az életciklus jelentésen megnd.

Ha nem allnak fenn a hidrodinamikus kenés feltételei, a perselyes csapagyak érintkezésbe kertilnek
a csappal vagy a tengellyel, és ilyenkor figyelembe kell venni ezen alkatrészek kopasat.

TG H szivattyuméret | Khyd

A hidrodinamikus kenés feltételeit a kdvetkezd 2-39 6000
egyenlet alapjan lehet teljesiteni: 3-30 7500
. e , 6-40 5500
Viszkozitas * tengelysebesség / 15-50 6950
nyomaskiilonbség 2 K.hyd 23-65 4000
ahol:  viszkozitas [mPa.s’] 58-80 3750
tengelyfordulatszam [rpm] 86-100 3600
nyomaskiilénbseg [bar] 185-125 2500

K.hyd = tervezési allando minden szivattyimérethez 360-150 2000
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3.10.4 A szivattyutengely maximalis nyomatékanak és a rotoranyagnak
a kombinacioja
A maximélisan megengedett nyomaték a fordulatszamtol fliggetlen allandd, amelyet nem
szabad tullépni, mivel ellenkezé esetben a szivattyu, a szivattyutengely, a rotor/tengely szerelvény,
illetve a forgorész fogai karosodhatnak.

Mn (névleges nyomaték) Nm-ben Md (inditényomaték) Nm-ben
N rotor N rotor
I R rotor e s R rotor
TG H szivattyiméret | Grotor | Ninddlt | poscda- | Grotor | NIMdAIt | b cda-
Vas g6mbg- mentes Vas 9omba- | ontes
rafitos acél rafitos acél
ontottvas ontottvas
2-32 21 - 31 29 - 43
3-32 21 - 31 29 - 43
6-40 67 67 67 94 94 94
15-50 255 255 255 360 360 360
23-65 255 255 255 360 360 360
58-80 390 390 390 550 550 550
86-100 600 600 600 840 840 840
185-125 1300 1300 1300 1820 1820 1820
360-150 2000 2000 2000 2800 2800 2800

Ellenérizni kell a névleges nyomatékot (Mn) a normal izemi kériilmények szempontjabal, valamint
a telepitett névleges motornyomatékot (Mn.motor), de a szivattyd tengelyfordulatszamara konvertalva.

Az inditasi nyomatékot (Md) az inditas soran nem szabad tullépni. Ezt az értéket egy
nyomatékhatarold maximalis beallitott nyomatékahoz lehet hasznalni, ha van ilyen a szivattyutengelyen.

3.11 Tehetetlenségi nyomaték

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 185-125 | 360-150
J (10 x kgm?) 0.25 0.30 0.75 3.5 6.8 32 54 200 570

3.12 Axialis és sugariranyu hézagok

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 86-100 | 185-125 | 360-150
Minimum (um) 80 80 90 120 125 150 165 190 225
Maximum (um) 134 134 160 200 215 250 275 320 375
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3.13 Extra hézagok

A sziikséges hézagokat 4 szamjegy( kod (xxxx) jeldli a rendelésen.
Ezek a szamjegyek a kovetkezd hézagosztalyokat jelzik:

CO = Axidlis hézag a rotor és a szivattyufedél kozott minimumra allitva
C1 = Standard hézag (nincs feltiintetve, mert szabvanyos)

C2 = ~2xstandard hézag

C38 = 3xstandard hézag

A 4 szamjegy azt jeldli, milyen hézagosztaly van beadllitva a szivattyu mely részéhez, pl.: 2 3 3 2 kod

2 3 3 2

I—>Az axidlis hézag a rotor és a szivattyufedél kdzott
% igény szerint beallithato (lasd: 3.22.6 - A hézag beallitasa)

Diametralis hézag a szabadonfuto csap és a szabadonfuto persely kozott
% nem bronzbdl késziilt szabadonfuto persely esetén:
specialis szabadonfuté csap (2 vagy 6 anyag) adaptalt atmérével
(2-es vagy 3-as kod)
% bronzbdl késziilt szabadonfuto persely esetén:
specidlis bronz szabadonfuté persely adaptalt belsé atmérével
(Y vagy Z kod)

—» Sugariranyu hézag a szabadonfuto6 és a szivattyufedél sarloja kozott
% a szabadonfuto kiilsé atmeéréjének kiilén megmunkalasaval (2-es vagy 3-as kod)

—>» Sugariranyu hézag a rotor és a szivattyuhaz kozott

% a rotor killsé atméréjének kiildn megmunkalasaval (2-es vagy 3-as kod)
Az ,1" kod mindig a normal értéket jeldli: ilyenkor nincs sziikség kiilonleges intézkedésre.
Az alabbi tablazatokban szereplé értékek mikronban megadott atlagértékek (um).

Sugariranya hézag a rotoron, a szabadonfuto kiilsé atméréjén -
Axialis hézag a szivattyufedélen

A szivattyi mérete axigris(ﬁz;ag ¢ (|.m'1) _C2 (um) 53 (um)
szivattyifedél min. beall, | "O™Mal | =22xC1 | =3xC1
Rotor kodja 1xxx 1xxx 2XXX 3xxx
Szabadonfuté kodja x1xx x1xx X2XX X3xx
Szivattyufedél-szerelvény kddja xxx0 xxx1 XXx2 XXx3
TG H2-25 35 107 235 320
TG H3-32 35 107 235 320
TG H6-40 40 125 275 375
TG H15-50 52 160 350 480
TG H23-65 56 170 375 510
TG H58-80 66 200 440 600
TG H86-100 72 220 480 660
TG H185-125 85 255 560 765
TG H360-150 100 300 660 900

Diametralis hézag a csapon / szabadonfuté csapagyon

A szivattyt mérete fomal | =200t | ssxcr
Kéd az adaptalt 2 vagy 6 anyagu csaphoz (2 vagy 3) xx1x XX2X xx3x
Kéd az adaptalt bronz szabadonfuté perselyhez (Y vagy Z) xx1x XXYx XXZx
TG H2-25 90 180 270
TG H3-32 90 180 270
TG H6-40 110 220 330
TG H15-50 150 300 450
TG H23-65 160 320 480
TG H58-80 240 480 720
TG H86-100 275 550 825
TG H185-125 325 650 975
TG H360-150 400 800 1200

A Figyelem! a szabadonfuté csap és a szabadonfuté persely kézétti hézag (3. szamjegy) soha
nem lehet nagyobb a szabadonfutd hézagénél (2. szémjegy). Ellenkez8 esetben
fennall a szabadonfuté és a szivattyufedél sarldja kézétti érintkezés kockazata.
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3.14 Holtjaték a fogaskerekfogak kozott

TGH 2-32 3-32 6-40 15-50 23-65 58-80 | 86-100 | 185-125 | 360-150
Minimum (pm) 320 320 320 360 400 400 400 440 440
Maximum (um) 640 640 640 720 800 800 800 880 880

Holtjaték a fogaskerékfogak kozoitt

3.15 Szilard részecskék maximalis mérete

TGH 2-32

3-32 6-40 15-50 23-65 58-80
Méret (um) 80 80 920

86-100 | 185-125 | 360-150
120 125 150 165 190

225
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3.16
3.16.1

3.16.2

3.16.3
3.16.3.1

Tengelytomitések

Tomszelence

TG H szivattyaméret s 6-40 s 58-80 86-100 185-125 360-150
Tengelyatméro 16 22 32 40 45 55 65
Szakasz szélessége 5x 6 8 8 10 10 10 10
Tomitogylirli szélessége 12 16 16 20 20 20 20

Méretek mm-ben

Tomitégydri-anyagok

TC

A leguniverzalisabb megoldas.

A sz6vitt tengelytomités PTFE fonalakbol all, amely grafitot és csuszassegité anyagokat tartalmaz
(GORE-GFO fonalak). Rendkiviil alacsony surlodasi egyiitthato, j0 hévezetd képesség, nagy
rugalmassag és térfogatstabilitas. Altalanos alkalmazasokhoz ajanlott.

Alkalmazasi hémeérséklet: -200°C és +280°C kodzott
Kémiai ellenallas: pH 0 — 14

AW

Erds szalak.

Szovott tengelytomités fehér, rugalmas szintetikus aramidfonalakbdl, szilikonmentes kenéanyaggal.
Kopasallo, nem karositja a tengelyt, nagy a szakaszstrlisége és a szerkezeti szilardsaga, jo siklasi
tulajdonsagokkal rendelkezik. Ott hasznaljak, ahol erés fonal sziikséges, pl. cukoroldatok, polimerek,
gyantak, bitumen, papiripar stb. Leggyakrabban az élelmiszeripari alkalmazasokban hasznaljak.

Alkalmazasi hémeérséklet: -50°C és +250°C kozott
Kémiai ellenallas: pH 1 — 13

cc

Grafitszalak; szarazon futas; magas hémérséklet.

Szovitt tengelytomités tiszta grafitszalakbdl, impregnalas nélkil. Alacsony surlodasi egytitthato
és o szarazonfutasi tulajdonsagok. Kopasallo témitésként hasznaljak magas hémérsékleten.
Alkalmazasi hémérséklet: -60°C és +500°C kozoitt

Kémiai ellendllas: pH 0 — 14

Mechanikus tomitések

Az EN12756 (DIN24960) szabvanynak megfelelé6 mechanikus tomitések —
Altalanos informaciok

A TopGear TG H szivattyu GS valtozataba révid KU vagy hosszd NU mechanikus tomitések épitheték
be. A legkisebb szivattyiméreteknél (H2-32 és H3-32) csak a révid KU tipus hasznalhaté.

A GG és GD dupla tomitésU valtozatoknal csak a révid KU tipus hasznalhaté. A dupla
mechanikus tomités két kiilon kivalasztott egyszeres mechanikus témitésbél all.

Ha GD tipusu egymasnak hattal allé dupla mechanikus témitést hasznalnak, tgyelni kell az elsé allo
tomitéstartd axialis rogzitésére. Szivattyuinkban az allé tomitéstarto axialis rogzitése az EN12756
(DIN24960) szerint lehetséges. A pontos régzitégy(rit a mechanikus témités gyartojatol kell
beszerezni a tdmitésekkel egyiitt, mivel a méreteket a tartd alakjahoz kell igazitani.

TG H szivattyameéret 2 6-40 b 58-80 86-100 185-125 360-150
Tengelyatmérd 16 22 32 40 45 55 65
Rovid EN12756

(DIN 24960) KUO16 KU022 KU032 KU040 KU045 KU055 KU065
L-1K (révid KU) 35 375 425 45 45 475 525
Hosszu EN12756

(DIN 24960) - NU022 NU032 NU040 NU045 NUO055 NU065
L-1N (hosszt NU) - 45 55 55 60 70 80

Méretek mm-ben
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3.16.3.2

Teljesitmény

A maximalis teljesitmény (pl. viszkozitas, hémérséklet és iizemi nyomas) a mechanikus tomités
gyartmanyatol és a felhasznalt anyagoktol fligg.

A kovetkez6 alapértékeket lehet referenciaként hasznalni.

A csuszogyiiriis tomitésekhez hasznalt elasztomerek hémérséklet-tartomanya:

Fluorkarbon gumi (FKM), pl. Viton®: -20 °C/230°C
Fluorkarbon gumi (FKM) dupla PTFE-burkolattal: -20°C/200 °C
Chemraz® perfluorkarbon gumi/PTFE: -1°C/220 °C
Alacsony hémérséklet(i alkalmazasokhoz a kdvetkez6é anyagok allnak rendelkezésre:
DuPont Kalrez® SpectrumTM 0040 perfluoroelasztomer: -42 °C/220 °C
Greene Tweed Xyfluor® 860 fluortartalmu elasztomer: -60 °C/232 °C

* A Kalrez®, a Chemraz® és a Xyfluor® bejegyzett védjegyek.

A GS és GG tipus maximalis viszkozitasa
3000 mPas: Konny( szerkezetli egyszeres mechanikus tomitéshez, pl. Burgmann MG12
5000 mPas: Erés nyomatékszerkezet(i mechanikus témitésekhez (forduljon a gyartéhoz).

A mechanikus tomités csuszo feliletei kozotti maximalis megengedhetd viszkozitas fligg a folyadék
(newtoni, miianyag stb.) jellegétd|, a témitéfelliletek csuszosebességétdl és a mechanikai témités
felépitésétol.

Maximalis viszkozitas a GD tipusu hattal egymasnak forditott dupla tomitéshez
Az egyszeres mechanikus témitésekkel (GS) vagy a dupla témitésekkel ellentétben tandem
elrendezésben (GG) a GD mechanikus témités csuszofeliileteit szigetelékdzeg keni nyomas
alatt, ami magas viszkozitasu folyadékok szivattyuzasat teszi lehetéveé.

Masodik tomitédoboz, GG és GD tipus, maximalis hé6mérséklet és nyomas
A masodik mechanikus tomitddoboz maximalis hémérséklete: 250°C
A masodik mechanikus tdmitédoboz maximalis megengedett nyomasa: 16 bar.

Figyelem! Az elsé mechanikus témités el6tti nyomas a szivattyuzott kézeg oldalén alacsonyabb,
mint a nyomdoldali nyomas.

Elelmiszeripari alkalmazasok

Az élelmiszeripari alkalmazasokban specialis Burgmann M7N (SiC-SiC témitéfeliiletek és FDA altal
jovahagyott FPM O-gy(ir(ik) tdmitések hasznalhatok. A specialis Burgmann M7N témiétsek az FDA
jovahagyasanak igazolasaval rendelkeznek, (pl. az élelmiszerekkel érintkezé anyagok megfeleléségi
tanusitvanya, lasd a kézikényv utolso oldalait).

Kazettas mechanikus tomitések

A TopGear H szivattyukban univerzalis kazettas mechanikus tomitések hasznalhatdk

a H6-40 és a H360-150 kozotti szivattyuméretek esetén.

Szamos kiilénféle funkcio és dsszetettebb konstrukciok (pl. gaztomités, APl megfeleléség stb.)
is lehetségesek. Specialis alkalmazasok vagy kérdések esetén forduljon a helyi forgalmazohoz.
A kazettas mechanikus tomités témszelencéjének zardlemezét a TopGear szivattyd

beépitett méreteihez kell igazitani. Lasd a kovetkezd oldalon 1évé abrat.
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Beépitett méretek

GS% G1 G=ANSI B1.20.1
M X |
L ] s 1
e
s ! ||| 7
EINNNEINS CANS (R
Lj Li| Lc LI / { ) A
\
P L
e o Tomitéfelllet 5 < / Lg
| =| = © a D de
o kel S| _ kel el _ { _ T
Q Q Q Q Q
\ 45° NG /
4xMd
12 -
40° \ J
\ 2 /
EINS D
N %
|
G2 Rp=ISO 7/1

TG H szivattyiméret @d1 | @d4 | ©Oda | @db | @dc | @de | @df | 4xMd | La Lb Lc Ld Le Lf
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2-32 16 32 39 60 49 66 28 4xM6 48 45 | 115 | 75 6 6
3-32 16 32 39 60 49 66 28 4xM6 48 45 1115 | 75 6 6
6-40 22 45 52 74 62 - 38 4xM6 46 60 6 8.5 12 8
15-50 32 58 68 90 78 - 48 4xM6 53 72 9 9 13 8
23-65 32 58 68 90 78 - 48 4xM6 53 72 9 9 13 8
58-80 40 72 82 110 | 94 - 58 4xM8 56 90 6 12 15 12
86-100 45 77 87 120 | 104 - 63 4xM8 55 86 6 12 15 12
185-125 55 90 106 | 160 | 124 | 203 75 4xM8 58 117 6 14 16 16
360-150 65 105 | 120 | 170 | 142 | 180 | 88 | 4xM10 | 65 118 6 14 19 16
TG H szivattyiméret [':ﬁ‘] ["';:1] [:'an ' [n:'rin] [n:'l‘“ ) ﬁ""r';} ﬁ':'::“"; ["';L] [""1':‘] ["';:1] G1 G3 G2
2-32 - 30 - 115 20 8.8 40 6 14 G1/8” G3/8”
3-32 - 30 - 115 20 8.8 40 6 14 G1/8" G3/8”
6-40 - - - 85 | 245 11.8 62.5 4 18 G1/4” G3/8”
15-50 35 - 15 85 | 285 11.8 56 5 23 G1/4" G1/2"
23-65 35 - 15 8.5 28.5 11.8 56 5 23 G1/4” G1/2"
58-80 40 - 23 9.5 30 11.8 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
86-100 45 - 15 9.5 29 11.8 19 70 5 30 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
185-125 - 95 - 10.5 31 11.8 19 90 6 29 | G1/4" | G1/2" | G&/4"
360-150 - 74 - 13 36.5 | 11.8 19 95 6 36 | G1/4" | G1/2" | G3/4"
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3.16.4 Forditott tomités pl. csokoladégyartashoz

A csokoladé-szivattyuzoé alkalmazasokhoz a PR valtozat all rendelkezésre.

A szivattyutengely tomitését témitégyuriik biztositjak; a bronz tengelytomités a szivattyuzott
kozegen kivil helyezkedik el, és témszelenceként vald miikédésre van tervezve. Mivel normal tzemi

korulmények kozott a tengelytomités nem érintkezik a szivattyuzott kdzeggel, bronzbdl késziilhet.

A perselyes csapagy kiils6 kenéssel rendelkezik. A kendzsirt a végfelhasznaldnak kell biztositania,

hogy kompatibilis legyen a szivattyuzott folyadékkal.

A csokoladé tipusatél fliggben extra hézagok vannak eléirva a rotorhoz, a szabadonfutéhoz, a
szivattyufedélhez és a szabadonfuto perselyes csapagyhoz. Az extra hézagokrol lasd: 3.13.

TG H szivattyiméret 6-40 ;g:zg 58-80 86-100 185-125
Tengelyatmérd (mm) 29 32 40 45 55
Szakasz szélessége (mm) 8 8 10 10 10
Gyurik szama lasd: 5.2.6.7

Méretek mm-ben

0d TG GM 6-40 és 0Od TG GM 58-80 és
TG GM 23-65 kizott TG GM 360-150 kozott 2140
2130
2140
2160 T 2120
o 2130
2050
—— - - %
1210 1220 1230 1240 1 2020
2160 o
| | ANAN) .
AT T 7 2060
o 2120 2110 . /1
2050 2150 i —— ﬁ
T T TOEZ—3E 2070
2100
2170 ﬁ —— b |
+—4 Il
- - 2020 N1
2110— | I 1 T
- —15 /7 Y 2030
2060
2100 N N ! 2000
\
= mEg 2070
0710 3000 2010 2080

: N
7

2000 2010 Forditott témités (tovabbfejlesztett kialakitds)

2080 2000 2030

Ezen a tovabbfejlesztet kivetelli szerkezeten a témszelence tertlete kivilrél tolthetd fel kendzsirral,
miel6tt a szivattyut elinditjak. Ez megakadalyozza, hogy a csokoladé bejusson erre a tertletre,

miel6tt megtorténik a tomités megfeleld beallitasa. Ellenkezé esetben a témszelence teriletére

bejuto cukortartalmu csokoladé beliil karamellizalédna/megégne, és a tengelytomités azonnal
mUkodésképtelenné valna, még akkor is, ha a témszelencét késébb szorosabban meghuzzak.

A tomszelence terliletének el6kenése érdekében tomitdgytirtivel egészitettiik ki a szerkezetet, amely
kilsé zsirzoszemmel rendelkezik az elsé tomitégylrd mogott. Vegye figyelembe, hogy a kenéanyagnak
élelmiszeripari jovahagyassal kell rendelkeznie, és kompatibilisnek kell lennie a szivattyuzott termékkel.

Figyelem! A tomitést az lizemben kézi erével enyhén meghtizzak. Csokoladé szivattyuzasakor
a tomitést apranként kell meghuzni az elsé inditaskor, hogy a lehet6 legkisebb szivargast
érjik el, ami éppen csak elegendd a tomitégytriik kenéséhez. A tulsagosan szivargo
csokoladé miatt tulmelegedhet a tomités, ami karamellizaciot okozhat és a tomités
tulzott kopasat eredményezi.
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3.16.5 Tripla PTFE ajakos tomités-kazetta

2015. julius elsejétél kezdddéen uj tengelytdmitési opcio (LCT TV) érheté el a TopGear GM és

H termékcsaladhoz. Ez az uj tengelytomités olyan termékek szivattytzasara hasznalhato a kett6s
mechanikus témités alternativajaként, amelyeknek viszkozitdsa meghaladja az 5000 mPas értéket,
sziikségtelenné téve a koltséges tulnyomasos fojtorendszert. Ez az opcio 220 °C-ig kdzepes
hémérsékleti tartomanyban, és maximum 16 bar nyomasig hasznalhato.

Elényok:

= Kazettas rendszer, konnyen szerelhetd

= Flggetlen a forgasiranytol

»  Alacsony surlodas és korlatozott szarazon futasi képességek (a tartos szarazon futas
nem megengedett! )

= Ajakos tomitések kivalo kémiai ellenalléképességgel

= Nincs szilikség tulnyomasos fojtérendszerre

= Nem tomédik el viszkozus kozegben

= Alacsony nyomasfojtas vagy alacsony nyomasfojtas szivargasészleléssel a 2. és 3. ajakos
tomités kozott

= A helyszini karbantartashoz javitokészletek érheték el

Anyagok:

= Burkolat és betét:  Duplex acél

= Tengelyhtively: Rozsdamentes acél

*  Ajakos témitések”: GARLOCK Gylon-BLACK (PTFE) - a szarazon futas nem engedélyezett.
*  O-gydrak: Fluorelasztomer FKM (Viton)

O Kérésre, amennyiben a hosszabb szarazon futas kockazata nem keriilhet6 el, GARLOCK
Gylon-BLUE (PTFE) ajakos témités is hasznalhato. Forduljon SPXFLOW értékesitési képvisel6jéhez
vagy a kereskedelmi mérnokseégi részleghez az FT.COMENG.BE@SPXFLOW.COM e-mail-cimen.
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3.17 Biztonsagi nyomascsokkentd szelep

Példa

V35-G10H
1.2 3 4 5

1. Biztonsagi nyomascsokkentd szelep = V

2. Tipusjelolés = bemeneti atmérd (mm)

18 Biztonsagi nyomascsokkentd szelep mérete a kdvetkez6khoz:
TG H2-32, TG H3-32, TG H6-40

27 Biztonsagi nyomascstkkentd szelep mérete a kdvetkez6khoz:
TG H15-50, TG H23-65

35 Biztonsagi nyomascsokkentd szelep mérete a kévetkezokhoz:
TG H58-80

50 Biztonsagi nyomascsokkent6 szelep mérete a kévetkezokhoz:
TG H86-100, TG H185-125

60 Biztonsagi nyomascsokkentd szelep a kovetkezdkhoz:

TG H360-150
3. Anyagok
G Ontéttvas biztonsagi nyomascsokkentd szelep (nem élelmiszeripari alkalmazasokhoz)
S Acél biztonsagi nyomascsokkentd szelep (nem élelmiszeripari alkalmazasokhoz)
R Rozsdamentes acél biztonsagi nyomascsdkkentd szelep (¢lelmiszeripari alkalmazasokhoz)

4. Uzemi nyomasbesorolas
4 1-4 bar lizemi nyomas
6 3-6 bar tizemi nyomas
10 5-10 bar tizemi nyomas
16 9-16 bar lizemi nyomas

5. Fiitott rugoburkolat
H Biztonsagi nyomascsokkenté szelep flitott rugoburkolattal

Biztonsagi nyomascsdkkentd Biztonségi nyomascsékkentd
szelep — vizszintes szelep — fliggdleges
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3.17.1 Nyomas
A biztonsagi nyomascsokkentd szelepek 4 lizeminyomas-osztalyba tartoznak (4, 6, 10 és 16),
amelyek az adott szelep maximalis nyomasat jel6lik. Minden osztaly a maximalis tizemi nyomas
folott 1 bar tulnyomas esetén old ki. Ez igény esetén alacsonyabbra is allithaté.

Uzemi nyomasbesorolas 4 6 10 16
Standard beallitott nyomas (bar) 5 7 11 17
Uzemi nyomastartomany (bar) 1-4 |3-6|5-10 | 9-16
Beallitott nyomastartomany (bar) 2-5 | 4-7]6-11 |[10-17

3.17.2 Flteés
A fatétt valtozat csak az acél (S) nyomascsdkkenté szelepnél érheté el. A kbpenyhegesztés
2 menetes csatlakozoval van ellatva. Karimas csatlakozok nem érheték el.

Maximalis hémérséklet: ~ 200°C
Maximalis nyomas: 10 bar

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)
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3.17.3 Biztonsagi nyomascsokkenté szelep relativ beallitasa
A szabvanyos kioldasi nyomas beallitasa a gyarban torténik.

Figyelem!

A szivattyura szerelt biztonsdgi nyomascsbékkentd szelep tesztelésekor lgyeljen arra,
hogy a nyomds soha ne haladja meg a szelep kioldasi nyomasa + 2 bar értéket.

A standard kioldasi nyomas modositasahoz jarjon el a kévetkezéképpen:

1. Lazitsa meg az énmenetvago csavarokat (7310).
2. Vegye le a fedelet (7050).

3. Mérje meg a H méreteit.
4

A rugbaranyt helyettesitse be az alabbi tablazatba, és hatarozza meg az allitécsavar (7320)
sziikséges meglazitasi vagy megszoritasi mértékét.

00 D (C
[ 7320

7310

Fiiggdleges biztonsagi Kioldasi nyomas médositasa
nyomascsdékkents szelep

Rugdarany — biztonsagi nyomascsokkentd szelep

Rugoéméretek
TGH - .
szivattyi- Nyomas- | o d Lo p/f AH [mm] érték
méret besoro- | | mm | mm | bar/mm | 1P2 nyomasmo-
las dositashoz
4 255|30| 64 | 0.26 3.85
ggg 6 |255|35| 66 | 043 2.33
6-40 8 10 |255|45| 60 | 1.72 0.58
£ 16 | 255 |45 | 60 | 172 0.58
X 4 370 | 45| 93 | 0.21 476
15-50 > 6 |370|45 93 | o021 476
23-65 10 |365|6.0| 90 | 0.81 1.23 | |
16 |36.5|6.0| 90 | 0.81 1.23 g
4 49.0| 70 | 124 | 0.32 3.13 d
6 49070 | 124| 0.32 3.13 5
58-80 i I i T
10 |48.6|80| 124 | 0.66 1.52 ! o Sl
" 16 | 486 (80| 124 | 066 1.52 E
g 4 49.0| 70 | 124 | o0.16 6.25 5
(]
86-100 o 6 48680 | 124 | 0.33 3.03 i
o T T
185-125 = 10 [49.0/9.0|120| 055 1.82
w 16 62 |11 [ 109 | 0.86 1.16 Du
4 82 | 11 200 | 0.12 8.33
6 82 | 11 | 200 | 0.12 8.33
360-150
10 84 | 12 1200 | 0.19 5.26
16 88 | 14 | 200 | 0.32 3.13
Példa: egy V35-G 10 szelep (568-80 szivattyiméretekhez) kiolddsi nyomdsdnak bedllitdsa
8 bar értékre.
= A V35-G10 standard kiolddsi nyomédsa = 11 bar (ldsd a 3.18.1 szakaszban I6vé tablédzatot)
= Kilénbség a jelenlegi kiolddsi nyomds és a kivant érték kozétt = 11 - 8 = 3 bar
& AH az dllitécsavar kiolddsédhoz = 3 x 1.62 mm (lasd a fenti tabldzatot) = 4.56 mm
Figyelem! A p/f rugdarany a rugd méreteitdl figg.

Sziikség esetén ellendrizze ezeket a méreteket (ldsd a fenti tablézatot).

Ha a biztonsagi nyomascsokkentd szelep nem mukddik megfeleléen, a szivattyl hasznalatat azonnal
abba kell hagyni. A biztonsagi nyomascsokkentd szelepet be kell vizsgaltatni a helyi forgalmazénal.
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3.17.4 Metszetrajzok és alkatrészlista

3.17.4.1 Egyetlen biztonsagi nyomascsdkkentd szelep

7100 7100

7320 7050
7170 7010 7150

Egyetlen biztonsagi nyomascsbkkentd
szelep — vizszintes

Poz. | Leiras V18 | V27 | V35 | V50 | V6O | Megelszo kf;:::
7010 Szelep 1 1 1 1 1

7030 | Szelephaz 1 1 1 1 1

7040 | Rugoéburkolat 1 1 1 1 1

7050 | Fedél 1 1 1 1 1

7100 | Rugélap 2 | 2] 2| 2|2

7110 | Szeleptilék 1 1 1 1 1

7150 | Rugo 1 1 1 1 1

7170 | Lapos tomités 1 1 1 1 1 X X
7180 | Lapos tomités 1 1 1 1 1 X X
7240 | Adattabla 1 1 1 1 1

Onmenetvagd
csavar

7300

w
IS
IS
N
~

Onmenetvago
csavar

7310

w
N
N
N
N

7320 | Allitocsavar

7330 | Hatszégletl csavar
7360 | Nyillemez

7150 7400 | Szegecs
7420 | Allitocsavar

I nlalala
[ I S [P I N

N R |=|=a|=
G I N P [P PN
G I N I [P

Egyetlen biztonsagi nyomascsékkentd
szelep — fliggbleges
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3.17.4.2 Fiitott rugoéburkolat

Leiras

V18 | V27 | V35

V50

Veo

Megel6z6

karban-

tartas

7041

Flitétt rugoburkolat

3.17.4.3 Kett6s biztonsagi nyomascsokkento szelep

Kettbs biztonsagi nyomascsbkkentd

szelep — vizszintes

8010

8060 8030

Kettés biztonsagi nyomascsbkkentd
szelep — fliggéleges

Poz. |Leiras V18 | V27 | V35 | V50 | V60 | Megel5z6 kta;z::
8010 | Y-burkolat 1 1 1 1

8020 | Hengeresfeju csavar 16 | 16 | 16 | 16

8030 | Técsavar 8 8 8 8

8040 | Hatszogletti csavar - 8 8 8 8

8050 | Lapos tomités 3 3 3 3 X X
8060 | Nyillemez 1 1 1 1

8070 | Szegecs 2 2 2 2
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3.18
3.18.1

3.18.2
3.18.2.1

3.18.2.2

3.18.2.3

Beépités
Altalanos informaciok

Ez a kézikdnyv azokat az alapvet6 utasitasokat tartalmazza, amelyeket a szivattyu telepitése soran
figyelembe kell venni. Ezért fontos, hogy a kézikényvet az 6sszeszerelés elétt olvassa el a felelés
személyzet, és utana a telepitési helyen elérhetd legyen.

Az utmutato hasznos és fontos informaciokat tartalmaz, amelyek lehet6vé teszik a szivattyu /
szivattyuegység megfelel6 felszerelését. Emellett fontos informéaciokkal szolgal az lizembe helyezést
megel6z6en és a telepités soran bekdvetkezé esetleges balesetek és sulyos karok megel6zéséhez.

A biztonsagi utasitasok be nem tartasa veszélyt jelenthet a személyzetre, valamint a kérnyezetre
és a gépre, és a garancia elvesztéséhez vezet.

Elengedhetetlen, hogy a gépre rogzitett tablak, pl. a forgasiranyt jelzé nyil vagy
a folyadékcsatlakozasokat jelzé szimbélumok olvashatéak maradjanak.

Hely

Rovid szivooldali vezeték

A szivattyut / szivattylegységet minél kdzelebb helyezze a folyadékforrashoz, és lehetéség szerint
a folyadékszint ala. Minél jobbak a szivasi feltételek, annal jobb lesz a szivattyu teljesitménye.
Lasd még: 3.18.6.2 Csdvezetékek.

Hozzaférhet6ség

A szivattyu / szivattyu koriil elegendé helyet kell hagyni ahhoz, hogy lehetéség legyen a megfeleld
ellendrzések elvégzésére, a szivattyu
izolalasara és a karbantartasra.

A szivattyu el6tt elegendd helyet kell hagyni a szivattyufedél, a szabadonfuto egység és
a szabadonfuté csap leszereléséhez.

= A szivattyufedél kilazitasardl lasd: ma
»  Aforgo alkatrészek (szivattyatengely és tomités) leszerelésérél lasd: mb
= A biztonsagi nyomascsokkent6 szelep nyomasanak beallitasarol lasd: me

Az ma, mb, mc méretekrél lasd a 6.0 fejezetet.

Fontos, hogy a szivattyu és/vagy szivattylegység miikodtetd berendezése mindig hozzaférhetd legyen
(izem kdzben is).

Kiiltéri telepités

A TopGear szivattyut killtéren is lehet telepiteni: a golyoscsapagyak gumi V-illesztésekkel vannak
lezarva, amelyek védik a szivattyut a csepegd viz ellen. Kiilondsen nedves viszonyok k&zott tetd
telepitése javasolt.
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3.18.2.4 Beltéri telepités

A

A

A

A szivattyut ugy helyezze el, hogy biztositva legyen a motor megfeleld szell6zése. A motort
a motorgyarto utasitasai szerint készitse el a mikddésre.

Gyulékony vagy robbanasveszélyes termékek szivattylizasakor megfelelé foldelést kell biztositani.

A berendezés alkatrészeit foldel6hidakkal kell sszekapcsolni, hogy csdkkentsiik az elektrosztatikus
feltoltédésbdl szarmazo kockazatokat.

Hasznaljon robbanasvédett motorokat a helyi eléirasok szerint. Biztositson megfeleld
tengelykapcsolo-védelmet és megfelel6 tengelykapcsoldkat.

Extrém hémérséklet

A szivattyuzott folyadéktol fliggben a szivattyuban és a szivattyu koril nagyon magas hémérséklet
alakulhat ki. 60 °C fol6tt a felel6s személynek megfelel biztonsagi intézkedéseket kell alkalmaznia,
és ki kell helyeznie a forro felliletekre figyelmeztetd tablakat.

A szivattyuegység szigetelésekor gondoskodni kell arrol, hogy a csapagyhaz megfelel6 hiitéssel
rendelkezzen. Ez a csapagyak, valamint a csapagykonzol kendzsirjanak hiitéséhez sziikséges.

(Lasd: 3.18.9.7 A mozgo alkatrészek védelme)

Védje a felhasznalét a szivargasok és a folyadékok ellen.

3.18.2.5 Stabilitas

3.18.3

3.18.3.1

Alapzat

A szivattyluegységet alaplemezre vagy pontosan az alapzat szintjén elhelyezett vazra kell felszerelni.
Az alapzatnak szilardnak, vizszintesnek, simanak és vibraciotol mentesnek kell lennie, mert csak igy
biztosithato a szivattyt és a meghajtas megfelelé mikédése. Lasd még a 3.18.9 szakaszt (Utmutatas
a felszereléshez) és a 3.18.9.6 szakaszt (Tengelykapcsolok).

Vizszintes felszerelés

A szivattyukat vizszintesen kell felszerelni a beépitett labakra. Barmilyen mas felszerelés hatéssal van
a leengedésre, a feltdltésre, a mechanikus tomités mikodésére stb. Ha a szivattyut/szivattytiegységet
masképp szereli fel, forduljon a forgalmazéhoz.

Tamasz

Habar a szivattyulabak eleve rendkivil stabilla teszik
az egységet, a csapagykonzol alatt kiilon tamasz van
kialakitva. Ez a tdmasz kulondsen ékszijhajtasnal
és/vagy bels6égésli motor hasznalata esetén
szilkséges, a tengelykapcsold kézelében. A funkcidja,
hogy elnyelje a szij keltette erket és rezgéseket,
mikozben engedi, hogy a szivattyutengely szabadon
mozogjon a tengelye mentén.

Hajtémivek

Csupasztengelyes szivattyu esetén a felhasznalonak kell biztositania a hajtémivet és elvégeznie
a szivattyuval valo 0sszeszerelést. Emellett a felhasznaldnak kell biztositania a mozgo alkatrészek
védelmét is. Lasd még a 3.18.9 szakaszt (Utmutatas a felszereléshez).

Inditényomaték

= A belsé fogazasti fogaskerekes szivattyu inditbnyomatéka gyakorlatilag megegyezik a névleges
tizemi nyomatékkal.

«  Ugyeljen arra, hogy a motor inditonyomatéka elegendéen nagy legyen. Ezért valasszon a szivattyu
teljesitményfelvételénél 25%-kal nagyobb teljesitményt motort.

Figyelem! Mechanikusan valtoztathaté sebességli hajtom(i esetén alacsony és magas
fordulatszamon is ellenérizni kell a rendelkezésre &llé nyomatékot.

= A frekvenciavaltok korlatozhatjak az inditonyomatékot.

= Emellett ellenérizze, hogy a gép nem |épi-e tul a maximalisan megengedett nyomatékot
a szivattyutengelynél (lasd a 3.10.4 szakaszt). Sziikség esetén nyomatékhataroléd eszkozt
(pl. cstiszokuplungot vagy kioldokuplungot) kell alkalmazni.
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3.18.3.2 Sugariranyu terhelés a tengely végén

A szivattyu a tengely végén sugariranyban legfeljebb a maximalisan megengedett sugariranyu erével
terhelhet6 (Fr). Lasd a tablazatot.

3.18.4

Fr

TG H szivattyiméret Fr (N) - max
2-32/3-32 400
6-40 700

%,, 15-50/23-65 1000
58-80/86-100 2000
185-125 3000
360-150 6000

= Ezt az er6t a szivattyu maximalisan megengedett nyomatéka és maximalisan megengedett tizemi
nyomasa alapjan szamitjak ki.

= Rugalmas tengelykapcsoloval rendelkezé kozvetlen hajtas esetén a berendezés nem fogja
tullépni az eldirt erét, amennyiben a szivattyu és a hajtas megfeleléen van beallitva.

= A TG H15-50 modelltél kezdve ékszijhajtas is hasznalhato.
Ekszijhajtas esetén
A tablazatban szereplé maximalisan megengedett sugariranyu erénél (Fr) magasabb érték is

valaszthato, de azt mindig eseti alapon kell kiszamitani a nyomas, a nyomaték és a tarcsaméret
figgvényében. Segitségért forduljon a helyi forgalmazohoz.

A szivattyutengely forgasiranya biztonsagi nyomascsokkenté szelep nélkil
A tengely forgasiranya hatarozza meg, melyik a szivattyd nyomé-, illetve szivooldala.
A tengelyforgas és a szivé-/nyomooldal kdzétti kapcsolatot a szivattyu felsé fedelén elhelyezett,
forgasiranyt jelz6 nyil jelzi a biztonsagi nyomascsokkentd szelep nélkili szivattyun.
3 1 2 1 Szivattyitengely forgasiranya
2 Szivéoldal

3 Nyomdoldal

Figyelem! A tengely forgasiréanyat mindig a tengely vége feldl a szivattyu felé nézve kell
értelmezni. Hacsak a megrendelésben masképp nem szerepel, a TopGear
szivattyuk gyarilag az dramutatd jarasaval megegyezé forgasirannyal rendelkeznek
(bal oldali abra fent), amit standard forgésirénynak neveziink.

A kis nyilak (2 és 3) a szivattyuzott folyadék aramlasi iranyat jelzik.
Mindig gy6z6djén meg arrdl, hogy a tengely forgasiranya megfeleljen a szivo- és nyomdoldali
nyilasoknak, valamint a nyillal jelzett iranynak.

Ha a tengely forgasa a nyilas helyzetéhez képest megfeleld, de eltér a nyillal jelzett iranytol, akkor
a felsé fedelet le kell venni, és 180°-kal elforditva kell visszaszerelni. A két visszaszivo horony segit
a levegd vagy a gazok kiliritésében az inditaskor és lizem kézben. Mivel csak egy forgasiranyban
mukddnek, a felsé fedelet ugy kell
elhelyezni, hogy a visszaszivé hornyok a
szivéoldal felé helyezkedjenek el. Kétség
esetén forduljon a helyi forgalmazéhoz.

-~ Visszaszivo ~.
: hornyok

Ha a szivattyu mindkét iranyban forog,
akkor a felsé burkolatot ugy kell
elhelyezni, hogy a visszaszivé hornyok
a leggyakrabban hasznalt szivooldal
felé helyezkedjenek el.
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3.18.5 A szivattyutengely forgasiranya biztonsagi nyomascsokkentd szeleppel

A tengely forgasiranya hatarozza meg, melyik a szivattyu nyomé-, illetve szivooldala.
A tengelyforgas és a szivé-/nyomooldal kézétti kapcsolatot a biztonsagi nyomascsokkenté
szelep szelephazan elhelyezett, forgasiranyt jelz6 nyil jelzi.

1 Szivattyutengely forgésirdanya
2 Szivéoldal
3 Nyomdoldal

Figyelem! A tengely forgasiranyat mindig a tengely vége feldl a szivattyd felé nézve kell
értelmezni. Hacsak a megrendelésben masképp nem szerepel, a TopGear szivattyuk
gyarilag az éramutaté jarasaval megegyezd forgasirannyal rendelkeznek
(bal oldali abra fent), amit standard forgasiranynak neveziink.

A kis nyilak (2 és 3) a szivattylzott folyadék aramlasi iranyat jelzik.
Mindig gy6z6djén meg arrdl, hogy a tengely forgasiranya megfeleljen a szivo- és nyomdoldali
nyilasoknak, valamint a nyillal jelzett iranynak.

Ha a tengely forgasa a nyilas helyzetéhez képest megfeleld, de eltér a nyillal jelzett iranytdl,
akkor a nyomascsokkenté szelepet le kell venni, és 180°-kal elforditva kell visszaszerelni.

Ha a szivattyu mindkét iranyban forog, kettés nyomascsokkenté szelepre van szikség.

visszaszivo
hornyok

Ha kettds biztonsagi nyomascsokkentd szelepet szerelnek be, harom nyiltablat helyeznek fel —
egyet-egyet az egyes szelepeken (A és B) a folyadékaramlasi irany jelzéséhez (2. és 3. kis nyil),
valamint egyet az Y-burkolaton (C), amely a szivattyu legkedvezébb forgasiranyat jelzi (1. nyil).
A két visszaszivo horony segit a levegd vagy a gazok kitritésében az inditaskor és tizem kdzben.
Mivel csak egy forgasiranyban miikodnek, a felsé fedelet ugy kell elhelyezni, hogy a visszaszivo
hornyok a leggyakrabban hasznalt szivéoldal felé helyezkedjenek el.

Kétség esetén forduljon a helyi forgalmazohoz.

Ugyelien arra, hogy a biztonsagi nyomascsokkenté szelepek egymassal szemben helyezkedjenek
el ugy, hogy a szelepeken (A és B) lévé nyilak ellentétes folyadékaramlasi iranyt mutassanak.
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3.18.6 Szivooldali és nyomooldali vezetékek
3.18.6.1 Erok és nyomatékok

Figyelem! A csévezetékekbdl szarmazé tulzott erék és nyomatékok a fuvékakarimakon mechanikus
karokat okozhatnak a szivattyuban vagy a szivattytiegységben.

Ezért a cséveket sorba kell kétni, korlatozva a szivattyucsatlakozdsokra haté eréket. Tamassza meg a
cséveket, és gy6z6djén meg réla, hogy a szivattyu mikédése kbzben fesziiltségmentesek maradnak.

TG H szivattyaméret | F, _(N) | M_  (Nm)
2-32 4100 650
3-32 4100 650
6-40 4400 770
15-50 5200 1350
23-65 5800 1600
58-80 7100 2750
86-100 8200 3500
185-125 11800 7500
360-150 21200 14300

A fuvokak karimaira hatd maximalisan megengedett erék (Fx, . ,) és nyomatékok (MX’ . ,) a tablazatban
vannak felsorolva. Az értékek szilard alapzati szivattydra vonatkoznak (pl. injektélt alaplemez vagy
szilard vaz).

Forré folyadékok szivattyuzasa soran figyelmet kell forditani a hétagulasok altal okozott erékre
és nyomatékokra, amelyeket adott esetben taguléelemekkel lehet ellensulyozni.

A csatlakoztatas utan ellenérizze a tengely szabad mozgasat.

3.18.6.2 Csdvezeték

= A szivattyu csatlakozonyilasaival egyenl6 atméréjl, minél révidebb csévezetékeket hasznaljon.

= A cséatmérét a folyadékparaméterek és a beépitési paraméterek fliggvényében kell kiszamitani.
Sziikség esetén nagyobb atméréket hasznaljon a nyomasveszteségek korlatozasara.

* Ha a szivattyuzandé folyadék viszkozus, a szivd- és nyomovezeték nyomasvesztesége jelentésen
megndhet. Az egyéb csdvezetékelemek, példaul a szelepek, kényokidomok, sztirdk, szitak és
labszelepek szintén nyomasveszteséget okoznak.

= A csdvek atmérojét és hosszusagat, valamint az egyéb elemeket ugy kell megvalasztani, hogy
a berendezés a szivattyu/szivattyuegység mechanikai karosodasa nélkiil miksdjon, figyelembe
véve a szlikséges minimalis belépényomast, a megengedett legnagyobb tizemi nyomast,
valamint a beépitett motor teljesitményét és nyomatékat.

= A csatlakoztatas utan ellendrizze a cs6vek tomitettségét.

Szivéoldali csévezetékek

= Afolyadékokat lehetéleg a szivattytnal magasabb szintrél kell bevezetni a szivattyuba. Abban
az esetben, ha a folyadékot a szivattyu szintjénél alacsonyabb szintrél kell felszivni, a felszallé
szivocsének légzarvanyok nélkiil kell emelkednie a szivattyu felé.

= Atul kicsi atmérd vagy a tul hosszu szivocsé, illetve a tul kicsi vagy eltomddétt szlrd
noveli a nyomasveszteséget, igy az NPSHa (elérheté NPSH) kisebb lesz, mint az NPSH
(sziikséges NPSH).

llyenkor kavitacio Iép fel, ami zajt és vibraciét okoz. Nem kizart a szivattyu és a szivattyuegység
mechanikai rongalodasa.

= Ha szivoszlrét vagy szitasz(irét szerelnek be, akkor a szivovezeték nyomasveszteségét
folyamatosan ellenérizni kell. Ellendrizze tovabba, hogy a szivattyu szivokarimajan elég magas-e
a bemeneti nyomas.

= Ha a szivattyd mindkét iranyban mukodik, akkor a nyomasveszteségeket mindkét iranyhoz
ki kell szamitani.

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)



Oninditas

Inditaskor elegendé mennyiségti folyadéknak kell rendelkezésre allnia a szivattytban, hogy kitéltse
a belsé hézagtérfogatot és a holttereket, lehetévé téve a szivattyd szamara a nyomaskiilonbség
kialakitasat.

Ezért az alacsony viszkozitasu folyadékok szivattyizasahoz a szivocs6ével azonos vagy annal
nagyobb atméréju labszelepet kell felszerelni, illetve a szivattyu labszelep nélkil is felszerelhetd
U-vezetékes kialakitasban.

Figyelem! Nagy viszkozitast folyadékok szivattylizadsahoz nem javasolt a labszelep.

= Alevegd és a gazok szivovezetékbol és szivattybol valo eltavolitdsahoz a nyomooldalon levé
ellennyomast csokkenteni kell. Onfelszivas esetén a szivattyu inditasat nyitott és tires nyomove-
zetékkel kell végezni, amely lehetévé teszi a levegd vagy a gazok kis nyomason torténd tavozasat.

= Egy masik lehetéség hosszu vezetékek esetén, illetve a nyomovezetékbe telepitett visszacsapo-
szelep esetén, ha a szivattyu nyomooldala kézelében levalasztoszeleppel rendelkezé megkerii-
|6szakaszt telepitenek. Ez a szelep az 6nfelszivas soran kinyit, és lehetévé teszi a levegé vagy
a gaz tavozasat kis nyomason. A megkeriilészakaszt az ellatotartalyhoz kell visszavezetni,
nem a szivonyilashoz.

3.18.6.3 Levalasztészelepek

A megdfelelé karbantartas érdekében fontos, Nyomdoldal
hogy lehetéség legyen a szivattyu levalasztasara.
A levélasztas a szivo- és nyomovezetékekbe
szerelt szelepekkel lehetséges.

Megkertilé

= Ezeknek a szelepeknek a csévezetékkel
azonos atméréju hengeres nyilassal kell
rendelkezniiik (teljes furat). (Lehetéleg
kapuszelepeket vagy golydsszelepeket

kell alkalmazni.)
Szivéoldal

= A szivattyl mikoddtetésekor a szelepeknek
teljesen nyitva kell lenniiik. A kimenetet soha
nem szabad a szivé- vagy nyomovezetékekben
talalhatd szelepek zarasaval szabalyozni. \\‘l Csévezeték
A szabalyozasnak a tengelyfordulatszam Z
modositavaval, illetve a kézeg megkeriilészakaszon
keresztiili atiranyitasaval (vissza az ellatotartalyba) kell térténnie.

3.18.6.4 Szitasziiré
Az idegen részecskeék sulyos karokat okozhatnak a szivattyuban. SzitaszUiré beépitésével meg kell
akadalyozni az ilyen részecskék bejutasat.

= A szitaszlr6 kivalasztasakor vegye figyelembe a nyilasok méretét, hogy a nyomasveszteség
minimalis legyen. A szitaszUr6é keresztmetszeti tertiletének haromszor nagyobbnak kell lennie
a szivocsé keresztmetszeténél.

= A szitaszUrét ugy telepitse, hogy lehetséges legyen a karbantartas és a tisztitas.

= Ugyeljen arra, hogy a szitasztiré nyomascsokkenésének kiszamitasa a megfeleld viszkozitas
alkalmazasaval torténjen. Szlikség esetén flitse a szitasz(ir6t, hogy csokkenjen a viszkozitas és
a nyomaseses.

A maximalisan megengedett részecskeméretet lasd a 3.15 szakaszban.

3.18.7 Masodlagos csévezetekek
A csatlakozdk és dugok méretérél lasd a 6.0 fejezetet.

3.18.7.1 Leeresztévezetékek
A szivattyu leeresztédugokkal van ellatva.

Be Bk Bc Bd BJ1 2 Bm (TG H58-80 / TG H360-150)

el [
i T Bi |

Ba
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3.18.7.2 Fiitokopenyek

1. S tipusu kdpenyek
Az S-kdpenyek telitett g6zokkel (max. 10 bar, 180°C), illetve nem veszélyes kdzegekkel valo
hasznalatra alkalmasak. Bl menetes csatlakozokkal vannak ellatva (a méreteket lasd a 6.0 fejezetben).

A csatlakoztatas menetes vezetékekkel vagy a menetben tdmitett cs6csatlakozasokkal lehetseges (az

ISO 7/1 szabvanynak megfelel6 kipos menet), illetve a meneten kiviili lapos témitések hasznalataval
(az ISO 228/1 szabvanynak megfelel6 hengeres menet). A menettipusrol lasd a 3.21.7 szakaszt.

S-kopeny a szivattyiufedélen

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

S-kopeny a tengelyteriilet koriil

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

2. T tipusu kopenyek

A T-képenyek specialis acélkarimakkal vannak ellatva (a szivattyaval egyiitt kiszallitva), amelyekre
szakembernek kell felhegesztenie a csévezetékeket. A kdpenyek lagyvasbol vagy hasonld
képlékeny anyagbol késziilnek. A Cf cs6meéreteirdl lasd a 6.0 fejezetet.

T-kOpeny a szivattyufedélen T-kopeny a tengelyteriilet koriil

H6-40 — H360-150 H6-40 — H360-150

3. Kopeny a szivattyufedélen

Gozellatas hasznalata esetén a tapvezetéket a legmagasabb pozicioban csatlakoztassa,

a visszavezetd csovet pedig a legalacsonyabb pozicioban, hogy a kicsapodott viz a legalso vezetéken
at tavozzon. Folyadékbetaplalas esetén a két pozicidnak nincs jelentésége. A berendezéshez

Bh leereszt6dugo tartozik, amely leeresztévezetéknek tekintheté (TG H6-40 — TG H360-150).
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3.18.8

3.18.8.1

H2-32/H3-32
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4. Kopeny a tengelytomités koriil

Csatlakoztassa a betaplalo és visszatérd vezetéket a kdztes burkolat két csatlakozdjahoz. A koztes
burkolat also részén leeresztédugé talalhato (Bg). Gézbetaplalas esetén ez egy leeresztévezetékhez
csatlakoztathato a kondenzviz elvezetése érdekében.

Figyelem! A csatlakoztatast kévetéen ellendrizze a fiit6kér tomitettségét, és légtelenitse

megfelelé médon.

5. Kopenyek a biztonsagi nyomascsékkentd szelepen -
a rugoéburkolat koriil

A biztonsagi nyomascsokkentd szelep kopenyeit telitett gzzel
(max. 10 bar, max. 180 °C) vagy nem veszélyes kdzegekkel
(max. 10 bar, max. 200 °C) valo hasznalatra tervezték.

Bo tipusii menetes csatlakozékkal vannak ellatva (a méreteket
lasd a 6.0 fejezetben). A bekdtésre menetes csével vagy

a menetben tomitett csGcsatlakozasokkal van lehetéség

(az ISO 7/1 szabvanynak megfeleld kupos menet).

A menettipusrdl lasd a 3.21.7 szakaszt.

Gozbetaplalas hasznalata esetén a tapvezetéket a legmagasabb pozicioban csatlakoztassa,
a visszavezetd csovet pedig a legalacsonyabb pozicioban, hogy a kondenzviz a legalsé vezetéken
at tavozzon. Folyadékbetaplalas esetén a két pozicidonak nincs jelentésége.

Atmosasi/fojtasi kozeg
Ha a tengelytémitésnek atmosasra vagy fojtasra van sziiksége, a felhasznalonak kell kivalasztania

a megfelelé kdzeget és biztositania azokat a vezetékeket és kiegészitéket (szelepek stb.), amelyek
a tengelytémités megfelel6 mikodéséhez sziikségesek.

Atmosasi vagy fojtasi kor telepitésekor mindig a legalsé csatlakozét hasznalja bemenetként,
és a legmagasabbat kimenetként (kétoldalas csatlakozas esetén). Ez el8segiti az esetleges
gazok tavozasat.

Atmosasi/fojtasi kozeg kivalasztasa

Ugyelni kell a szivattyuzott folyadek és az atmosasi/fojtasi kozeg dsszeférhetéségére.

A tdmitéfolyadékot ugy valassza ki, hogy elkeriilje a nemkivanatos kémiai reakciokat.
Emellett ellendrizze a konstrukcios anyagok és az elasztomerek maximalisan megengedett
hémeérsékletét és kémiai ellenalloképességét. Kétség esetén forduljon a helyi forgalmazéhoz.

Tomités
A tengely tomszelencéjéhez egy csatlakozas hasznalataval fojtas, két csatlakozas hasznalataval
pedig atmosas alkalmazhato, a témitédoboz témitégydrtjén keresztiil.

Egy darab fojtott csatlakozas

A fojtasi kozeg egy csatlakozason keresztili betaplalasara a kovetkez6 esetekben kertl sor:

*  Ha az énfelszivo szivattyu témitésen (3000) keresztiili légbeszivasat el kell kerilni, vagy
ha a tomitégytirtiknek kenésre van sziikségiik a szarazon futas megelézése érdekében.
Csatlakoztassa a témitégydrit (2020) a nyomooldali karimahoz vagy egy masik folyadékhoz
a Bd vagy Bi elemen keresztiil.

H6-40 — H360-150

0460

2xBi Bc  Bd

2090
=

a témitésen keresztiil
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= Ha magas nyomooldali nyomas esetén a témitést (3000) tehermentesiteni kell. Csatlakoztassa
a szivokarimat Bd vagy Bi csatlakozon keresztil.
Ugyelien arra, hogy a tomitégytirii teriiletén a nyomas a légkori nyomas folstt legyen,
hogy elkeriilje a légbeszivast az utolso tomitégylirikdn keresztiil, ami a témités szarazon
futdsahoz vezet.

= A szivattyuzott folyadéknak fojtasra van sziiksége, hogy elkeriilhet6 legyen az atmoszféraval
valo érintkezés (ha a folyadék korroziv vagy mérgez6), illetve ha meg kell elézni a dérzshatasu
folyadékok tomitésen valo felgytilemlését.
Késsdn be egy masik, tiszta folyadékot (pl. vizet) a Bd vagy Bi csatlakozon keresztiil olyan
nyomason, amely nagyobb, mint a todmités el6tti nyomas.
A folyadékbol kis mennyiség az tizemi folyadékba fog szivarogni.

Két atmosasi csatlakozé6
Az atmosasi kézeg két csatlakozast igényel (a be- és kimenethez). Ezt a kdvetkezére hasznaljak:

» A szivargas leeresztéséhez, valamint a témités hiitéséhez vagy flitéséhez (3000).
Csatlakoztassa a bemenetet Bc vagy Bi csatlakozéval, a kimenetet pedig Bd vagy Bj
csatlakozéval. A szivattyuzott folyadék és mas kézeg is hasznalhato atmosasi kozegként.

3.18.8.2 Egyszeres mechanikus tomités

A csuszofeliiletek kenésének és hiitésének biztositasa érdekében kézegaramlasra van sziikség
a mechanikus témités mentén. Jarjon el a kdvetkezéképpen:

Egy csatlakozasi pont
= Csatlakoztassa a szivo- vagy nyomokarimat Bd vagy Bi csatlakozoéval.

Két csatlakozasi pont
= A nyomokarimat Bd vagy Bi csatlakozoéval, a szivokarimat pedig Bc csatlakozoval kdsse be.

= A csévezetéket lassa el megfeleld kiegészitékkel az aramlas csokkentése érdekében.
= A két csatlakozasi pont egyikénél Bc bekétés hasznalhatd toltécsatlakozoként és légtelenitoként.

H2-32/H3-32 H6-40 — H360-150

,;Av"

Folyadékkér bekéotése egyetlen mechanikus tomitésen keresztil

3.18.8.3 Kettés mechanikus tomités — tandemes elrendezés

A csuszofeliiletek megfeleld kenése és hitése érdekében
(a tengelytémités folyadék fel6li oldalan) jarjon el az egyszeres
mechanikus tomitésrél sz6l6 részben leirtak szerint.

A Bj csatlakozén keresztil biztositsa a kdzegellatast, amely
a mechanikus tomités fojtasat adja a légkor feléli oldalon.
Telepitse a fojtasi kdzeg tartalyat max. 1 méterrel a szivattyu
folé, és engedje a kdzeget nyomas nélkiil vagy legalabbis
tulnyomas nélkil keringeni. A hészifon elvnek készénhetéen
nyitott tartalybol valé betaplalas is lehetséges.

A fojtasi kozeg nyomasat csokkenteni kell, hogy ne nyomja

ki a mechanikus tomitést. Atmosasi kézeg keringetése
nyomés nélkiil (GG)

Az egyéb csatlakoztatasi opciokrdl lasd a 3.18.8.6 szakaszt

(Masodlagos bekstések).
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3.18.8.4 Kett6s mechanikus tomités — egymasnak hattal igazitva

3.18.8.5

= Afojtasi kdzeg kimeneteként a Bd vagy Bi csatlakozét
hasznalja, bemenetként pedig a Bj csatlakozok egyikét.

= A Bc csatlakozot betdltéshez és a légtelenitéd
dugohoz hasznalja (a H2-32/H3-32 modellnél és
a tengelytomités tertlete kordl elhelyezett kopenyek
esetén ez nem lehetséges).

= Hagyja, hogy a kizeg a csuszofeliiletek (B) kdzott
1-2 bar tulnyomason keringjen a szivattyu oldalan (A)
|évo tomitétér nyomasahoz képest. Normal koriilmények
kozott a tomitési térben (A) a nyomas egyenld
a szivonyomas és a nyomaskiilénbség (Ap)
felének az 6sszegével.

ROgzitogyiiri
Az elsd mechanikus témitésnél (a folyadék oldalan) axialis rogzitégyiri szerelheté fel (lasd még:
4.7.7.3 szakasz, vagy EN12756 (DIN24960) szabvany).

A 3050 B

an |on

1 e iny]

/ Axialis régzitégyliri az elsé mechanikus témitésnél

Ez a rogzitégyliri megakadalyozza, hogy a mechanikus témités statikus része kinyomodjon
a tartojabol abban az esetben, ha a fojtasi nyomas (B) cskken vagy megszinik.

A rogzitégyurit a statikus gy(rihoz kell igazitani, és a mechanikus témitéssel egydtt kell szallitani.

Egyes mechanikus tomitések ugy vannak kialakitva, hogy az allé gy(irtt nem lehet kinyomni
a tartojabol. llyen esetben nincs sziikség rogzitégyurtire.

=N
| imi
a1z =1\
< 5 5 SAl Kettés mechanikus témités régzitégydird nélkdil

Kazettds mechanikus tomités

A kazettds mechanikus tomités kiilonféle konfiguraciokban érhetd el:

= Egyszeres mechanikus témités fojtoelemmel (szivargasszabalyozas vagy gézfojtas) (GCT)

= Egyszeres mechanikus témités ajakos témitéssel (folyadékfojtas) (GCQ)

= Kettés mechanikus témitések (GCD)

= Tripla ajakos témités (LCT TV / LCT XX): alacsony nyomasfojtas vagy alacsony nyomasfojtas
szivargasészleléssel a 2. és 3. ajakos tomités kdzott

A részletekrol és az atmosasi/fojtasi csatlakozokrol lasd a 4.7.7.4 szakaszban lévé abrat.
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3.18.8.6 Masodlagos bekdtések
Az ISO-kdd vagy az API-terv alapjan szamos kiilonféle csatlakozastipus lehetséges a keringetéshez,
a fojtashoz vagy a tengelytomités atmosasahoz.

A tengelytdmités keringetési, fojtasi és atmosasi konfiguracioinak attekintése.

Tengelytomités

1SO 5199 kéd

API 610 terv

PQ

02,03,04,05,06,07,08,09,10,11,12,13

2,11,12,18,21,22,23,31,32,41,51,52,53,54,61,62

GS

02,03,04,05,06,07,08

2,11,12,18,21,22,23,31,32,41

GG, GCT, GCQ,
GCD-tandem

02,03,04,05,06,07,08,09,10,13

2,11,12,18,21,22,23,31,32,41,51,52,61,62

GD,GCD

08,09,11,12,13

51,563,54,62

Példak:

API terv 02/ I1SO kéd 00 — Nincs keringetés - de lehetséges

A csatlakozok dugoval vannak lezarva, és felhasznalhatok a tengelytomitd tér esetleges jovébeli
légtelenitéséhez, illetve a keringetés vagy az atmosas bekotéséhez is. Ez a konfiguracio
szabvanyosnak tekinthet6 a TopGear H modelleknél.

PQ

2xBi (TG H2-32/3-32)

GS

2xBi (TG H2-32/3-32)

API tervek 11, 13, 21/ ISO kédok 02, 03, 06, 07 — Szivattyuzott folyadék keringetése

A szivattyuzott termék nyilason keresztuli visszakeringetése a szivattyu nyomdoldalatol a tengelytomité
kamrahoz vagy a tengelytomité kamratol a szivattyu szivooldalahoz. A folyadék belsé utvonalon

tér vissza. A kapacitas csokkentéséhez bizonyos korlatozasok szikségesek.

Ha a szivattyuzott folyadék viszkozus, akkor a légtelenités megkonnyitése érdekében javasolt
a tomitékamrat a szivattyu szivéoldaldhoz csatlakoztatni, amennyiben a szivonyomas a légkéri
nyomas kozelében vagy af6lott van, és nem all fenn a tomitésen keresztili [égbeszivas kockazata.

PQ GS
. l ‘ l
L N L A
— el Be ) \ﬁ\JBe“’ Be )
I, [Bd Jusni} | Bd

2xBi (TG H2-32/3-32)
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API tervek 12, 22, 31, 32, 41/ 1SO kédok 04, 05, 08, 09 — Tiszta atmosas

Tiszta folyadék aramoltatasa a témitékamrahoz. A folyadék lehet sztirészitan vagy ciklonlevalaszton
és nyilason keresztil visszakeringetett szivattyuzott folyadék, vagy tiszta, a rendszerrel 6sszeférhetd
folyadék is kiils6 forrasbol. Ez a kozeg érintkezésbe keril a szivattyluzott folyadékkal, ezért fontos
az Osszeférhetéség.

PQ GS
Bc Bc
LI, _VBd o

L 7
[ ) /

B

2xBi (TG H2-32/3-32) 2xBi (TG H2-32/3-32)

Talnyomasos tomités (kettds tomités)
A tengelytomité kamrahoz kiils6 tartalybol vagy korbdl szarmazo tulnyomasos tomitéfolyadékot
vezetnek be. A tomitéfolyadéknak tisztanak és a szivattyuzott folyadékkal 6sszeférhetdnek kell lennie.

API tervek 53, 54/ 1SO kédok 09, 11, 12 API tervek 51, 62/ 1SO kodok 08, 13
Keringetett fojtokdzeg Nem keringetett fojtokdzeg
T (1

Z/ . xei(TG H2-32/3-§)2)
B i & e s

e
=

API terv 61/ ISO kéd 03 — Szivargas-ellenérzés és izolalas

(Cartex TN3 GCT egykazettas mechanikus témités)

Ha a témitékamra nincs bekdtve, akkor témitésszivargas-kontrollként szolgal (szivargas az els6é
tengelytémitésen keresztill). A tdmitékamra csévezetékhez kithets, amely leengedi a kiszivargott
kdzeget. A szarazon futas kockazata miatt ez az elrendezés csak egyszeres mechanikus kazettas
témités esetén javasolt.

Z W’b.:'—-?
‘\_‘{\i
N

API tervek 51, 62/ 1SO kédok 08, 09, 13, 03 — Statikus fojtas

(GG dupla mechanikus tandem témités, Cartex TN GCT egykazettas mechanikus témités, Cartex
QN3 GCQ egykazettas mechanikus témités, Cartex DN GCD dupla kazettas mechanikus témités).
Csatlakoztathato egy kiilsé forrasbol aramlo, tiszta, nem nyomas alatti fojtasi kézeg is (folyadék

vagy g6z).
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API terv 52/ ISO kédok 10, 03 — Keringetett fojtas
Nem tulnyomasos

tomitéfolyadékot csatlakoztatnak, ‘

amely kiilsé forrasbol l ]
van betaplalva, és a két
tengelytdmités kozott aramlik. ~_1 Be

, { 2xBi<TGH2-32/3-3?>

3.18.9 Utmutato a felszereléshez
Csupasztengelyes szivattyu esetén a hajtomuvel valé 6sszeszerelést a felhasznalonak kell elvégeznie.
A felhasznalonak emellett gondoskodnia kell a szivattyu biztonsagos telepitéséhez és tizembe
helyezéséhez sziikséges eszkozokrdl is.

3.18.9.1 A szivattyuegység szallitasa
= A szivattyuegység emelése és szallitasa elétt gyézédjon meg arrdl, hogy a csomagolas kelléen

= Hasznaljon daruhorgokat az alaplemezen vagy a vazon. (Lasd: 1.0 fejezet)

3.18.9.2 A szivattyuegység alapozasa
A szivattyuegységet alaplemezre vagy pontosan az alapzat szintjén elhelyezett vazra kell felszerelni.
Az alapzatnak szilardnak, vizszintesnek, simanak és vibraciotol mentesnek kell lennie, mert csak igy
biztosithato a szivattyd és a meghajtas megfelelé miksdése. (Lasd a 3.18.2.5 szakaszt)

3.18.9.3 Variatorok, fogaskerékhaz, hajtomiivek, motorok

Tanulmanyozza a szallito altal biztositott hasznalati utmutatot.
Ha a szallitmany nem tartalmazza az Utmutatot, forduljon a szivattyu szallitojahoz.

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)
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3.18.9.4

3.18.9.5

Villanymotoros hajtas

= Miel6tt villanymotort csatlakoztatna a halozati aramellatashoz, tekintse at az aramszolgaltato
helyi eléirasait, valamint az EN 60204-1 szabvanyt.

= Avillanymotorok bek&tését bizza szakemberre. Tegye meg a megfeleld intézkedéseket annak
érdekében, hogy megakadalyozza az elektromos csatlakozasok és a kabelek rongalédasat.

Megszakito

A szivattylegységen térténé munkavégzés biztonsaga érdekében szereljen fel egy megszakitot

a géphez a lehet6 legkozelebb. Emellett foldzarlatkapcsolot is ajanlott felszerelni. A kapcsoloberen-
dezéseknek meg kell felelnitik a hatalyos eléirasoknak, az EN 60204-1 szabvany szerint.

Motortilterhelés elleni védelem
A motor tulterhelés és révidzarlat elleni védelmére termikus vagy termomagneses megszakitot
kell beépiteni. A kapcsolot allitsa be a motor altal felvett névleges aramerésséghez.

Csatlakoztatas
= A sziikséges nagy inditényomaték miatt ne hasznaljon csillag-delta aramkért a villanymotorokhoz.

= Egyfazisu valtakozo aram esetén hasznaljon olyan motorokat, amelyek inditonyomaték-
rasegitéssel rendelkeznek.

=  Biztositson kelléen nagy inditonyomatékot a frekvenciavezérlésii motorok szamara, és
gondoskodjon a motor megfeleld hitésérdl alacsony fordulatszamon. Sziikség esetén telepitsen
kényszeritett szell6ztetésli motort.

u u
L1 L1

Az elektromos berendezések, a terminalok
és a vezérl6rendszerek alkatrészei nyugalmi L2 Lo
allapotban is dram alatt lehetnek. Az ezekkel vald
érintkezés haldlos balesetet, stlyos sériilést vagy
helyrehozhatatlan anyagi kart okozhat. N N

L3 L3

Vezeték Motor ‘ [

U (Volt) 230/400V | 400V U] V4| Wy U1 V1lW1
3x230V delta - delta star —
3x400V csillag delta A a2 V2 )\ W2z

Bels6égésii motorok

Ha a szivattyuegységben bels6égésli motort hasznal, tanulmanyozza a szallitmany részeként kapott
kezelési kézikonyvet. Ha a szallitmany nem tartalmazza az utmutatot, forduljon a szivattyu szallitojahoz.
A kézikonyvtdl fliggetlenil az alabbi pontokat kell ellendrizni minden bels6égésli motorral
kapcsolatban:

= Medfelelés a helyi biztonsagi el6irasoknak

= A belséégésli motor kipufogogazainak megfigyelése a belégzés megelézése érdekében

= Azinditéberendezésnek automatikusan ki kell kapcsolnia, ha a motor beindult

= Tilos modositani a motorfordulatszam gyarilag beallitott maximumat

= A motor beinditasa el6tt ellenérizni kell az olajszintet

Figyelem!
= Ne jarassa a motort zart helyen
= Ne tankoljon, amig jar a motor
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3.18.9.6 Tengelykapcsolo

3.18.9.7

A belsé fogazasti fogaskerekes szivattyu viszonylag nagy inditényomatékot igényel. A mikodtetés
soran sokkszer( terhelések fordulnak el6 a fogaskerék-szivattyu miikédési elvével jaro pulzalas miatt.
Ezért valasszon olyan tengelykapcsolot, amely 1,5-szerese a normal allando terheléshez ajanlott
nyomatéknak.

llleszkedés

A teljes egységek szivattyutengelyét és motortengelyét a gyartas soran precizen illesztik.

A szivattyuegység felszerelése utan ellendrizni kell a szivattyu és a motor tengelyének illesztését,
és sziikség esetén Ujra kell illeszteni dket.

A tengelykapcsolé-tagok beallitasa csak a villanymotor mozgatasaval torténhet!

1 Helyezzen egy vonalzét (A) a tengelykapcsolora. Alatétek elvételével
vagy hozzaadasaval érje el, hogy a villanymotor a megfelelé
magassagba keriiljon, azaz a vonalzé éle a tengelykapcsolo két
felének teljes hosszan fekiidjon fel (lasd az abrat).

2 Ismételie meg az ellendrzést a tengelykapcsolo oldalain a tengely
magassagaban. Allitsa be ugy a villanymotort, hogy a vonalzo éle
a tengelykapcsolo két felének teljes hosszan felfekiidjon.

3 Ellenérizze a beallitast még egyszer kiilsé tapintoksrzével (B)
2 atellenes pontban a tengelykapcsolo két felének oldalan
(lasd az abrat).

4 Ismételje meg ezt az ellendrzést lizemi hémérsékleten, és szanjon idét a minimalis illesztési
eltérés elérésére.

5 Szerelje fel a véddburkolatot. Lasd az alabbi abrat és a megengedett legnagyobb tlréshatarokat
felsorolo megfeleld tablazatot a tengelykapcsolo-tagok beallitasahoz.

Va
>l max rr
Helyzettiirések
Kiils6 atméré Va Va_ -Va_ Vr
a csatlakozasho: mex m e
N O I —— P | BN I S 3_ R [mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 5% | 4 6" 0.15 0.15
96-110 2 5 | 4 6" 0.18 0.18
—>—<—vamin

111-130 2 5 | 4 6* 0.21 0.21
y _ ) 131-140 2 5 | 4 6* 0.24 0.24

Y
s 141-160 2 |6 | 6| 7 0.27 0.27
_8____ — 11t B- 161-180 2 6* | 6 7* 0.30 0.30
181-200 2 6* | 6 7" 0.34 0.34
201-225 2 6* | 6 7" 0.38 0.38

* = tengelykapcsolo tavtartéval

Szijhajtas

A szijhajtasok novelik a tengely végét és a csapagyakat éré terhelést. Ezért bizonyos korlatozasokra
van sziilkség a tengelyterhelés maximuma, a viszkozitas, a szivattyuzasi nyomas és a fordulatszam
tekintetében.

A mozg6 alkatrészek védelme

A szivattyu lizembe helyezése elétt helyezzen véddburkolatot a tengelykapcsoldra vagy a szijhajtasra.
A védoburkolatnak teljesitenie kell az EN 953 tervezési és konstrukcios szabvany eldirasait.

100 °C folotti izemi hémérséklet esetén gondoskodjon a csapagykonzol és a csapagyak
megfelelé kdrnyezeti léghttésérdl. A csapagykonzol nyilasait nem kell védelemmel ellatni, ha a
forgé alkatrészeken nincsenek olyan kinyulé elemek (kulcsok vagy kulcsnyilasok), amelyek sériilést
okozhatnak (lasd: prEN809). Ez megkénnyiti a tengelytdmités ellenérzését és karbantartasat.
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3.19 Inditasi utasitasok

3.19.1 Altalanos informaciok

A szivattyu akkor helyezheté lizembe, ha a 3.18 Telepités fejezetben leirt 6sszes intézkedést
elvégezték.

= Az iizembe helyezés el6tt a kezel6ket teljeskoriien tajékoztatni kell a szivattya/

szivattyuegység helyes iizemeltetésérdl és a biztonsagi eléirasokrodl. A jelen
kezelési kézikonyvnek mindig a személyzet rendelkezésére kell allnia.

= Az iizembe helyezés el6tt a szivattyut/szivattytiegységet ellenérizni kell lathaté
sériillések szempontjabol. Az esetleges sériiléseket vagy varatlan valtozasokat
azonnal jelenteni kell az iizemvezetének.

3.19.2 A szivattyu tisztitasa

A szivattyun beliil asvanyolaj-maradvanyok lehetnek, amelyek a szivattyu tesztelésébdl és a
csapagyperselyek kezdeti kenésébél maradtak vissza. Ha az ilyen anyagok jelenléte nem elfogadhato
a szivattyuzott folyadékhoz, a szivattyut alaposan meg kell tisztitani. Jarjon el a 3.21.2.8 szakaszban
leirtak szerint (A folyadék leeresztése).

Megjegyzés: az élelmiszeripari alkalmazasokhoz késziilt szivattyukat élelmiszeripari szempontbdl
biztonséagos olajjal konzervaljak. Az alkalmazott termék egy NSF H3 éltal
jévédhagyott olaj (oldhatd). Az NSF H3 jévahagyés ellenére a szivattyiit az elsé
inditas el6tt alaposan meg kell tisztitani.

3.19.2.1 A szivooldali vezeték tisztitasa

A TG szivattyu elsé lizembe helyezésekor a szivooldali vezetéket alaposan meg kell tisztitani.
Ne haszndlja a szivattyut. A TG szivattyd nem alkalmas alacsony viszkozitasu, szennyezett
folyadékok szivattyuzasara.

g

3.19.3 Légtelenités és feltsltes -”ﬁ
A megfelelé mikodés érdekében a szivattyut az elsé -l
inditas el6tt Iégtelenitse, és toltse fel a szivattyuzni kivant B s
folyadékkal. P
= Csavarja le a Bb, Bc, Be és Bd t6ltényilasok dugait. e F

Toltse fel a szivattyut a szivattyuzni kivant folyadékkal.
Ezzel egyidejlileg megtérténik a szivattyu légtelenitése.
= Huzza meg szorosra a tolt6nyilasok dugait.
= Amikor a TG szivattyut elsé alkalommal helyezik tizembe,
illetve ha uj tomitéseket szerelnek fel, a tomitéseket

O0sszenyomd csavarokat 3-4 nap elteltével ujra meg kell ~-As
huzni (a meghuzasi nyomatékokrol lasd a 3.21.3.1 szakaszt).

A szivattyu feltsltése

Bm (TG H58-80 / TG H360-150)

Be Bk Bc Bd Bj,. Bb
—\ J1,2

Sl

o
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3.19.4 Ellendrzélista — Els6 inditas

Szervizmunkakat kdvetéen, illetve a szivattyd elsé lizembe helyezésekor (elsé inditas) ellenérizze
a kovetkezd listan 1évé elemeket:

Betaplal6- és nyomévezeték
[] Tisztitsa meg a szivooldali és nyomooldali cséveket.

[] Ellendrizze a szivooldali és nyomaoldali cséveket szivargas szempontjabol.
[] A szivooldali vezetéknek biztositson megfelelé védelmet az idegen testek bejutasa ellen.

Jellemzok

[] Ellenérizze a szivattyu és a biztonsagi nyomascsokentd szelep jellemzéit (szivattyutipus —
lasd az adattablat, fordulatszam, tizemi nyomas, teljesitmény, tizemi hémérséklet, forgasirany,
NPSHr stb.).

Villamos telepités

A villamos telepitést a helyi el6irasok szerint kell elvégezni.
A motor feszilltsége feleljen meg a halézati fesztiltségnek. Ellenérizze a kapocslécet.

Ugyelien arra, hogy az inditonyomaték kelléen nagy legyen (nem szabad csillag/delta
inditast alkalmazni).

A motorvédelmet allitsa be megfeleléen.
A motor forgasiranya feleljen meg a szivattyu forgasiranyanak.

ooo ogo

Ellenérizze a motor forgasat (az egységrél levélasztva).

Biztonsagi nyomascsokkenté szelep
[] Ellenérizze, hogy fel van-e szerelve a biztonsagi nyomascsdkkenté szelep
(a szivattydra vagy a cs6vezetékre).

[] Ellenérizze a biztonsagi nyomascsokkenté szelep megfeleld helyzetét. A biztonsagi
nyomascsokkentd szelep aramlasi iranya felelien meg a szivo- és nyomovezetékek helyzetének.

[] Telepitsen kettds biztonsagi nyomascsdkkentd szelepet, ha a szivattyat mindkét iranyban
hasznaljak.

[] Ellendrizze a biztonsagi nyomascstkkenté szelep kioldasi nyomasat (lasd az adattablat).

Kopenyek

[] Telepitse a képenyeket.

[] Ellenérizze a hité-/futékézeg maximalis nyomasat és hémérsékletét.
[] Alkalmazza és kdsse be a megfelelé fit6kézeget vagy hitékézeget.

[] Ellenérizze, hogy a berendezés megfelel-e a biztonsagi szabvanyoknak.

Tengelytomités

[] Ellenérizze a hité- vagy futékort szivargas szempontjabal.

[] Ellendrizze a fojtasi vagy atmosasi kézeg nyomasat, hdmérsékletét, jellegét és bekstéseit.

[] Egymasnak hattal elrendezett dupla mechanikus témités esetén a pufferkézeget nyomas
ala kell helyezni a szivattyu elinditasa el6tt.

[] A PR-verzié (forditott témités) hasznalata esetén csokoladéipari alkalmazasokhoz:
A tomitést az lizemben kézi erével enyhén meghtzzak. Csokoladé szivattyuzasakor a tomitést
aprankeént kell meghuzni az elsé inditaskor, hogy a lehet6 legkisebb szivargast érjiik el, ami éppen
csak elegendé a tomitégytirtik kenéséhez. A tulsagosan szivargd csokoladé miatt tulmelegedhet
a tomités, ami karamellizaciot okozhat és a tomités tulzott kopasat eredményezi. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a kiils6 kendzsir-ellatas miikodik, hogy megfeleléen kenje a perselyes csapagyat
az inditaskor.

Hajtas

[] Ellendrizze a szivattyu, a motor, a fogaskerékhaz stb. allapotat.
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3.19.5

3.19.6

3.19.7

Védelem
[] Gy6zédjsn meg arrol, hogy minden biztonsagi eszkéz (csatolok, forgo alkatrészek,
hémérsekletfigyelé) a helyén van és miksdéképes.

[] A 60 °C-on vagy af6létt miksdé szivattyuk esetében gyéz6édjon meg arrél, hogy megfeleld
védelem van biztositva a véletlen érintés ellen.

Inditas

A szivattyu lizembe helyezésekor a kovetkezd ellendrzélistat és eljarast kévesse:

Toltse fel folyadékkal a szivattyut.

Gondoskodjon a szivattyu megfelel6 elémelegitéseérdl.

Ellendrizze a fojtasi kzeg meglétét. Szabadon tud keringeni?

(Figyelem: GD-konfigurécid esetén: Nyomas alatt van a témités?)

A szivo- és nyomooldali szelepek legyenek teljesen nyitva.

Inditsa el a szivattyut rovid idére, és ellendrizze a motor forgasiranyat.
Inditsa el a szivattyut, és ellendrizze a folyadék felszivasat (szivonyomas).
Ellendrizze a szivattyu fordulatszamat.

Ellenérizze a nyomooldali vezetéket és a tomitést szivargas szempontjabal.
Ellenérizze a szivattyu megfelel6 mikddését.

Ooooood ogd

Ha a témszelence (PO és PQ valtozatok) szivargasa tul erés, allitsa be (szorosabbra huzassal)
a tomszelence nyomasat.

A PR-valtozat (forditott témités) hasznalata esetén csokoladé szivattyizasakor a témitést
apranként kell meghuzni az elsé inditaskor, hogy a lehetd legkisebb szivargast érjiik el, ami éppen
csak elegendé a tomitdgytirtik kenéséhez. A tulsagosan szivargd csokoladé miatt tulmelegedhet
a tomités, ami karamellizaciét okozhat és a tomités tulzott kopasat eredményezi. Gyéz6djon

meg arrol, hogy a kiilsé kendzsir-ellatas mikodik, hogy megfeleléen kenje a perselyes

csapagyat az inditaskor.

Leallitas
A szivattyu tizemen kivll helyezésekor a kovetkezé eljarast kbvesse:
[] Kapcsolja ki a motort.

[] Zarja el az 8sszes segédvezetéket (fit6-/h(it6kor, atmosasi/fojtasi kbzeg kore).
[] Ha el kell keriilni a folyadek megszilardulasat, tisztitsa meg a szivattyut, amig a folyadék

még folyékony allapotban van.
Lasd még: 3.21 Karbantartasi utmutato
Figyelem! Ha a folyadék visszadgramlik a nyomévezetékbdl a szivattyuba, akkor elképzelhets,

hogy a szivattyi ellenkezé iranyban forog. Ezt megakadalyozhatja tgy, hogy elzérja
a nyomdvezeték szelepét az utolsé forgasi ciklusok alatt.

Rendellenes mikddés
Figyelem! Rendellenes mik&dés vagy problémak esetén a szivattyut azonnal le kell allitani
és tizemen kiviil kell helyezni. Ertesitsen minden felelést.

[] A szivattya ujrainditasa elétt allapitsa meg a probléma okat és haritsa el a problémat.
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3.20 Hibaelharitas

Tiinet

Ok

Teendd

Nincs aramlas
A szivattyy nem
végez Onfelszivast

Tul nagy emelési magassag

Csokkentse a kiilonbséget
a szivattyu és a szivétartaly szintje kozott.

Novelje a szivocsd atmérsjét.

Csokkentse a szivdcs6 hosszat és Osszetettségét
(minél kevesebb kénydkidomot vagy hasonlo
szerelvényt hasznaljon).

Lasd még a 3.18 Telepités szakaszt.

Levegoszivargas a szivocs6ben

Javitsa a szivargast.

Nagyon alacsony viszkozitas

Novelje a szivattyu fordulatszamat és csokkentse az
axialis hézagot (lasd: 3.21 Karbantartasi utmutato).

A szivoszUrd vagy szitaszUlré el van
témodve

Tisztitsa meg a szivoszUrdt vagy szitaszUlrét.

A szivattyuhazat nem megfeleléen
helyezték vissza javitas utan

Szerelje fel helyesen a szivattyuhazat.
Lasd: 3.18 Telepités.

Helytelen forgasirany a motornal

3 fazisi meghajtasoknal cseréljen fel 2 csatlakozot.

Médositsa a szivo- és nyomonyilast.
(Figyelem! Ellenérizze a biztonsagi
nyomascsokkentd szelep helyét.)

A szivattyu elakad,
illetve az aramlas
szabalytalan

A szivétartaly folyadékszintje
tul alacsony

Korrigélja a folyadékellatasi hibat

Szereljen fel szintkapcsolét

Tul nagy teljesitmény

Csokkentse a szivattyu fordulatszamat, vagy
alkalmazzon kisebb teljesitményl szivattyut.

Szereljen fel megkeriilévezetéket visszacsaposzeleppel.

Légbeszivas

Javitsa a leveg@szivargast a szivocsében.

Ellendrizze vagy cserélje a tengelytomitést.

Ellendrizze a tengelytomitést, illetve biztositson fojtast.

Helyezze fel a Bb dugot a szivattyi nyomooldalara,
hogy novelje a tomitédobozban fennallé nyomast.

Kavitacio

10 |-

Csokkentse a kiilonbséget a szivattyu
és a szivotartaly szintje kézott.

Novelje a szivocsd atmérsjét.

Csokkentse a szivdcsé hosszat és Gsszetettségét
(minél kevesebb kénydkidomot vagy hasonlo
szerelvényt hasznaljon).

Lasd még: 3.18 Telepités.

A szivattyuban parolog a folyadék
(pl. felmelegedés miatt)

Ellenérizze a hémérsékletet.

Ellenérizze a folyadék paranyomasat.

Csokkentse a szivattyu fordulatszamat.
Sziikség esetén telepitsen nagyobb szivattyut.

Elégtelen
teljesitmény

A szivattyu fordulatszama tul
alacsony

Novelje a szivattyu fordulatszamat.
Figyelem! Ne lépje tul a maximalis fordulatszamot,
és ellenérizze az NPSHr értékét.

Légbeszivas

Javitsa a levegdszivargast a szivécsoben.

Ellendrizze vagy cserélje a tengelytomitést.

Ellenérizze a tengelytomités fojtasat, illetve biztositson
fojtast.

Helyezze fel a Bb dugot a szivattyd nyomooldalara,
hogy novelje a tomitédobozban fennalld nyomast.

Kavitacio

Csokkentse a kiilonbséget a szivattyu és a szivotartaly
szintje kozott.

Novelje a szivocséd atmérojét.

Csokkentse a szivdcsé hosszat és dsszetettségét
(minél kevesebb kényskidomot vagy hasonlo
szerelvényt hasznaljon).

Lasd még a 3.18 Telepités szakaszt.

Az ellennyomas tul magas

Ellenérizze a nyomovezetéket.

Novelje a cs6atmérot.

Csokkentse az lizemi nyomast.

Ellenérizze a tartozékokat (sztiré, hécserélé stb.).

A biztonsagi nyomascsokkentd
szelep tul alacsony értékre
van allitva

Helyes nyomasbeallitas.
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Tiinet Ok Teenddé
Elégtelen Tul alacsony viszkozitas 17 |= | Novelje a szivattyu fordulatszamat.
teljesitmény Figyelem! Ne lépje tul a maximalis

fordulatszamot, és ellenérizze az NPSHr értékét.

Szilkség esetén telepitsen nagyobb szivattyut.

Ha a szivattyut futékopenyekkel vagy elektromos
futéssel fltik, csokkentse a fltési teljesitményt.

Axidlis hézag

Ellenérizze és sziikség esetén korrigalja
az axialis hézagot.
Lasd: 8.21 Karbantartasi utmutaté.

Felszabadulo gazok

Novelje a szivattyu fordulatszamat.
Figyelem! Ne lépje tul a maximalis
fordulatszamot, és ellen6rizze az NPSHr értékét.

Telepitsen nagyobb szivattyut

A szivattyu tul zajos

Tul magas a szivattyu fordulatszama

20

Csokkentse a szivattyu fordulatszamat.
Sziikség esetén telepitsen nagyobb szivattyut.

Kavitacio

21

Csokkentse a kiilonbséget a szivattyu
és a szivotartaly szintje kézott.

Novelje a szivocsé atmérsjét.

Csokkentse a szivdcs6 hosszat és Gsszetettségét
(minél kevesebb kényskidomot vagy hasonlo
szerelvényt hasznaljon).

Lasd még a 3.18 Telepités szakaszt.

Az ellennyomas tul magas

22

Novelje a cs6atmérot.

Csokkentse az tizemi nyomast.

Ellenérizze a tartozékokat (sztird, hécserélé stb.).

Tengelykapcsolé-illeszkedési hiba

23

Ellendrizze és korrigalja az illeszkedést.
Lasd még a 3.18 Telepités szakaszt.

Az alaplemez vagy a csévezetékek
vibracioja

24

Hasznaljon nehezebb alaplemezt és/vagy rogzitse
erésebben az alaplemezt/csévezetékeket.

A golyoscsapagyak megrongalédtak
vagy elkoptak

25

Cserélje ki a golyoscsapagyakat.

A szivattyu tul
sokat fogyaszt vagy
tulzottan felforrésodik

Tul magas a szivattyu fordulatszama

26

Csokkentse a szivattyu fordulatszamat.
Sziikség esetén telepitsen nagyobb szivattyut.

A tomszelence tul szoros

27

Ellenérizze vagy cserélje a tomszelencét.

Tengelykapcsolo-illeszkedési hiba

28

Ellendrizze és korrigalja az illeszkedést.
Lasd még a 3.18 Telepités szakaszt.

A viszkozitas tul nagy

29

Novelje az axialis hézagot.
Lasd: 3.21 Karbantartasi utmutato.

Melegitse a szivattyut.

Csokkentse a szivattyu fordulatszamat.

Novelje a nyomoévezeték atmérojét.

Gyors kopas

Az ellennyomas tul magas

30

Novelje a cséatmérot.

Csokkentse az lizemi nyomast.

Ellenérizze a tartozékokat (sztird, hécserél stb.).

Szilard anyag kertilt a folyadékba

31

Szlirje a folyadékot.

A szivattyu szarazon fut

32

Korrigalja a folyadékellatasi hibat.

Szereljen fel szintkapcsolot vagy szarazfutas
elleni védelmet.

Melegitse fel a folyadékot.

Sziintesse meg vagy csokkentse a légbeszivast.

Korrozio

33

Hasznaljon mas anyagu szivattyut vagy
alkalmazasparamétereket.

Motortulterhelés

Az ellennyomas tul magas

34

Novelje a cs6atmérot.

Csokkentse az tizemi nyomast.

Ellenérizze a tartozékokat (sztird, hécseréld stb.).

A témszelence tul szoros

35

Ellendrizze és cserélje a tomszelencét.

A viszkozitas tul nagy

36

Névelje az axidlis hézagot.
Lasd: 3.21 Karbantartasi utmutato.

Melegitse a szivattyut.

Csokkentse a szivattyu fordulatszamat.

Névelje a nyomovezeték atmérsjét.

Szivattyuszivargas

A tomszelence tulzottan szivarog

37

Ellendrizze vagy cserélje a tomszelencét.

A mechanikus tomités szivarog

38

Cserélje a mechanikus tomitést.
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Tiinet Ok Teendd

A mechanikus A viszkozitas tul nagy 39 | = | Futse a szivattyut.
tomités tal gyorsan = | Szereljen fel dupla mechanikus témitést.
elhasznalédik Nem megfeleld légtelenités / 40 | = | Toltse fel a szivattyut folyadékkal

szarazon futas * | Ellenérizze a nyomascsokkentd szelep

vagy a felsé fedél helyzetét.
Tul magas hémérséklet 41 | = | Csokkentse a hémérsékletet.
= | Szereljen fel megfelel6 mechanikus tomitést.
Tul hosszu ideig tarto onfelszivas / 42 | = | Roviditse le a szivocsovet.
szarazon futas = | Biztositson szarazfutas elleni védelmet.

= | Ellenérize a mechanikus tomités maximalisan
megengedett szarazon futasi idejét.

A folyadék dérzshatasu 43 | = | Szlrje vagy semlegesitse a folyadékot.

= | Szereljen fel dupla mechanikus tomitést
kemény tomitofelliletekkel, és alkalmazzon
tomitofolyadékot.

Figyelem! Ha a tiinetek nem sziinnek meg, a szivattyut azonnal iizemen kiviil kell helyezni.
Forduljon a helyi forgalmazéhoz.

8.20.1 Ujrafelhasznalasi és artalmatlanitasi utmutato

3.20.1.1 Ujrafelhasznalas

A szivattyu Ujrafelhasznalasat vagy lizemen kivill helyezését csak a bels6 részek teljes leeresztése
és tisztitdsa utan szabad megkezdeni.

ﬁ Figyelem!
Ennek soran tartsa be a vonatkozé biztonsagi és kérnyezetvédelmi elSirdsokat. A folyadékokat
engedje le, és hasznaljon megfelelé egyéni védéfelszerelést a helyi elSirdsok szerint.

3.20.1.2 Artalmatlanitas

A szivattyu artalmatlanitasat csak a teljes leeresztést kovetéen szabad megkezdeni.
Jarjon el a helyi el6irasok szerint.

Ha ez alkalmazhato, szerelje szét a terméket, és hasznositsa Ujra az alkatrészeket és anyagokat.
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3.21
3.21.1

3.21.2
3.21.2.1

3.21.2.2

3.21.2.3

3.21.24

3.21.2.5

Karbantartasi utmutato

Altalanos informaciok

Ez a fejezet csak azokat a mUveleteket ismerteti, amelyeket a helyszinen elvégezhet a szokasos
karbantartas soran.
A szervizt igényld karbantartas és javitas érdekében forduljon a helyi beszallitohoz.

= A nem megfeleld, hibas és/vagy rendszertelen karbantartas a szivattyd mikddési hibait, magas
javitasi koltségeket és hosszu tavu tizemképtelenséget eredményezhet. Ezért gondosan kdvesse
az ebben a fejezetben megadott iranymutatasokat.

A szivattyu karbantartasi muveletei, az ellenérzések, a megel6z6 karbantartas vagy a berendezés
eltavolitasa soran mindig kévesse az eléirt eljarasokat.

Ezen utasitasok vagy figyelmeztetések be nem tartasa veszélyes lehet a felhasznald szamara
és / vagy sulyosan karosithatja a szivattyut / szivattylucsoportot.

= A karbantartasi muveleteket csak képzett szakember végezheti. Mindig viselje a szikséges
biztonsagi ruhazatot, amely védelmet nyujt a magas hémérséklet és a karos és/vagy maré hatasu
folyadékok ellen. Gy6z4djon meg rola, hogy a személyzet elolvassa a teljes hasznalati utmutatot,
és kiilonosen azokat a fejezeteket, amelyek a munkara vonatkoznak.

= Az SPX nem felel6s az iranymutatasok be nem tartasabol eredé balesetekeért és karokert.

Elékészités
Kdrnyezet (a helyszinen)

Mivel bizonyos alkatrészek nagyon kicsi tlréshatarokkal rendelkeznek és/vagy érzékenyek, tiszta
munkakornyezetet kell fenntartani a helyszini karbantartas soran.

Szerszamok

A karbantartasi és javitasi munkakhoz csak olyan technikailag megfelelé szerszamokat hasznaljon,
amelyek jo allapotban vannak.

Leallitas

A karbantartasi és ellenérzési tevékenység megkezdése elétt a szivattyut tizemen kiviil kell helyezni.
A szivattyut/szivattyuegységet teljesen nyomasmentesiteni kell. Ha a szivattyuzott folyadék lehetéve
teszi, hagyja a szivattyut lehdlni a kdrnyezeti hémérsékletre.

Motorral kapcsolatos biztonsagi tudnivalék

Tegye meg a sziikséges dvintézkedéseket, hogy a motor ne indulhasson el, amig a szivattyun
dolgozik. Ez kiilénosen fontos a taviranyithaté villanymotoroknal.
Kovesse az alabbi eljarast:

«  Allitsa a szivattydn lévé megszakitot kikapcsolt helyzetbe.

= Kapcsolja ki a szivatyut a vezérlédoboznal.

= Zarja le a vezérlédobozt vagy helyezzen figyelmeztet tablat a vezérliédobozra.

= Tavolitsa el a biztositékokat, és vigye 6ket magaval a munkavégzés helyére.

= Ne tavolitsa el a véddburkolatot a tengelykapcsolo koriil, amig a szivattyu teljesen le nem allt.

Konzervalas
Ha a szivattyut hosszabb ideig nem fogjak hasznalni:

= El6szor eressze le a szivattyut.

= Ezutan kezelje a bels6 részeket VG46 asvanyolajjal vagy mas tartésito folyadékkal (példaul
étkezési minésegl élelmiszerolay).

= A szivattyut hetente egyszer révid idére be kell kapcsolni, vagy a tengelyt hetente egyszer
teljes fordulattal el kell forgatni. Ez biztositja a védéolaj megfelelé aramlasat.
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3.21.2.6 Kiils6 tisztitas

Tartsa a szivattyu fellletét a lehetd legtisztabb allapotban. Ez leegyszer(siti az ellendrzést,
tovabba biztositja a jeldlések olvashatosagat és azt, hogy nem a kezel6k ne feledkezzenek
meg a zsirzogombokrol.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tisztitdszerek nem lépnek be a golyoscsapagy-térbe. Fedje le
azokat az alkatrészeket, amelyek nem érintkezhetnek folyadékokkal. Témitett csapagyak esetén
tgyeljen arra, hogy a tisztitoszerek ne karositsak a gumitomitéseket. Soha ne permetezze

a szivattyu forro részeit vizzel, mivel bizonyos komponensek megrepedhetnek a hirtelen hités
miatt, és a szivattyuzott folyadék a kérnyezetbe froccsenhet.

3.21.2.7 Villamos telepités

Az elektromos berendezés karbantartasi miveleteit csak szakképzett személyzet végezheti,
és csak az elektromos aramellatas levalasztasa utan. Ovatosan kdvesse a nemzeti biztonsagi
eléirasokat.

Tartsa be a fent emlitett el6irasokat, ha Uugy végzi a munkat, hogy a tapegység csatlakoztatva van.

Gy6z6djon meg réla, hogy a tisztitando elektromos eszkdzok megfelelé szintli védelemmel
rendelkeznek (pl. az IP54 védelmet nyuijt a por és a fréccsend viz ellen, de a vizsugarak ellen
nem). Lasd az EN 60529 szabvanyt. Valasszon megfelel6 modszert az elektromos késziilékek
tisztitasara.

A meghibasodott biztositékokat csak megfeleld kapacitasu eredeti biztositékokra cserélje.

Minden karbantartas utan ellenérizze az elektromos berendezés alkatrészeit lathato karosodasok
szempontjabol, és sziikség esetén javitsa.

3.21.2.8 A folyadék leeresztése

A
A

A nyomast és a szivovezetéket a szivattyuhoz a lehet6 legkdzelebb zarja el.

Ha a szivattyuzott folyadék nem szilardul meg, hagyja, hogy a szivattyu lehljon a kérnyezeti
hémérsékletre a leengedés el6tt.

Olyan folyadékok esetén, amelyek szobahémérsékleten megszilardulnak vagy nagyon viszkézussa
valnak, a szivattyut azonnal ki kell Uiriteni a csévezetékrdl torténd levalasztast kévetéen. Mindig
viseljen véddészemiiveget és védokesztylit.

Védje magat védodsisakkal. A folyadék kispriccelhet a szivattyubol.

Nyissa ki a Be, Bb, Bc és Bd légtelenitényilasokat.

Ha nincs leeresztévezeték, akkor ovintézkedéseket B_e\ Bk Bc Bd _Bj, ;2

kell tenni annak érdekében, hogy a folyadék ne i

szennyezze a koérnyezetet. /\

Nyissa ki a szivattyuhaz aljan 1évé Ba leeresztécsapot. - t A | R AR

D

Hagyja a folyadékot kifolyni.

A szivattyutereket atmosokézeggel vagy
tisztitéfolyadékkal 6blitse at oly modon, hogy
egy Oblitérendszert csatlakoztat a kovetkezé
bemeneti nyilasokhoz:

- Ba, Be: a térfogatkiszorito rész Bb

- Ba, Bb: a rotor mogotti tér €

- Ba, Bd: a csapagypersely és az elsé mechanikus
tomités mogotti tér a GS, GG és GC
tengelytémités-valtozatok esetén

- Ba, Bc: a csapagypersely és a mechanikus
tomitédoboz mogotti tér a GD
tengelytémités-valtozat esetén

- Bc, Bd: tomitési teriilet és tomitégytrt a PQ
tengelytémités-valtozat esetén

Szerelje vissza a dugokat, és zarja a szelepeket, ha vannak ilyenek.
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3.21.2.9 Folyadékkorok
= Nyomasmentesitse a kdpenyeket és a megfeleld folyadékkoroket.
= Valassza le a csatlakozokat a kdpenyekrdl és a keringetd vagy atmosasi/fojtasi kozeg kéreirdl.
= Szilkség esetén tisztitsa meg a kdpenyeket és a koroket sritett levegdvel.
= Kerilje a folyadék vagy a termikus olaj kornyezetbe jutasat.

3.21.3 Specifikus alkatrészek

3.21.3.1 Anyak és csavarok

A sériilt anyakat és csavarokat vagy a hibas menet( alkatrészeket a lehet6 leghamarabb el kell
tavolitani, és ugyanazon régzitési osztalyba tartozé alkatrészekkel kell kicserélni.

= Lehetéleg hasznaljon nyomatékkulcsot.
= A meghuzasi nyomatékokrol lasd az alabbi tablazatot.

Csavar | 55 7as | “lapos tomitéssol | M2 (N

M6 10 G1/4 20

M8 25 G1/2 50

M10 51 G 3/4 80

M12 87 G1 140

M16 215 G11/4 250 ‘ . /

M20 430 | } 1

M24 740 ¢ ‘ 1

M30 1500 Dugé szegéllyel és rugalmas alatéttel

3.21.3.2 Miianyag vagy gumi alkatrészek

= Ne tegye ki a gumibol vagy miianyagbol késziilt alkatrészeket (kabelek, tomlék, tdmitések)
olajoknak, oldészereknek, tisztitoszereknek vagy egyéb vegyszereknek, kivéve, ha alkalmasak
erre.

= Ezeket az alkatrészeket ki kell cserélni, ha tagulast, zsugorodast, keményedést vagy egyéb
karosodast tapasztal rajtuk.

3.21.3.3 Lapos tomitések
= Soha ne haszndlja Ujra a lapos tomitéseket.
= Alapos tomitéseket és az elasztikus gy(irtket a dugok alatt mindig eredeti SPX alkatrészekre
cserélje.

3.21.3.4 Sziir6 vagy szitasziiré

A szivovezeték aljan 1évé szlir6ket vagy szitaszlir6ket rendszeresen tisztitani kell.
Figyelem! A szivécsében eltomd&détt sz(ir6 elégtelen szivényomast eredményezhet a
beémlényildsnal. A nyomdcsében eltémdédétt sz(ir6 nagyobb nyomast eredményezhet.

3.21.3.5 Surlédasgatlé csapagyak

A TG H2-32 és TG H3-32 szivattyuk 2RS golyoscsapagyai teljes élettartamra szolo, az tizemi
hémérsékletnek megfelelé kenéssel rendelkeznek. Nem igényelnek rendszeres kenést.

A TG H6-40 mérettdl kezdédden a szivattyiuk golydscsapagyai rendszeresen zsirozhatok a
csapagyfedélen |évé zsirzdfejen keresztil.

Ajanlott kenézsirok (a szallitéval is egyeztesse!)

Szallité NLGI-2 NLGI-3 Szallité NLGI-2 NLGI-3
BP LS2 LS3 Mobil Mobilux EP2
Chevron | Polyurea EP grease-2 SKE LGMT2 LGMT3
Esso BEACON 2 (%) BEACON 3 LGHP2/1 (*)
BEACON EP2 (*) UNIREX N3 (%) Shell ALVANIA R2 ALVANIA R3
Fina LICAL EP2 CERAN HV DARINA GREASE R2
MARSON L2 Texaco Multifak EP-2
Gulf Crown Grease No.2 Crown Grease No.3 Total Multis Complex SHD 220

(*) Az SPX éltal javasolt kenéanyagok.
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Az SPX dltal ajanlott standard ,tébbcelu” zsir (NLGI-2 konzisztenciaosztaly) -50—-160 °C

hémeérséklet-tartomanyban hasznalhato.

Ennél magasabb homérséklet esetén a standard zsirt magas hémérséklet( zsirral kell helyettesiteni
(NLGI-3 konzisztenciaosztaly). Ez a zsir a konkrét terméktél fliggéen akar 180 °C-ig hasznalhato.

-20 °C alatti tizemi hémeérseklet esetén, illetve ha nem az SPX altal javasolt zsirral torténik az
Ujratoltés, gondosan konzultaljon a szallitoval az adott kdriilményeknek leginkabb megfeleld zsir

kivalasztasahoz.

Ha a szivattyu egy rendszer része lesz, illetve széls6ségesen magas vagy alacsony
hémérsékleten fog mikddni, akkor a kendzsir szallitojaval egylittmiikodve kell meghatarozni
a megfeleld kendanyagot és kenési intervallumot.

Ne hasznaljon egyutt eltér6 osztalyu vagy gyartmanyu zsirokat. Az ilyen keverékek sulyos karokat
okozhatnak. Forduljon a helyi kenézsirszallitohoz.

Ujrakenés

= A TG H6-40 szivattyumérettdl kezdéd6en a golydscsapagyak a zsirzogombon keresztili
rendszeres kenést igényelnek 5000 lizemoranként vagy 12 havonta (a kettd kéziil a korabbi).

= Adjon hozza megfeleld osztalyu kendzsirt (lasd: 3.21.3.5). Keriilje a tultdltést (lasd az alabbi

tablazatot).

TG H szivattyutipus | Csapagytipus Zsir mennyisége (gramm)
2-32 3302-2RS Nincs sziikség Ujrakenésre
3-32 3302-2RS Nincs sziikség ujrakenésre
6-40 3204 vagy 5204A 5

15-50 3206 vagy 5206A 10

23-65 3206 vagy 5206A 10

58-80 3307 vagy 5307A 15

86-100 3308 vagy 5308A 20

185-125 3310 vagy 5310A 25

360-150 7312 BECBIJ parositva |40

A 2RS golydscsapagyak teljes élettartamukra szol6 kenéssel rendelkeznei, és nem kell

Oket Ujrakenni.

ISO 3000 és AFBMA 5000 egyarant alkalmazhato, és ugyanaz a beépitett méretiik.

= Ha a surlodasgatlo csapagyat 4 alkalommal ujratoltotték, meg kell tisztitani.
Cser¢lje ki a régi zsirt Ujra, vagy Ujitsa fel a surlédasgatlé csapagyakat.

= Magas hémérséklet esetén a surlodasgatlo csapagyakat 500 és 1000 lizemdranként ujra

kell kenni:

- NLGI-2 osztalyu kenézsir hasznalatakor: 90 °C-nal magasabb tizemi hémérséklethez

- NLGI-3 osztalyu kendzsir hasznalatakor: 120 °C-nal magasabb tizemi hémeérséklethez

= Ha aterhelés rendkiviil magas, abban az esetben, ha a zsir nagy mennyiségu olajat veszit,
a csUszasgatlo csapagyak minden csucsterhelés utan ujboli kenést igényelnek. Javasoljuk,
hogy még a szivattyu miikddése kézben, de a csucsterhelés utan végezze az ujrakenést.

3.21.3.6 Siklécsapagyak

Javasoljuk, hogy rendszeresen ellenérizze a szivattyut a fogaskerekek és a siklocsapagyak kopasa
szempontjabdl, hogy elkertilje a tobbi alkatrész tulzott elhasznalédasat.

= Gyors ellentrzést végezhet az eliilsé és hatso kihuzasi
rendszerrel. A siklocsapagyak megengedett legnagyobb
sugariranyu hézagait lasd a tablazatban.

= A siklécsapagyak cseréje esetén forduljon
a helyi beszallitéhoz.
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TG H szivattyaméret

Maximalis megen-
gedett sugariranyu
hézagok

2-32 és 6-40 kozott 0.10 mm
15-50 és 23-65 kozott 0.15 mm
it?z;(t) és 86-100 0.95 mm
185-125 0.30 mm
360-150 0.35 mm
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3.21.3.7 Tengelytomitések

A. PO tomszelence

= Atomszelencével ellatott szivattyuknal rendszeresen ellendrizze a témszelence szivargasat.
Az enyhe szivargas normalis jelenség.

= Rendszeresen ellenérizze a tdmitégylr csatlakozasat (ha van ilyen).

= Ha atémszelence tulsadgosan szivarog, vagy ha a szivattyut szervizelni kell, a régi témitégydrut
ki kell cserélni. Ezt a csapagy és a csapagykonzol szétszerelése nélkil lehet elvégezni.

1. Tomszelence szétszerelése

1.

2.
3.
4

Lazitsa meg a témszelence anyait (2070).

Nyomija vissza a tdmszelencét (2040), amennyire lehetséges.

Tavolitsa el a régi témitégydriket (3000) egy témitéseltavolité szerszammal.
Alaposan tisztitsa meg a kéztes burkolatot és a tengelyt.

oo
\

ﬁ 2070
2060
2040

‘ | 3000

WAW ‘E[ ! I‘ DOIN I \ 2000
2030
2080
TG H6-40 - TG H360-150
2. Tomszelence felszerelése
. . Helytelen
1. El6észor hajlitsa és csavarja meg a tomitégydrdt
az abran lathaté médon.
2. Csavarja a szivattyutengely koré, és szorosan nyomja Helyes
a gyurut az aljghoz.
= Hasznaljon megfelel6 méretl tomitdgytirtiket
= Ne hasznaljon ¢les targyat (példaul csavarhizot), J
hogy a gydr(t a helyére nyomja, mivel az elvaghatja A t6mitégyliriik hajlitisa és megcsavarasa
a gylrut. Ehelyett hasznalja egy megfelel6 méretd
cs6 félbevagott darabjat. 3000
3. Akovetkezé gylirdket ugyanigy helyezze fel.
Egyenként nyomja le éket. Ugyeljen arra, hogy az egymast
kovetd gytirik bevagasait 90 fokban elforgassa.
4. Miutan az 6sszes tomitégydr(it felhelyezte, nyomja ra
a témszelencét (2040) az utolso felhelyezett gydirdre, TG H6-40 és TG H360-150 kézétt:

majd kézzel huzza meg atellenesen az anyakat. 5db
Vigyazzon, hogy az anyakat ne hizza til szorosra!

A szarazon futas elkeriilése érdekében a tengely témszelencéjének kis mértékben
mindig szivarognia kell.

3. A szivattyl bejaratasa

1.
2.

Toltse fel a szivattyut és inditsa el.
Engedje, hogy az 0j tomitégy(irtik néhany oraig fussanak.
Figyelem! Ezalatt a témszelence a szokdsosnél jobban fog szivarogni!

A szivattyu bejaratasa kozben ellenérizze, hogy nem észlelheté-e tulmelegedés. Legyen
ovatos a forgo tengellyel!

A bejaratasi idészak utan diagonalisan kissé huzza szorossabbra a témszelence anyait, amig
a tdmszelence szivargasa alig néhany cseppre csokken percenként.
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B. PQ tomszelence

= A tomszelencével ellatott szivattyuknal rendszeresen ellendrizze a tomszelence szivargasat.
Az enyhe szivargas normdlis jelenség.

= Rendszeresen ellenérizze a tdmitégylrl csatlakozasat (ha van ilyen).

= Ha atdmszelence tulsagosan szivarog, vagy ha a szivattyut szervizelni kell, a régi tomitégyur(it
ki kell cserélni. Ezt a csapagy és a csapagykonzol szétszerelése nélkill lehet elvégezni.

1. Tomszelence szétszerelése

1.

2.
3.
4

Lazitsa meg a témszelence anyait (2070).
Nyomja vissza a témszelencét (2040), amennyire lehetséges.
Tavolitsa el a régi témitégydriket (3000) egy témitéseltavolité szerszammal.

A tdmitégylri (2020), amelynek a kiilsé atmérsjén hornyok talalhatok, kis horog vagy
egy tomitésleszedd szerszam segitségével tavolithato el.

Alaposan tisztitsa meg a kdztes burkolatot és a tengelyt.

0460

2000 |28 Be  Bd
\ | T T
S N 2070
T T 2060
i —— 3000
7222772 X}C—2pP<T L 2020
NN _hi
A - i ' !
SRS\
TG H2-32 - TG H3-32 TG H6-40 — TG H360-150
2. Tomszelence felszerelése
1. Elészor hajlitsa és csavarja meg a tomitégydrdt Helytelen

az abran lathaté modon.

Csavarja a szivattyutengely koré, és szorosan nyomja

a gyurut az aljghoz. Helyes
® Hasznaljon megfeleld méretl tomitdgyirtiket

" Ne hasznaljon ¢les targyat (példaul csavarhizot), .

hogy a gyrit a helyére nyomja, mivel az elvaghatja
a gyurut. Ehelyett hasznalja egy megfelel6 méretd A t6mitégytirdik hajlitasa és megcsavarasa
cso6 félbevagott darabjat.

A kovetkez6 gyurliket ugyanigy helyezze fel.

Egyenként nyomija le 6ket. Ugyeljen arra, hogy az

egymast kovetd gylrik bevagasait 90 fokban elforgassa.

Miutan az 6sszes tomitégydirtt felhelyezte, nyomja ra
a témszelencét (2040) az utolso felhelyezett gydrdre,
majd kézzel huzza meg atellenesen az anyakat.

Vigyazzon, hogy az anyakat ne hizza til szorosra!

A szarazon futas elkerlilése érdekében a tengely
tomszelencéjének kis mértékben mindig szivarognia kell.

3. A szivattyu bejaratasa

1.
2.

3.

Toltse fel a szivattyut és inditsa el.
Engedje, hogy az 0j tomitégy(irtik néhany oraig fussanak.
Figyelem! Ezalatt a témszelence a szokdsosnél jobban fog szivarogni!

A szivattyu bejaratasa kozben ellenérizze, hogy nem észlelhetd-e tulmelegedés.
Legyen ovatos a forgo tengellyel!

A bejaratasi id6szak utan diagonalisan kissé huzza szorossabbra a tdémszelence anyait,
amig a témszelence szivargasa alig néhany cseppre csckken percenként.
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3.21.4

3.21.5

3.21.6

C. PR forditott tomités

Csokoladé szivattyuzasakor a tomitést apranként kell meghuzni az elsé inditaskor, hogy a leheté
legkisebb szivargast érjiik el, ami éppen csak elegendd a tomitégytiriik kenéséhez. A tulsagosan
szivargo csokoladé miatt tulmelegedhet a tomités, ami karamellizaciot okozhat és a tdmités tulzott
kopasat eredményezi. Ha a tdmszelence tulsagosan szivarog, vagy ha a szivattyut szervizelni

kell, a régi témitégyurtiket ki kell cserélni. Ezt a csapagy és a csapagykonzol szétszerelése nélkdl
lehet elvégezni.

Rendszeresen ellendrizze a kiilsé kenézsir-ellatas mikodését, hogy megfeleléen kenje
a perselyes csapagyat, kiilénésen az inditaskor. Ugyeljen a kendzsir és a szivattyuzott
folyadék 6sszeférhetéségére.

D. Mechanikai tomités

Ha a mechanikai tomités tulsagosan szivarog, akkor ugyanolyan tipusu uj témitésre kell cserélni.

Figyelem! A mechanikai tomités anyagait szigortian a szivattytzott folyadék és az tizemi
koriilmények alapjan valasztiak ki. Ezért a szivattyuhoz csak azt a folyadékot szabad hasznalni,
amelyhez megvasaroltak. Ha a folyadék vagy az tizemi k6riilmények megvaltoznak, az uj izemi
kériilményekhez megfelel6 mechanikai témitést kell felszerelni.

Ellls6 kihuzhato egység

A TG szivattyuk eltilsé kihuzhaté egységgel
is rendelkeznek. A folyadékmaradvanyok
eltavolitasahoz vagy a szabadonfuto
csapagyak kopasanak ellenérzéséhez a
szivattyu fedelét kihuzhatja a szivattyuhazbol
anélkiil, hogy levalasztana a szivo- és
nyomaocsoveket.

Lasd: 4.0 Szétszerelés/Osszeszerelés
és 6.6 Sulyok.

Hatso kihuzhaté egység

A szivattyu atmosasahoz vagy a siklécsapagy
kopasanak ellenérzéséhez a csapagykonzol
és a koztes burkolat, valamint a tengely és

a rotor kdnnyedén kihtizhato hatrafelé anélkdll,
hogy levalasztana a szivd- és nyomocsdveket.
Tavtarto tengelykapcsolo hasznalatakor

a meghajtomechanizmust nem kell mozgatni.

Lasd: 4.0 Szétszerelés/Osszeszerelés
és 6.6 Sulyok.

Hézagbeallitas

A TG szivattyuk a megfelel6 axidlis hézatbeallitasokkal kertilnek kiszallitasra. Bizonyos esetekben
azonban az axidlis hézag bedllitasara lehet sziikség:

* Haarotor és a szabadonfuté egyenletes kopasat
kompenzalni kell.

= Haaz aramlas tul alacsony az alacsony viszkozitasu

folyadékok szivattyuzasahoz, és cstkkenteni kell a csuszast. Neévieges axialis hézag
* Ha a folyadék viszkozusabb a vartnal, akkor a szivattyu TG H szivattyiméret | (s,) [mm]
belsejében fellépd surlédas csokkenthetd az axialis hézag 2-32 - 6-40 0.10 - 0.15
novelésével. 15-50 — 23-65 0.10 - 0.20
58-80 — 86-100 0.15 - 0.25
Az axidlis hézag beallitasahoz a kévetkezéképpen jarjon el: 185-125 - 360-150 | 0.20 - 0.40
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Lazitsa meg az allitécsavarokat (1480). ‘ 1480
2. Szoritsa meg a csavarokat (1540).

A szivattyu tengelye a gérgéscsapaggyal és R 1 ) , \

a rotorral egytitt a szivattyufedélnek nyomaodik. e o
Az axidlis hézag ilyenkor nulla. -

4. Helyezzen fel egy hézagmérét a csapagykonzolra. 1540

5. Helyezze a tapintoeszkézt a tengely végére, és kezdje TG H2-32 - TG H185-125
el a mérést.

6. Lazitsa meg a csavarokat (1540) és huzza szorosabbra
az allitécsavarokat (1480), ezzel hatrafelé nyomva a rotort
és a gorg6s csapagyat.

7. Szoritsa addig az allitocsavarokat, amig a tengely vége és
a csapagykonzol kézotti tavolsag a kivant értékkel nagyobb
nem lesz.

1540
TG H360-150

8. Rogzitse Ujra a tengelyt a csavarok meghuzasaval (1540).
A bedllitott hézag ismét megvaltozhat. Ezért a tengely
hatrafelé nyomasakor a hézagot 0,02 mm-rel n6velni kell.

3.21.7 A menetes csatlakozasok megnevezése

Hogy egyértelmi legyen, milyen menetes csatlakozasu témitéstipusrol van szo, az egyes tipusokat
az 1SO 7/1 és az ISO 228/1 szabvanyok szerint jeldljik, a kdvetkezoképpen.

3.21.7.1 Rp menetes csatlakozé (pl. Rp 1/2)

Ha nincs lapos tomitéfeliilet, a csatlakozot Rp néven jeldljuk, az ISO 7/1 szabvanynak megfelelGen.
A csatlakozasnak tomitve kell lennie a menetben. A dugdkat vagy csécsatlakozasokat kiipos menettel
kell ellatni az 1ISO 7/1 killsé menetre vonatkozo eléirasai szerint (pl. ISO 7/1 — R1/2).

Kupos dugd Kupos csévég
ISO7/1-R1/2 ISO7/1-R1/2

4 1S07/1 | Tipus Szimbélum | Példa
; | Belsé i
| ‘ menet Hengeres (parhuzamos) | Rp ISO 7/1 = Rp 1/2
7 BRZi L7/ BRI Kilsé Mindig kupos R SO 71 - R 1/9
| 174 i |4 menet (keskenyedd)
A.. ‘..

3.21.7.2 G menetes csatlakozé6 (pl. G 1/2)

Ha a menetes csatlakoz¢ lapos tomitéfelllettel rendelkezik, G jeltléssel hivatkozunk ra az ISO 228/1
szabvanynak megfelelden.

Ez a csatlakozo tomitSlemezzel tomithetd. A dugokat vagy csOcsatlakozasokat tomitégallérral és
hengeres kiils6 menettel kell ellatni az ISO 228/1 eléirasainak megfeleléen (pl. ISO 228/1 - G1/2).

Az ISO 7/1 kiilsé menetre vonatkozo eléirasai szerinti kipos menettel rendelkez6é dugok vagy
csdcsatlakozasok (pl. ISO 7/1 — R1/2) is hasznalhatok.

Dugé ga//érral Kl]pos csé'vég 1SO 228/1 Hézagosztaly Szimbélum | Példa
18O 228/1-G1/2  ISO7/1-R1/2 2‘2':; Csak egy osztdly | G ISO 228/1 - G 1/2
1 A. osztély G ISO 228/1 - G 1/2
% Kiilsé (standard)
t .
: mene B. osztaly G.B IS0 228/1 -G 1/2 B
! ! (extra hézag)
\/ ; , \‘/ i ' 1SO 7/1 Ti?u? Szimbolum | Példa
Y ' / ' Kulsé Mindig kupos
A R ISO7/1 -R1/2
Em /i o /i menet (keskenyedd)
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4.0 Osszeszerelési és szétszerelési utmutato

4.1

4.2

4.3

4.4

Altalanos informaciok

A nem megfelelé vagy rossz 0sszeszerelés és szétszerelés a szivattyu meghibasodasahoz, magas
javitasi koltségekhez és hosszu tavu tizemképtelenséghez vezethet. Forduljon a helyi forgalmazohoz

informaciokért.

A szét- és Osszeszerelést csak szakképzett személyzet végezheti. Az ilyen személyzetnek ismernie
kell a szivattyut, és be kell tartania az alabbi utasitasokat.

Ezen utasitasok vagy figyelmeztetések be nem tartasa veszélyes lehet a felhasznalé szamara és/vagy
sulyosan karosithatja a szivattyut/szivattyuegységet. Az SPX nem felel6s az iranymutatasok be nem

tartasabol ered6 balesetekért és karokért.

Szerszamok

- Csavarkulcskeészlet

- Hatszdgletl kulcsok

- Tengelycsavarkulcs

- Csavarhuzo

- Visszacsapasmentes kalapacs
- Karton, papir, szarvasbér

- Tomitésleszedd szerszam

- Tengelykapcsolo-levalasztd

- Golyoscsapagy-leszedd

- Miszerolaj

vagy ken6anyag
- Loctite 241
- Loctite 648
- Golyoscsapagy-zsir
- Mérdéeszkoz az axidlis hézag beallitdsahoz
- Mérbeszkdz a magassag méréséhez
a biztonsagi szelep allitécsavarjan

Elokészités

Szélesség: 8 — 30
Szélesség: 2 — 14
HN 2-4-6-7-8-10-12

Gumi, mtanyag, 6lom...

PQ, PO, PR valtozathoz

Pl. Shell ONDINA 15
Esso BAYOL 35

Pl. OKS 477

Max. hémérséklet = 150°C
Héallo tipus

A tipusrol lasd: 3.21.3.5
Lasd még: 3.21.6

Lasd még: 3.17.3

Az ebben a fejezetben leirt tevékenységeket egy javitasra alkalmas muhelyben vagy
a munkakornyezetben elrendezett mobil mihelyben kell elvégezni.

Mindig tiszta kérnyezetben dolgozzon. Az érzékeny alkatrészeket, példaul a tdmitéseket,
a csapagyakat, a mechanikus tengelytomitéseket stb. a lehetd legkésdbb vegye ki

a csomagolasukbol.

Mindig kdvesse a 3.21 szakasz utasitasait a kdvetkezok tekintetében:

= aszivattyu Uzemen kivil helyezése
= tomitégylrlk felszerelése

= aszivattyu leszerelése a rendszerrd|

= acsapagyak kenése

Szétszerelés utan

= hatso és ellilsé kihuzhaté egység
= axialis hézag beallitasa

=  abiztonsagi nyomascsokkentd
szelep bedllitasa

= Minden egyes szétszerelés utan ovatosan tisztitsa meg az alkatrészeket, és ellendrizze

az épségliket. A sérilt alkatrészeket cserélje.

= A sérilt alkatrészeket eredeti alkatrészekre cserélje.

»  Osszeszereléskor hasznaljon j grafit témitéseket. Soha ne hasznaljon korabban hasznalt

lapos tomitéseket.
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4.5 Surlodasgatlo csapagyak

4.5.1 Altalanos informaciok
= Soha ne hasznélja Ujra a leszerelt csapagyakat vagy zarolemezeket!

= A csapagy (¢és a tengelykapcsolo) leszereléséhez és felszerelésehez
a megfeleld szerszamokat hasznalja annak érdekében, hogy a szivattyut
sokkterhelés nélkill ellendrizhesse. Az litédések karosithatjak
a perselyes csapagyak és a mechanikus témités érzékeny anyagat.

= A surlodasgatlé csapagy interferenciasan illeszkedik a szivattyu
tengelyére, és hézaggal illeszkedik a csapagykonzolra.

= A surlodasgatlé csapagy konnyen felszerelhetdk, ha felmelegitik
80 °C-ra, hogy racsusszon a szivattyutengelyre.

* Mindig a csapagy belsé gyuriijét nyomja. Ha a kiilsé gyrtt nyomja,
megsériilhetnek a gordiil6 részek a rotor és a tengely kdzétt.

= A szivattyutengelyt tAmassza ala a rotor oldalan, ne magat a rotort!
A rotor/szivattyu tengelyére hatd tengelyiranyu erd karosithatja
a zsugoritott csatlakozast.

= ATGH2-32
és TG H3-32 szivattyuk 2RS tipusu surlodasgatlé csapagyai
teljes élettartamra sz0l6 kenéssel és tomitéssel rendelkeznek.
A tObbi szivattyumeéret csapagyait a ketrecnél kell zsirozni.

Figyelem! Hasznaljon megfelel6 osztalyu és megfeleld tipusu zsirt. Ne téltse tul.

452 ATGH2-32 és TG H3-32 szétszerelése

1. Elészor szerelje le a rugalmas tengelykapcsolofelet a tengelykapcsolo-levalasztd szerszammal.

2. Vegye le a kulcselemet (1570), az allitocsavarokat (1480) és az énmenetvago csavarokat
(1540).

3. Szerelje le a csapagy burkolatat (1470).

4. Finoman litégesse ki a biztosité alatét ajakrészét . 1540
(1510) a zaréanya hornyabdl (1500). 1430 |
AN
5. Lazitsa meg a zaroanyat (1500) és vegye k\\\\\\\\\\\ 1510
le a tengelyrdl. LAY

6. Vegye le a biztosito alatétet (1510).

7. Vegye le a csapagyat a csapagyhazzal egyiitt (1430)
a szivattyutengelyrél. Hasznaljon megfeleld célszerszamot.

8. Szerelje le a tartogy(r(it (1460).

Leszerelés és Gsszeszerelés:
TG H2-32 és TG H3-32
gordiilécsapagya 1440 1480 1570

453 ATGH2-32 és TG H3-32 dsszeszerelése

1. Helyezze a csapagyhazat (1430) és a tartogydrat (1460) a szivattyutengelyre.

lllesszen U] csapagyat (1440) a szivattyutengelyre, a tartogy(rihz (1460).

Helyezzen fel uj biztosito alatétet (1510).

Eal

Helyezze fel a zaroanyat (1500), és rogzitse a biztosito alatét (1510) egyik ajakrészének
behajtasaval a zardéanya hornyaiba (1500).

Helyezze a kiilsé csapagyfedelet a csapagyra.
Helyezze fel az allitocsavarokat (1480) és az Snmenetvagd csavarokat (1540).

Allitsa be az axialis hézagot (lasd: 3.21.6).

® N o o

llessze fel a kulcselemet (1570) és a rugalmas tengelykapcsoldfelet.
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45.4

4.5.5

Szétszerelés: TG H6-40 — TG H360-150

El6szor szerelje le a rugalmas tengelykapcsoléfelet egy tengelykapcsolo-levalaszto szerszammal.

Vegye le a kulcselemet (1570), az allitocsavarokat (1480), az Snmenetvago csavarokat (1540)
és a hosszu csavarokat (1530).

Szerelje le a kiils6 csapagyfedelet (1470) és a V-témitést (1490).

Valassza le a csapagykonzolt (1400).

Finoman tégesse ki a biztosité alatét ajakrészét (1510) a zaroanya hornyabol (1500).
Lazitsa meg a zardanyat (1500) és vegye le a tengelyrél.

Vegye le a biztosito alatétet (1510).

Nyomja el a belsd csapagyfedelet (1430) és a V-tdmitést (1420) a csapagytol.

Vegye le a csapagya(ka)t (1440) a szivattyutengelyrél a megfeleld célszerszammal.

. Szerelje le a tartogydr(t (1460), a kiilsé Seeger-gyuriket (1450)

(csak TG H6-40 — TG H23-65), a bels6 csapagyfedelet (1430) és a V-témitést (1420).

TG H6-40 - TG H185-125 TG H360-150
1460 1400 1470 1530
1500

1580 e’ 1570
1450 NN — RN 1870
1460 j\\”f{ B e I SN

e 1510

75 1540

\r4 5 1520
1430 — R/ Iy

A
S -
hail L722)

s 3
i

1440

1420

1400

1440

1540

Gordiilécsapagyak, TG H6-40 — TG H360-150

Osszeszerelés: TG H6-40 — TG H360-150

o o > ®

~

10.
11.

Helyezze a V-tdmitést (1420) és a belsé csapagyfedelet (1430) a szivattyutengelyre.

Helyezze fel a kiils6 Seeger-gyuriket (1450) (csak TG H6-40 — TG H23-65) és a tartogydr(it
(1460) a szivattyutengelyre.

Helyezzen uj csapagyat (1440) a tengelyre. Nyomja a csapagyat a tartogy(riihéz (1460).
A TG H360-150 esetén két golyoscsapagy (1440) van illeszkedd parban, O-konfiguracioban.
Helyezzen fel uj biztosito alatétet (1510).

Helyezze fel a zaroanyat (1500), és rogzitse a biztosito alatét egyik ajakrészének behajtasaval
a zardanya hornyaiba (1500).

Zsirozza meg a csapagyat.
Tisztitsa meg a csapagykonzolt (1400). Szerelje fel a kdztes burkolatra csavarokkal (1410).

A kiils6 és belsd csapagyfedelet helyezze a csapagyra. A két fedelet hosszu csavarokkal
régzitse egymashoz (1530).

Helyezze fel az allitocsavarokat (1480) és az Snmenetvagd csavarokat (1540).

Allitsa be az axialis hézagot (lasd: 3.21.6).

12. lllessze fel a V-témitést (1490), a kulcselemet (1570) és a rugalmas tengelykapcsolofelet.
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4.6 Nyomascsokkentd szelep

= A nyomascsokkentd szelepet nem szabad leszerelni, amig teljesen ki nem oldottak a rugot.

= A rugod kioldasa el6tt mérje meg a beallitécsavar helyzetét, hogy a rugot késébb
vissza tudja allitani az eredeti nyitasi nyomasra.

4.6.1 Szétszerelés

= Oldja ki a csavarokat (7310) és a fedelet (7050).

= Meérje meg és jegyezze fel az allitocsavar (7320) pontos helyzetét. (Lasd a H méretet.)

= Lazitsa ki az anyat (7330) és az allitécsavart (7320), amig a rugo (7150) teljesen ki nem old.
= Vegye le a rugdburkolatot (7040) a csavarok kioldasaval (7300).

= Most mar hozzaférhets a rugo (7150), a szelep (7010) és a szelepiilék (7110).

7050 7320 7330 7150 7040 7010 7110

7310

A biztonsdgi nyomascsbkkentd szelep 6sszeszerelése és szétszerelése

4.6.2 Osszeszerelés

= Ellenérizze a témitéfelliletet a szelepiiléken (7110) és a szelepen (7010).

= Ha afelulet enyhén sérilt, megfeleldé csiszolopasztaval kijavithatd. Sulyos elhasznalodas esetén
azonban a szelepiiléket (figyeljen a zsugorillesztésre) és a szelepet cseréini kell.

= Mindig az eredetivel megegyez6 méretli, megfeleld tipusu rugoét és megfelel allitocsavart
hasznaljon (lasd: 3.17.3).

= Helyezze fel a rugéburkolatot (7040) és a csavarokat (7300).

*  Helyezze fel az allitdcsavart (7320) és az anyat (7330), és az allitocsavart a mért H tavolsagra
csavarja be.

= Roégzitse a poziciot az anya meghuzasaval (7330).

Megjegyzés: Ha mas tipusu rugo és/vagy beéllitécsavar van felszerelve, a nyomascsGkkents
szelep nyitasi nyomasat hidraulikusan kell beéllitani.

= Helyezze fel a fedelet (7050) és a csavarokat (7310).
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4.7

4.71

4.7.2

473

Mechanikai tomités

Iranymutatasok a mechanikus tomités 6sszeszereléséhez és bedllitasdhoz a GS, GG és GD
szivattyutipusoknal.

Altalanos informaciok
= A karbantartasért, ellenérzésért és 0sszeszerelésért felelés minden személynek megfeleléen
képzettnek kell lennie.

= Kovesse az dsszeszerelni/bedllitani kivant mechanikus tdmités Gtmutatojat.
= A mechanikus tomitések szerelését és beallitasat csak tiszta muhelyben szabad végezni.

«  Hasznaljon megfelels, jo allapotu szerszamokat. Ugyeljen a szerszamok helyes kezelésére.

El6készités
Gy6z6djon meg réla, hogy a felszerelni kivant mechanikus tomités megfelelé mérett és konstrukcioju,
és ellendrizze a kévetkez6 utasitasok szerint, hogy felszerelhet6-e:

= A méretek a szabvanyos EN12756 (DIN24960) mechanikai tdmitéseken, a standard axidlis
hézagon és a standard szivattyualkatrészeken alapulnak.

= A GS és GG szivattyuvaltozatok esetén (kivéve a TG H2-32 és TG H3-32 méreteket) az elsé
mechanikus témités hossza egyenld lehet az EN (DIN) L1K (révid valtozat) vagy az EN (DIN)
L1N (hosszu valtozat) hosszaval. A GG valtozat masodik mechanikus témitése mindig révid,
a DIN-L1K hosszaval egyenlé. A TG H2-32 és TG H3-32 tipusoknal csak rovid LIK EN12756
(DIN24960) mechanikus tdmitések hasznalhaték.

= A GD véltozat mindig mindkét mechanikus tomitéssel rendelkezik, és a révid tomités hossza
egyenl6 az EN (DIN) L1K hosszaval.

* Ha a mechanikus témités hossza nem felel meg az EN12756 (DIN24960) szabvanynak, akkor
a beépitési hosszt és tavolsagot ujra kell szamitani (a 4.7.7.1 tablazat adatai alapjan).

= A GD (hattal egymasnak forditott) dupla mechanikus témités esetén problémak léphetnek fel,
ha L1K-nél rovidebb toémitést szerelnek fel. llyen esetekben egyes alkatrészek cseréje sziikséges.

= A mechanikus témitést ugy szerelje fel, hogy a szivattyu fliggéleges helyzetben van,
és a szivattyufedél lefelé néz. Kovesse az alabbi szerelési sorrendet.

= A mechanikus tomitést a szivattyufedél és a rotot kozotti axialis hézag nélkul kell beallitani.
A rotor és a tengely is a szivattyufedélnek nyomodik.

- A standard axidlis hézag az X és Y bedllitasi tavolsagok része (az X értékérdl lasd a 4.7.7.1
tablazatot, az Y értékérél pedig a 4.7.3 tablazatot).

- Ellenérizze a tengely fellletét. Az éles szegélyeket ragasztészalaggal vagy mas megfeleld
eszkozzel védie.

Célszerszamok

*  Kupos védépersely (9010).

= Allitdlemez az Y=1 mm (9020) tavolsag beallitasahoz a GG valtozaton.

= Beallitoszerszamok az Y tavolsag (9040) beallitasahoz a GD valtozaton.

= Kiildnbdz6 magassagu allitébakok az X magassag beallitasahoz (GS és GG).

«  Onmenetvago csavarkészlet a tomitésfedél vagy a szerszamok ideiglenes rogzitésehez
(9030 ¢és 9050).

= Javasolt kenéanyag: OKS477 (EP gumihoz is alkalmas)
= Szarvasbor

Célszerszamok a mechanikus tomités felszereléséhez

TG H szivattyimérethez
Valtozat Tétel Sz.
2-32/3-32 6-40 15-50/23-65 58-80 86-100 185-125 360-150
GS, GG, GD 9010 1 X X X X X X X
Y beallitasi tavolsag mm-ben
9020 2
GS - 1 1 1 1 1 1
9030 2 - M6x10 M6x16 M8x20 | M8x20 M8x25 M10x30
Y beallitasi tavolsag mm-ben
9040 1
GD 0.6 8.9 11.9 10.3 10.8 10.3 12.2
9050 2 M6x10 M6x20 M6x20 M8x20 | M8x20 M8x20 M10x25
Jelolések:

A:  Meérési tavolsag a perselyes csapagytol a hazig

X: Az elsé mechanikus tomitéstél mérendé bedllitasi tavolsag GS és GG valtozatok esetén
(lasd a 4.7.7.1 tablazatot)

Y: A masodik mechanikus tomitéstél mérendé beallitasi tavolsag GG és GD valtozatok esetén
(lasd a 4.7.3 tablazatot)
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474  Altalanos utasitasok a szereléshez

Soha ne érintse meg kezével vagy ujjaival a mechanikus tomités tomitéfeluleteit. Az ujjnyomok
tomitetlenséget okozhatnak. Sziikség esetén tisztitsa meg a tomitéfeltleteket. Hasznaljon
szarvasbdr kend6t.

Ha a mechanikus tomitéfeltiletek nem 6nkend anyagbol késziilnek, ajanlatos kicsit megkenni
a feluleteket a szivattyuzott folyadékkal vagy hig olajjal. Ne hasznaljon zsirt!

A felszereléskor kenje meg az O-gytirtiket. Ugyeljen a kendanyag és a gumi 6sszeférhetéseégére.

Soha ne hasznaljon asvanyolajat EP gumibol késziilt O-gyiiriikh6z.

PTFE tomitések esetén a tengelynek nagyon simanak kell lennie. A témér PTFE tomitések
felszerelése megkdnnyitheté, ha az allo gydr(it 100 °C-os vizben 15 percig melegitik. A forgo
gylr(t elére szerelje fel egy probatengelyre, és melegitse a gydr(t és a tengelyt 100 °C-os
vizben 15 percig. Ezutan hagyja lehtilni az alkatrészeket. Ahhoz, hogy szorosak legyenek,

a PTFE tomitéseket kb. 2 oraig pihentetni kell, hogy az O-gytrli megdrizze az Uj formajat.

Abban az esetben, ha a mechanikus tomités rogzitécsavarokkal rendelkezik a forgé rész
tengelyre valo rogzitéséhez, javasolt kicsavarni a rogzitécsavarokat, zsirtalanitani a furatokat és
a csavarokat, majd Loctite ragasztoval régziteni 6ket (241-es tipus vagy 648-as héallo tipus).

Ha a mechanikus témités nem rendelkezik allitécsavarral (pl. Sealol 043 vagy Burgmann
MG12), biztositani kell hozza egy allitogy(rdt allitocsavarokkal. Vegye ki az allitocsavarokat
az allitégyurlibél, és zsirtalanitsa a furatait, valamint a csavarokat.

Megjegyzés: Az SPX altal szallitott allitogy(irli garantalja a megbizhato rogzitést. Nem all fenn
a valtozé terhelések miatti kilazulas veszélye. Mas allitogyrik esetén az SPX nem garantalja
a megbizhato rogzitést.

475 Az Ulék allorészének felszerelése

476 A forgorész felszerelése
1.

o M N

lllessze az iilék(ek) allorészét a hazra.
Megfeleld szerszamokkal nyomja az tiléket merélegesen a hazra.

Az Uilék feluletét védje papirdarabbal vagy farostlemezzel, és kenje
be a gumielemeket kenéanyaggal.

Ez megkdnnyiti a szerelést.

Figyelem: Ne hasznaljon asvanyolajat EP gumihoz.

Ellendrizze az ulék fellletének merélegességét a tengely
forgastengelyére a felszerelés utan.

Kenje meg a tengelyt egy kevés kendanyaggal.
EP gumi esetén: Ne hasznaljon asvanyolajat!

Végje a tengely éles szegélyeit ragasztdszalaggal vagy mas eszkozzel.
Hasznaljon kupos szerelShiivelyt (9010) a tengelyen (lasd az abrat).
Nyomija a forgorészeket a beallitogallérhoz vagy az allitégyirtihoz.

Az allitocsavarokra vigyen fel egy csepp héallo Loctite ragasztot,
és illessze Oket a forgorészbe. Huzza meg a csavarokat.

A forgorész felszerelése
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4.7.7
4.7.71

A mechanikus tomités beallitasa

GS - Egyszeres mechanikus tomités

1.

Mechanikus témités allitocsavarok nélkiil (pl. Sealol 043 és Burgmann MG12) —
TG H2-32 és TG H3-32 szivattyuméretek

A mechanikus témités egy gallérgydrihdz (2090) illeszkedik (lasd az abrat).

Beadllitasra nincs sziikség, ha a mechanikus témités beépitett hossza megfelel az EN12756
(DIN24960) L, hosszusagnak. Ha a mechanikus tomités beépitési hossza kisebb, mint

az L,, hossz, akkor a gallérgy(iri szélességet a megfeleld beépitési hosszhoz kell igazitani.

Mechanikus témités felszerelése allitégydirli nélkil

2. Allitécsavarokkal a szivattyitengelyre erésitett mechanikus témités

A. TG H2-32 és TG H3-32 méretek

Az ilyen tipusu mechanikus témitések felszereléséhez és bedllitasahoz a képenyfedelet (0400)
¢és a dugokat (0460) el kell tavolitani az alabbi abran lathato médon.

A gallérgyurt (2090) altalaban nem hasznalhato, mert a fix szélessége nem teszi lehetéve

az ilyen tipust mechanikus témitéshez sziikséges szlik tliréseket.

Elészor allitsa be a mechanikus tomités forgorészét, majd rogzitse a szivattyutengelyre

az allitécsavarokkal. A bedllitast és a rogzitést kvetden a szerelés az abran lathaté modon
folytathaté. Témitse a dugokat (0460) magas hémérsékletnek ellenallé gyantas témitéanyaggal
(pl. Loctite 648). A beallitas modja ugyanaz, mint a nagyobb szivattyuknal: ezt a kévetkez6
bekezdésekben ismertetjlik.

0410 0460
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B. TG H6-40 és TG H360-150 k6zo6tti méretek
A mechanikus tomitést mindig allitocsavarokkal kell beallitani és régziteni a szivattyutengelyen.
Ha a mechanikus témités nem rendelkezik allitocsavarral (pl. Sealol 043 és Burgmann MG12),
specidlis allitocsavaros allitégydrat (3030 és 3040) kell hasznalni a mechanikus témités
szivattyutengelyen valé beallitasdhoz és rogzitéséhez.

1.
2.

12.
13.
14.
15.

16.

Mérje le az A tavolsagot.

Keresse ki a tablazatbol az X tavolsagot. Ha a mechanikus témités nem standard L1K vagy
L1N hosszusagu, szamitsa ki az X értékét a 72. oldalon 1évé tablazat adatai alapjan.
Helyezze az elére szerelt szivattyifedelet (0030) a munkaasztalra.

Szerelje fel a témitést (1100).

Egyenlé tavolsagokban helyezzen el 2 vagy 3 darab, X magassagu tavolsagbeallitd blokkot
a témitésre (1100). Az X magassaganak pontossaga 0,25 mm-es lépésenként allithato.
Szerelje fel a szivattydhazat (0010).

Szerelje 6ssze a szabadonfutot a persellyel (0600) és a rotort a tengellyel (0700).

Nyomija a rotor-tengely egységet a szivattytfedélnek (0030).

Szerelje fel a forgdo mechanikus témitéselemet (3010) vagy az allitogyr(it (3030).

. Szoritsa meg az allitécsavarokat, és rogzitse 6ket Loctite hasznalataval.
. Allitogy(irii (3030) hasznalata esetén most szerelje fel a mechanikus tomités

forgorészét (3010).

Vegye le a tavtarto blokkokat.

Szerelje fel a szivattyufedelet (0030) csavarok segitségével.

Ellendrizze a tomitéfellletek simasagat. Sziikség esetén tisztitsa meg a felliletet.
Kenje meg a feluletet egy csepp hig olajjal vagy szivattyuzott folyadékkal.

A karbon feliileteket ne kenje!

Szerelje 6ssze a témitést (2080) és a mechanikus témités fedelét (2200)

az eldre felszerelt tlékkel.

0600
~NA
1100 0602 0601 0710 ) Bc 2080
N =
! | |

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2220
or00

X (9060...9150)
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Ertékek az X beallitasi tavolsag Gjraszamitasahoz

EN12756 (DIN24960) KU EN12756 (DIN24960) NU
TG H szivatty(tipus Teng([ela/:‘t]mérﬁ (révid tipus) (hosszu tipus)
1y Imm] B B (alltégylrive) | | [mm] B
2-32/3-32 16 35 46.1 0 - -
6-40 22 35.7 34.7 447 45 42.2
15-50/23-65 32 425 36.7 46.7 55 49.2
58-80 40 45 35.7 45.7 55 45.7
86-100 45 45 36.3 46.3 60 51.3
185-125 55 475 34.3 44.2 70 56.8
360-150 65 525 36.3 46.3 80 63.8
Standard hossz (L, vagy L, ): Nem standard hossz = L :
A = mért értéek A = mért érték — a B-hez lasd: EN (DIN) KU
X=A-B X=A-B-L+L,
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Vastagsagértékek az X beallitasi tavolsaghoz

GS és GG tengelytomités EN (DIN) KU mechaniku i EN (DIN) NU mechaniku i
»A” méret (mm) '2";2": TGH 1?_55'; ,| TGH | TGH | TGH | TGH | TGH 1;‘_55""' ;| TGH | TGH | TGH | TGH
Mért a3 | 640 | oues | 58-80 | 86-100 | 185-125 360150 6-40 | oL | 58-80 | 80-100 | 185-125 | 360-150
alsé felsd A 4613 | 3468 | 367 | 3573 | 36.28 | 34.33 | 36.33 | 4218 | 49.2 | 4573 | 51.28 | 5678 | 63.83
hatar hatar 6 X beallitasi magassag [mm] X beallitasi magassag [mm]
4865 | 4890 | 4878 2.65
4890 | 49.15 |49.03 2.90
4915 | 49.40 |49.28 3.15
49.40 | 49.65 | 4953 3.40
4965 | 49.90 | 49.78 3.65
46.20 | 46.45 |46.33 11.65 4.15
4645 | 46.70 | 4658 11.90 4.40
4670 | 46.95 | 46.83 12.15 4.65
46.95 | 4720 | 47.08 12.40 4.90
4720 | 4745 | 47.33 12.65 5.15
4745 | 4770 | 4758 12.90 5.40
53.00 | 53.25 |53.15 16.45 3.95
53.25 | 56.50 | 53.40 16.70 4.20
5350 | 53.75 |53.65 16.95 4.45
5375 | 54.00 |53.90 17.20 470
54.00 | 54.25 |54.15 17.45 4.95
54.25 | 5450 |54.40 17.70 5.20
5450 | 54.75 |54.65 17.95 5.45
5475 | 55.00 |54.90 18.20 5.70
56.40 | 56.65 |56.53 20.80 10.80
56.65 | 56.90 | 56.78 21.05 11.05
56.90 | 5715 | 57.03 21.30 11.30
5715 | 5740 | 5728 2155 11.55
5740 | 5765 | 5753 21.80 11.80
5765 | 5790 | 57.78 22.05 12.05
5790 | 58.15 |58.03 22.30 12.30
58.15 | 5840 |58.28 2255 12.55
55.30 | 55.55 |55.43 19.15 4.15
55.55 | 55.80 | 55.68 19.40 4.40
55.80 | 56.05 |55.93 19.65 4.65
56.05 | 56.30 |56.18 19.90 4.90
56.30 | 56.55 |56.43 20.15 5.15
56.55 | 56.80 |56.68 20.40 5.40
56.80 | 57.05 |56.93 20.65 5.65
5705 | 5730 | 5718 20.90 5.90
5730 | 5755 | 57.43 21.15 6.15
58.30 | 5855 |58.43 24.10 1.65
5855 | 58.80 |58.68 24.35 1.90
58.80 | 59.05 |58.93 24.60 215
59.05 | 59.30 |59.18 24.85 2.40
59.30 | 5955 |59.43 25.10 265
59.55 | 59.80 |59.68 25.35 2.90
59.80 | 60.05 |59.93 25.60 3.15
60.05 | 60.30 | 60.18 25.85 3.40
60.30 | 60.55 |60.43 26.10 3.65
66.30 | 66.55 |66.43 32.10 9.65
66.55 | 66.80 | 66.68 32.35 9.90
66.80 | 67.05 |66.93 32.60 10.15
6705 | 6730 | 6718 32.85 10.40
6730 | 6755 | 67.43 33.10 10.65
6755 | 6780 | 67.68 33.35 10.90
6780 | 68.05 | 67.93 33.60 11.15
68.05 | 68.30 |68.18 33.85 11.40
68.30 | 6855 |68.43 34.10 11.65
Megjegyzés: EN (DIN) KU mechanikus témités allitgydirtivel

Vonja ki az allitégy(irii magassagat az X beallitasi magassagbol

(Allitégydirt normal szélessége = 10 mm)
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73



74

4.77.2 GG - Dupla mechanikus tomités, tandem

4.7.7.3

1.

2.

Dupla mechanikus témités
szerelése tandem
elrendezésben (GG)

3.
4.

5.
6.

Szerelje fel az els6 mechanikus tomitést ugyanazon a médon, mint a GS tipusu egyszeres
mechanikus témitést (lasd: 4.7.7.1).

Roégzitse a mechanikus témités fedelét (2200) 2 csavarral (9030), a csavarok teljes meghuzasa
nélkiil. A témitélap (2080) ne nyomddjon éssze.

0600
1100 0602 0601 Bc 2080 2080 3020 2400

AN|

nrnamTn

N

(E ‘ 3030

0040 0030 0010 0701 0702 1200 3040 0020 3010 2200 2420
0700
=
s

31— csavarok (9030)

Y (9020)

Helyezzen 2 darab 1 mm (Y=1 mm) vastagsagu tavtarto lemezt (9020) a témitéfedélre
(a TG H2-32 és TG H3-32 esetén nem, ha Y=0).

Szerelje fel a masodik mechanikus témitést (3020).
Vegye le a tavtartd lemezt (9020) és a két csavart (9030).

Szerelje fel a masodik témitélapot (2080) és a mechanikus témités burkolatat (2400).

GD - Dupla mechanikus tomités, hattal allé

1.

w »

o

~

© ©

Szerelje dssze a szivattydburkolatot (0010) a szivattyufedéllel (0030), a komplett szabadonfutot
(0600), a rotort a tengellyel (0700) és az elére 6sszeszerelt kdztes burkolattal (0020).

Huzza meg a csavarokat (0040/0210 és 1200).

Szerelje fel elézetesen az allo Ulékegysegeket a koztes burkolatba (0020) és a témitésfedélbe
(2400).

Helyezze a szivattyut fliggéleges helyzetbe, szivattyufedéllel lefelé, és nyomja a rotort
és a tengelyt a szivattyufedélnek.

Helyezze fel a régzitégydrdt (3050), ha van.
Ellenérizze a tomitéfeliiletek simasagat. Sziikség esetén tisztitsa meg a felliletet.

Kenje meg a feliileteket egy csepp hig olajjal vagy szivattyuzott folyadékkal.
A karbon feliileteket ne kenje!

Szerelje fel az elsé mechanikus témités forgorészét (3010).
Allitsa be a témités hosszat az Y tavolsagon egy specialis U alaku szerszammal (9040).

(Lasd: 4.7.3 Célszerszamok).
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10. Rogzitse a bedllitdszerszamot 2 csavarral (9050).
11. Huzza meg a mechanikus tomités csavarjait, és rogzitse éket Loctite segitségével.
12. Vegye le a beallitészerszamot (9040) és a két csavart (9050).

13. Szerelje fel a masodik mechanikus témités forgorészét (3020). Nyomija neki az elsé
mechanikus tomitésnek, és ragassza a rogzitécsavarokat Loctite segitségével.

14. Ellendrizze a tomitéfeliiletek simasagat. Sziikség esetén tisztitsa meg a felliletet.

15. Kenje meg a fellileteket egy csepp hig olajjal vagy szivattyuzott folyadékkal.
A karbon fellileteket ne kenje!

16. Helyezze fel a témitélapot (2080), a tavtarté gydrdt (2600), a masodik témitslapot (2080)
és a tomités fedelét (2400) az elére szerelt tilékre.

0600
ANANAA
1100 0602 0601 ‘ Bc 2620 3050 20802080 3020 2400

HV/ : !

[

0040 0030 0010 0701 0702 1200 0020 3010 2600 2420
(e ¥

0700

bedllitészerszam

Dupla mechanikus témités szerelése hattal &ll6 elrendezésben (GD)
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4.7.74

GC - Mechanikus tomitokazetta

A.

1.

Altalanos informaciok

Tisztitsa meg a tengelyt és a burkolatot, majd ellendrizze a tomitéfeliiletek épségét.
Mindig hasznaljon j6 allapotu uj témitélapot (2080).

Ugyelien arra, hogy a segédcsatlakozasok nyilasa megfelelé helyzetben legyenek és
hozzaférhetok legyenek a hasznalatra.

A pontos helyzeteket lasd az abrakon, a részletes utasitasokat pedig a kévetkez6
bekezdésekben.

Kenje az O-gydr(t a tengelyhiivelyen beliil (a kenéanyagrél lasd: 4.7.4 és 4.7.5).
Hasznaljon kupos szerelShiivelyt (9010) a tengelyen (lasd: 4.7.6).
Helyezze a kazettat a tengelyre, és szerelje a szivattyuhazra.

Csavarozza a kazetta tomit6lemezét szorosan a szivattyuhazra.

Annak érdekében, hogy a tengely szerelés kozben el tudjon forogni, tavolitsa el a fekete befogét,
de a nem szinezett befogokat hagyja a helytkdn. A befogdk rogzitik a mechanikus tomités
megfeleld axidlis helyzetét, és kozpontozzak a tengelyhtivelyt.

Folytassa a szivattyl 6sszeszerelését és llitsa be az axialis szivattyuhézagot (lasd: 3.21.6).

Rogzitse a kazetta tengelyhlivelyét a szivattyutengelyhez a régzité beallitocsavarokkal. Az
allitocsavarokat rogzitse Loctite hasznalataval. Miutan a kazettat régzitette a szivattyutengelyhez
és a szivattyuhazhoz, tavolitsa el az Osszes szerelébefogot. A befogokat tarolja biztonsagos
helyen, mert kés6bb sziikség lehet rajuk (példaul javitaskor).

Uzembe helyezés el6tt vegye le a menetes csatlakozdnyilasok miianyag sapkait.

Tegye meg a megfelel6 ovintézkedéseket a mikodés és karbantartas kozbeni balesetek
megel6zése érdekében (pl. folyadék- vagy gézkildvellés, forgo alkatrészekkel és forro
feliiletekkel valo érintkezés).

Burgmann QN3 és TN3 egyszeres mechanikus tomitékazetta
A kazettat az aldbbi abrak szerint helyezze fel.
A TNS3 leeresztécsatlakozojat (1x NPT 1/8) mindig alulra helyezze.

A QN3 kazettan a leeresztécsatlakozot (1x NPT 1/8) mindig le kell zarni dugoval, vagy zart
leeresztévezetékhez kell csatlakoztatni. Normal helyzetben ez a csatlakozé alul van, és lehetévé
teszi a fojtasi folyadék leengedését.

Ha felsé helyzetbe forditjak, az NPT 1/8 légtelenitéként hasznalhatd, de ebben az esetben
a konzolon extra hozzaférési nyilast kell biztositani.

FOJTOKOZEG
G1/4

fekete megfogd (célszerszam)

QN3 abra - X nyillal jelzett nézet

= Vegye le a fekete megfogét (1x) a tengelyhiively régzitése

2080 3010 2500 el6tt (lehetbvé teszi a tengelyhiively forgésat).

= Vegye le a nem szinezett megfogdkat (3x) a szivattyi
felszerelése és az axidlis hézag beéllitasa utan.
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2080 3010 2500

TN3 kazetta gézfojtassal
Ha a TN3 kazettat gézfojtassal hasznaljak, csat
c. abra szerint.

2080 3010 2500

1. A g6z az egyik G1/4 nyilashoz csatlakoztat

LEERESZTOK ' NPT1/8

TN3 - X nyillal jelzett nézet

= Vegye le a fekete megfogét (1x) a tengelyhiively
régzitése elétt (lehetévé teszi a tengely forgasat).

= Vegye le a nem szinezett megfogékat (3x) a szivattyu
felszerelése és az axidlis hézag beéllitasa utan.

lakoztassa a géz- és kondenzvezetéket a TN3 Géz

TN3 G6z abra - X nyillal jelzett nézet

= \Vegye le a fekete megfogdt (1x) a tengelyhtively
régzitése elétt (lehetévé teszi a tengely forgdsét).

= Vegye le a nem szinezett megfogékat (3x) a szivattyd
felszerelése és az axidlis hézag beéllitasa utan.

haté a konzol bal vagy jobb oldalan. Az ellenkezé

oldalon lév6é Gi1/4 nyilast dugoval le kell zarni.

2. Az NPT 1/8 nyilashoz kondenzvezetéket lehet csatlakoztatni (ha van); ellenkezé esetben hagyja
nyitva ezt az NPT 1/8 nyilast, hogy a g6z szabadon tavozhasson az atmoszféraba.
A g6znyomast ugy kell leereszteni, hogy a g6z csak kis sugarban tavozzon az atmoszféraba.

3. Tegye meg a megfelelé ovintézkedéseket a
balesetek megel6ézése érdekében.
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C. Burgmann DN3 dupla mechanikus tomit6kazetta

1.
2.

A kazettat a DN3 abra szerint helyezze el.

Az OUT és IN jelzésti G1/4 nyilasokat a szivattyutengely forgasiranyanak megfeleléen
pozicionalja. A pontos forgasirany a szivattyutengelyen lathaté (lasd még: 3.18.4).

Az OUT nyilasnak a legmagasabb felsé helyzetben kell lennie, hogy lehetévé tegye
alevegd és a gazok tavozasat.

Ha a szivattyu mindkét forgasiranyban mukodni fog, akkor az OUT és IN nyilast a leggyakrabban
hasznalt vagy a legkritikusabb forgasirany szerint kell elhelyezni. Ha kétségei tdmadnak, forduljon
a forgalmazohoz vagy a Burgmann vallalathoz.

fekete megfogo

fekete megfogd

DN3 abra - X nyillal jelzett nézet
= Vegye le a fekete megfogdt (1x) a tengelyhiively

2080 3010 2500 régzitése elétt (lehetbvé teszi a tengely forgdsat).

= Vegye le a nem szinezett megfogdkat (3x) a szivattyu
felszerelése és az axialis hézag bedllitasa utan.

Mindig gondoskodjon folyadékos fojtasrol.

Ha a fojtas nincs nyomas alatt, vagy ha a nyomas alacsonyabb, mint a tengely tomitédobozanak
nyomasa, akkor a dupla mechanikus tomités tandem elrendezést tomitésként viselkedik.

Ha a folyadékos fojtas nyomas alatt van, akkor a dupla mechanikus témités ugy viselkedik,
mint az egymasnak hattal forditott elrendezés(i egységek. llyen esetben a folyadékos fojtas
nyomasanak 10%-kal magasabbnak kell lennie, mint a tengely témitédobozaban uralkodo

nyomasnak.

Ugyeljen arra, hogy a ttlnyomas ne legyen tul nagy. A maximalisan javasolt ttlnyomas
a tengelytémités nyomasanal 1.5 barral nagyobb érték.

Normal koriilmények kozott a tengelytomité dobozban l1évé nyomas egyenld a szivonyomas
¢és a nyomaskiilénbség (Ap) felének az sszegével. Ha kétségei tamadnak, mérje meg
a tengelytémité doboz nyomasat, vagy forduljon a szallitéhoz.

A folyadékos fojtas elrendezésérél lasd: 3.18.8.3 (tulnyomas nélkili fojtas) és 3.18.8.4
(tulnyomasos fojtas), illetve forduljon a szivattyu szallitojahoz vagy a Burgmann vallalathoz.

Megjegyzés: Gazfojtashoz hasznalhato dupla kazettds mechanikus témitések is elérheték

(= specidlis kivitel). llyen esetben kévesse a kazettahoz kapott utasitasokat.

D. Tripla ajakos tomit6kazetta

A teljes kazettat egyetlen egységkeént lehet leszerelni a csupasztengelyes szivattyurol.
Az egység tovabbi szétszerelését csak az SPX szerviz végezheti, illetve csak az SPX
szerviz tAmogatasaval lehet elvégezni.
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5.0 Metszetrajzok és alkatrészlista

Pétalkatrészek rendelése
Potalkatrészek rendelésekor a kdvetkez6 adatokra van sziikség:
1. A szivattyu tipusa és sorozatszama (lasd az adattablat)
2. Pozicioszam, mennyiség és leiras
Példa: 1. Szivattyd tipusa: TG H58-80 R2SS BR5 BR5 PQTC
Sorozatszam: 2000-101505
2. Poz. 0600, 1, szabadonfuté + persely komplett egység

51 TG H2-32¢s
TG H3-32

1460
1410

1610

1620 > 1600
1630

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)
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5.1.1

Hidraulikus rész

Poz.

Leiras

Sz./szivattyu

Megel6z6

karbantartas

0010

szivattyuhaz - menetes csatlakozo

1

0020

koztes burkolat

0040

onmenetvago csavar

0100

felsé fedél, komplett

0400

kopenyfedél, a tengelytémitésen

0410

siillyesztett feji csavar

dugo, PQ valtozat

0460

dugo, Gx valtozat

0600

szabadonfuté + persely, komplett

0700

rotor + tengely, komplett

0710

perselyes csapagy, tengelyen

0720

régzitécsavar

1030

dugo

1040

tomitégyrd

1050

dugo

1060

tomitégyrd

1080

onmenetvago csavar

1090

tomités

1100

témités

1200

técsavar

1210

dugo

1220

tomitégyrd

1570

ék

1580

anya

4000

szivattyuburkolat

PO NG [P [ PO I ORI 70 S I NG I NG Y I N Y A PO [ (PR IR (PR B0 NG T NG PSP [ [ N [

5.1.2 Csapagykonzol

Poz.

Leiras

Sz./szivattyu

Megel6z6

karbantartas

1400

csapagykonzol

1

1410

peremesfejli csavar

1430

csapagyhaz

1440

golyoscsapagy

1460

tartogydrd

1470

csapagyfedél

1480

régzitécsavar

1500

régzitéanya

1510

biztosito alatét

1540

énmenetvago csavar

1550

adattabla

1560

szegecs

1600

halos védéelem, komplett

R I PO I Y PSP (O [N, ) [P (PO [ (R NG

1610

Savetix” peremestej(i csavar -
rozsdamentes acél

1620

Savetix® aldtét - rozsdamentes acél

1630

hélés védéelem - rozsdamentes acél

1700

tartokonzol, komplett

5.1.3 Karimas csatlakoztatasi opciok

Poz.

Sz./

Leirds szivattyu

Megel6z6

karbantartas

0010

R1: szivattyuhaz 1

0050

csap rozsda-

mentes acél 1

Racsavarozott karimak (opcionalis)

9000

racsavarozott

karimak !

0060

gallérelem

0070

szabad karima

0080

toémitégydr 2 X

0010
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5.1.4 S-kopeny opciok

5.1.4.1 S-kOpeny a szivattyufedélen
- Sz./ o <
Poz. | Leiras . _ | Megel6z6 | karbantartas
szivattya
0200 | kopenyfedél 1
0210 6nmenetvago 4
csavar
0220 | témités 1 X X
0230 peremesfeju 9
csavar

5.1.4.2 S-kdpeny a tengelytomités koriil

Poz. | Leiras szi?,:'t/tyﬁ Megel6z6 | karbantartas
0400 | kopenyfedél 1

0420 | tomités 1 X X
0430 | dugs 2

0440 | tomitdgydrd 2 X X
0470 | O-gyuru 1 X X

5.1.5 Tomitési opciok

0200

5.1.5.1 Tomitogyiiriik - PQ
Poz. | Leiras S z/ _ | Megel6z6 | karbantartas
szivattya
2020 tomitégyrd, 1
osztott
2040 | tomszelence 1
2060 | técsavar 2
2070 | anya 2
2090 | tartogydr 1
3000 | tomitégyrt 5 X X
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5.1.5.2 Egyszeres mechanikus tomités - GS

Poz. Leiras szi?l:'t/tyl’x Megel6z6 karbantartas
2080 | tomités 1 X X
2090 | tartégytirii (opcionalis) 1

2200 | témitésfedél 1

2210 |csap 1

2220 | 6nmenetvagd csavar 4

3010 | mechanikai tomités 1 X X

Poz.

Leiras

Sz.
szivattyu

/

karban-

Megel6z6 tartas

2080

témités

2

X X

2090

tartégyrd
(opcionalis)

1

2210

csap

1

2400

tomitésfedel

2410

csap

2420

6nmenetvago
csavar

2440

tartoburkolat

3010

mechanikai
tomites

3020

mechanikai
tomités

5.1.5.4 Dupla mechanikai tomités, hattal allé6 - GD

= f—l‘
— I ] 2420
777 2210

%77% !
3010

Poz.

Leiras

Sz./
szivattyu

karban-

Megel6z6 .
9 tartas

2080

tomités

2

X X

2400

tomitésfedél

2410

csap

2430

dugo

2600

tavtarto gytrd

SN ==

2610

onmenetvago
csavar

2620

tartoburkolat

-

2640

csap

—_

3010

mechanikai
tomités

3020

mechanikai
témités

/ _
=——g5d

3050

régzitégydr
(opcionalis)

A.0500.373 - IM-TGH/07.05 HU (12/2020)



5.2 TG H6-40 - TG H360-150

Elelmiszeripari alkalmazasokhoz *

1101

Elelmiszeripari
alkalmazasokhoz *

1102

0710 1520
1490

* élemiszeripari alkalmazasokhoz: a témitések alakja a szivattyuhaz szerint van kialakitva
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5.2.1 Hidraulikus rész

karban-

Poz. | Leiras H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Megel6z6 tartds

0010 | szivattyuhaz

0020 | koztes burkolat
0040 | 6nmenetvago csavar
0100 | fels6 fedél, komplett

szabadonfuté + persely,
komplett

0700 | rotor + tengely, komplett 1 1 1 1 1 1 1 X

1
1
12

JRPO  NQ [a Y
alo|=a|=
A==
2 || |—=
a2l |—=
a || |=

0600

perselyes csapagy,

0710
tengelyen

0720 | régzitécsavar
1030 | dugd

1040 | tomitégytiri
1050 | dugd

1060 | tomitégyird

1080 | 6Gnmenetvagd csavar
1090 | tomités
1100* | tomités
1101%| tomités
1102%| tomités

[P I Y \CTR (O O IR I Y PO [ JY
N (2 N2 0ONN| ===

R R R R R ORI P
[N S R AN e R R SR
o> N I IO i T IS e o IR I NS T I NG T I I I
[N R AN N R R I N
[o J NS I N e I R SR

dnmenetvago csavar

IS
!
!
!
!
!
!

1200 | técsavar

peremesfejli csavar
1210 | dugo

1220 | témit6gydirti

1230 | dugo

1240 | tomitégy(ird

1570 | ék

1580 | anya

szivattyufedél + szaba-
donfuté csap, komplett

a o= =
2 lw|lw|=|=|N
2 lw|lw|=|=|N

EN I CH N A

4000 1 1 1 1 1 1 1 X

* az 1100-as tétel nem élelmiszeripari szivattyikra vonatkozik (2x / szivatty()

az 1107-es és 1102-es tétel élelmiszeripari szivattyikra vonatkozik (1 / szivattyd)

5.2.2 Csapagykonzol

karban-

Poz. Leiras H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Megel6z6 tartas

1400 | csapagykonzol

1410 peremesfejl csavar
1420 | V-t6mités
1430 | csapagyfedél

alalpn|a
JG I N
alaln|a
JEG I I N
alaln|a
alaln|a
alaln|a

golyoscsapagy -

1440 acél és fém ketrec

—_
u—y
_
ey
-y
-y
N
>

>

1450 | Seeger-gytri
1460 | tartégydrd
1470 csapagyfedél

'
'
'
'

>

1480 | rogzitécsavar
1490 | V-témités
1500 régzitéanya
1510 biztosito alatét

1520 zsirzészem

1530 | stillyesztett fejui csavar

1540 | 6nmenetvago csavar
1550 | adattabla
1560 | szegecs

1600 halos védéelem, komplett

SO T I NG PO GRS F Y [ [ el Y Y ) g
NIN(D =N |[= == =20 [= ==
SO T I NG PP O N I (SO [ [P I N (S oy
PN T ¥ NG PO ) (N IR O [ e I Y S
NN|(D =N = ===
FNE T N PR ' CY) S U S S RO (PGS
FNEE G I I N I I N I N e e T e I E Y

1610 Savetix® peremestejii csavar -
rozsdamentes acél

1620 Savetix® alatét - rozsdamentes acél

B
BN
N
NN
EN
EN
EN

1630 hélds védéelem - rozsdamentes acél

1700 | tartokonzol, komplett 1 1 1 1 1 1 1
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5.2.3 Karimas csatlakoztatasi opciok

Leiras

Sz./szivattyu

Megel6z6

karbantartas

0010

szivattylhaz

1
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5.2.4 Ko&penyopciok

5.2.4.1 S-kOpeny a szivattyufedélen

0210
Poz. |Leiras H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Megel6z6 | karbantartas
0200 | képenyfedél, elsl 1 1 1 1 1 1 1
onmenetvagd csavar 4 6 6 8 8 8 12
0210 -
peremesfejli csavar - 6 6 - - - -
0220 | tomités 1 1 1 1 1 1 X X
peremesfejli csavar 4 - - 2 2 4 6
0230
onmenetvagd csavar - 6 6 - - -
0240 | dugd 1 1 1 1 1 1 1
0250 | tomitégy(ird 1 1 1 1 1 1 1 X X

5.2.4.2 S-kopeny a tengelytomités koriil

Poz. | Leiras H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Megel6z6 | karbantartas

képenyfedél,
a tengelytomitésen

N
N
N
N
N
N
N

0400

0410 | peremesfejli csavar 8 8 8 12 12 12 12

0420 | tomités 2 2 2 2 2 X X
0430 | dugo 1 1 1 1 1 1

0440 | t8mitdgydrd 1 1 1 1 1 1 1 X M
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5.2.4.3 T-kOpenyek karimas csatlakozéval a szivattyufedélen

Poz.

Leiras

H15-50

H23-65

H58-80

H86-100

H185-125

H360-150

Megel6z6

karbantartas

0200

kopenyfedél, elol

1

1

0210

6nmenetvago csavar

peremesfejl csavar

0220

tomités

—_

-

0230

peremesfejl csavar

6nmenetvago csavar

0240

dugo

0250

tomitégydrd

0300

hegesztényak karima

0310

tomités

0320

peremesfejl csavar

OININ = |=|N

O ININ|= =N

QO IN N | ==
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5.2.4.4 T-kOpenyek karimas csatlakozéval a tengelytomités koriil

Poz. | Leiras H6-40 | H15-50 | H23-65 | H58-80 | H86-100 | H185-125 | H360-150 | Megel6z6 | karbantartas
0400 | cemitésen 22|22 2| 2 | 2

0410 | peremesfeju csavar 8 8 8 12 12 12 12

0420 | tomités 2 2 2 2 2 2 2 X X
0430 | dugd 1 1 1 1 1 1 1

0440 | tomit6gy(iri 1 1 1 1 1 1 1 X X
0500 | hegesztényak karima 2 2 2 2 2 2 2

0510 | tomités 2 2 2 2 2 2 2 X X
0520 | peremesfejti csavar 8 8 8 8 8 8 8

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)



5.2.5 Tengelytomitési opciok

5.2.5.1 PQ tomitdgyiiriik lampagyiiriivel
Poz. Leiras szi?l:.t/tyﬁ Megel6z6 | karbantartas
2000 | témszelence-haz 1

2010 | tomités 1 X X
2020 | tomitégytrd, osztott 1

2030 | 6nmenetvago csavar 4

2040 | témszelence 1

2050 | csap 1

2060 | técsavar 2

2070 |anya 2

2080 | tomités 1 X X
3000 | tomitégylirt 5 X X

5.2.5.2 PO tomitogyiiriik lampagyiiri nélkiil

Leiras

Sz./
szivattyu

Megel6z6

karbantartas

2000

témszelence-haz

1

2030

dnmenetvago csavar

an,_ 1o

2070
2060

I\
+ 2040

2040

témszelence

2060

técsavar

3000

2070

anya

2080

témités

3000

tomitégydrd

4
1
2
2
1
5

5.2.5.3 Egyszeres mechanikus tomités — GS

Poz.

Leiras

Sz./
szivattyu

Megel6z6

karbantartas

2080

témités

1

X

X

2200

tomitésfedél

2210

csap

2000
2030

2080

2200

2220

6nmenetvago csavar

3010

mechanikai tomités

1
1
4
1

3030

allitogy(rti
(opcionalis)

1

3010

\/ 2210
\

,/L, 3040

/ 3030

3040

allitocsavar
(opcionalis)
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5.2.5.4

Kazettas mechanikus tomités — GC

Poz.

Leiras

Sz./szivattyu

Megel6z6 | karbantartas

2080

tomités

1 X X

2500

énmenetvago csavar

4

3010

kazettas mechanikus
tomités

1 X X

5.2.5.5 Dupla mechanikai tomités, tandem - GG__

£

5.2.5.6 Dupla mechanikai tomités, hattal allé6 — GD

oL Sz./ . < T !
Poz. | Leiras . . | Megel6z6 | karbantartas —
szivattya ] ,
2080 | tomités 2 x x ; ; 2080
2200 | témitésfedél 1 ] S 2400
2210 | csap 1 o oL 2410
2400 | témitésfedel 1 ‘ ]
2210
2410 | csap 1 3040
0400 | Bnmenetvago 4 (\ 3030
csavar 3010
3010 | mechanikai tomités 1 X X | ] \ 3020
3020 | mechanikai tomités 1 X X
3030 éllitégyﬂ’n:j 1 2200
(opcionalis) 2420
3040 allitc_csa’vgr 0
(opcionalis)

Poz. Leiras S 2./ . Megel6z6 | karbantartas ;
szivattya
2080 | tomités 2 X X
2400 | tomitésfedél 1 ]
2410 | csap 1 2080
2430 | dugé 2 ‘ 1 ST 47 2430
2600 | tavtarto gydri 1 9 i Q 2640
6nmenetvagd ‘ s 3050
2610 csavar 4 \ 2410
2620 | tartoburkolat 1 2620
2640 | csap 1 3010
3010 mechanikai 1 3020
tomites b X 2400
3090 n.1.ec'h’an|ka| 1 . « 2600
témités 2610
3050 rdgzi.tc'bg'ygrl'j 1
(opcionalis)
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5.2.5.7 Kazettas mechanikus tomités - LCT TV (LCT XX)

2800
2050
2030
2860
\ 2810
3080
3070
, 3060
2820
2830
2850
2840
2870
2000
2080
2010
. H15-50 H58-80 H185-125 o .
Poz. | Leiras H6-40 H23-65 ‘ H86-100 ‘ H360-150 Megel6z6 | karbantartas
2000 | témszelence 1 1
2010 | témités 1 1 X X
2030 épmepetvégécsavar 4 4
tomitéshez
2050 | csap 1 1
2080 | tomités 1 1 X X
2800 | témszelence 1 1
2810 | tengelyhiively 1 1
2820 | tartogydrd 1 1
2830 | tartogylirli kenéshez 1 1
2840 | rogzité 2 4
2850 | imbuszcsavar (régzitéshez) 2 4
allitécsavar
2860 (tengelyhiivelyhez) 4 4
onmenetvago csavar
2870 | (témszelencéhez 2 2
és dobozhoz)
3060 | PTFE ajak (gylon) 3 3 X X
3070 | o-gy(rd (viton) 2 2 X X
3080 | o-gydrd (viton) 1 1 X X
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5.2.5.8 Forditott tomités — csokoladéipari valtozat

TG  6-40to TG 23-65 1G 58-80 to TG 360-150

2140

2130
2140

= 2120

2160
" G 2130
] 2050

1210 1220 1230 1240 1

2160 2020

)

2060

NE
5
Nr\T

1 — P 2110 1
2050 2150

|

|
JH«
[ ‘ I

2070

2100

2170 —— — b

= NE(= T
™~ B = 2020 N1
2110 —— = A [T

=i 1 - % J 2030

2100 w 2000

H 2070

o710 3000 2010 2080

3000 2010 2080 2000 2030

s H15-50 H58-80 H185-125 . -
Poz. | Leiras H6-40 H23-65 H86-100 H360-150 Megel6z6 karbantartas

1

0710 | perselyes csapagy

2000 | témszelence-haz
2010 | tomités
2020 | illesztécsap

2030 | 6nmenetvago csavar
2050 | csap

2060 | técsavar

2070 | anya

2080 | tomités

2100 | tartégydr

2110 | régzitécsavar
2120 | cs6csonk

2130 | visszacsapd szelep

2140 | zsirzocsésze
2150 | témitégydrti (LR)

2160 | zsirzészem

PO [ [ [ (O 120 T8 RS I YN I G Y PO NG (PO [ (PR [
alala|lajlalw|mlm|dNM]mn]a|=a]=

aAlalalalalalw|l=alddl=nlalalala
Alalalalalalw|l=mdd=Dlaa|=

2170 | régzitécsavar

tomitégydr 4 5 5 X X
témitégydri-sor {1+LR+3} {1+LR+4} {2+LR+3}

3000
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6.0 Meéretrajzok

6.1 Standard szivattyu
6.1.1 TG H2-32 - TG H3-32

TG H2-32
TG H3-32
aa G11/4
an 60
Ba G1/4
Bb G 1/8
Be G1/4
Bi Rp 1/8
Bj Rp 1/8
B vb 4xovd Bk | Rp3/8
B VC N da 246
db 80
dc 147
de M10
df 78
ea 34
eb 5h9
ec 16
ed 14 j6
ma 50
mb 85
sp 17.5
va 51
vb 90
ve 115
vd 10
ve 35
vf 10
vh 55
za 90
zc 218
ISO/IR775 ep = | 6
ze 41
8 +
ed
|
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6.1.2 TG H6-40 - TG H360-150

Be

db

ISO/R775
eb . .
1 ©
O , r
b =
ed
TG TG TG TG TG TG TG
H6-40 H15-50 H23-65 H58-80 H86-100 H185-125 H360-150
aa 40 50 65 80 100 125 150
Ba G1/4 G1/4 G1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G 3/4
Bb G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/2
Bc G1/4 G1/4 G 1/4 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bd G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
Be G 1/4 G1/4 G 1/4 G 1/4 G1/4 G1/4 G 1/4
Bj Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4 Rp 1/4
Bk Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4 Rp 3/4
Bm - - - G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
da 312 389 400 493 526 633 774
db 100 112 112 160 160 200 250
dc 191 209 219 297 315 380 468
de M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20
df 78 126 126 159 162 204 199
ea 40 60 60 80 80 110 110
eb 6 h9 8 h9 8h9 10 h9 10 h9 14 h9 16 h9
ec 20.5 31 31 35 40 51.5 59
ed 186 28 6 28 |6 32 k6 37 k6 48 k6 55 m6
ef M6 M10 M10 M12 M12 M16 M20
ma 60 75 80 105 125 155 200
mb 80 75 80 100 115 155 185
sp 22 15 26 225 32 30.5 85
va 53 70 80 100 100 120 160
vb 100 120 130 160 160 200 270
Ve 127 150 160 200 200 260 330
vd 12 12 12 14 14 18 22
ve 45 60 60 90 90 125 180
vf 11 14 14 17 17 22 24
vh 70 90 90 125 125 170 230
za 110 125 125 180 185 230 300
zb 100 125 125 160 180 200 240
zc 277 359 359 453 476 580 664
ze 61 68 80 94 109 132 168
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6.2
6.2.1

Karimas csatlakozok
TG H2-32 — TG H3-32

TG H2-32

TG H3-32
aa 32
ab 73
ac PN16/25/40 100
ac PN20 89
ac PN50 98.5
ad PN16/25/40 140
ad PN20 120
ad PN50 135
ak PN16/25/40 4xd18
ak PN20 4xd16
ak PN50 4xd18
am PN16/25/40 32
am PN20 32
am PN50 335
zb 220

6.2.2 TG H6-40 - TG H360-150

TG H6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 | TG H360-150
aa 40 50 65 80 100 125 150
ab -® 98 120 133 160 186 212 (%)
ac PN16 110 125 145 160 180 210 241
ac PN20 98.5 120.6 139.7 152.5 190.5 216 241
ac PN25 110 125 145 160 190 220 250
ac PN40 110 125 145 160 190 220 250
ac PN50 1145 127 149.4 168.1 200.2 235 270
ad 115 165 187 206 238 273 310
ak PN16 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd18 8xd23
ak PN20 4xd16 4xd18 4xd18 4xd18 8xd18 8xd22 8xd23
ak PN25 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd26 8xd28
ak PN40 4xd18 4xd18 8xd18 8xd18 8xd22 8xd26 8xd28
ak PN50 4xd22 8xd18 8xd22 8xd22 8xd22 8xd22 12xd23
am 18 21 21 24 25 28 30
zb 100 125 125 160 180 200 240

*) TG H6-40 és TG H360-150 (anyagok: R és S): FF = lapos karimék

**) TG H6-40 négyzetes kariméak a lekerekitett karimék helyett
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6.3
6.3.1

Kdpenyek
TG H2-32 és TG H3-32

Kopenyek a szivattyufedélhez és a menetes csatlakozéhoz, valamint kdpeny a tengelytomités és

a menetes csatlakozo koriil (SS)

2xBI

()]
©

Kopenyek a szivattyufedélhez és a
menetes csatlakozohoz, a tengely-
tomités és a menetes csatlakozo

koril kdpeny nélkiil (SO)

TG H2-32

TG H3-32
Bf G1/4
Bg G1/4
Bl G1/2
Bn G1/4
dg 59
dh 42
dk 80
dl 45
ma 50
z9 61
zh 62

Nincs kdpeny a szivattyufedélhez, de képeny
van a tengelytomités és a menetes csatlakozo

0Ss
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6.3.2 TG H6-40 - TG H360-150

Kopenyek a szivattyufedélhez és a menetes csatlakozéhoz, valamint kdpeny a tengelytomités
és a menetes csatlakozo kériil (SS)

2xBI

Bh

dli_,di

Kopenyek a szivattyufedélhez és a karimas csatlakozohoz, valamint kopeny a tengelytomités
és a karimas csatlakozo kériil (TT)

2xCf

ma_

Képenyek a szivattyufedélhez és
menetes csatlakozo kdpeny nélkiil
a tengelytomités koril (SO)
Képenyek a szivattyufedélhez és
menetes csatlakozo kdpeny nélkiil
a tengelytomités koril (TO)

Nincs kdpeny a szivattyufedélhez, de kdpeny van
a tengelytémités és a menetes csatlakozé kordl

(0S)

Nincs kdpeny a szivattyufedélhez, de kdpeny van
a tengelytémités és a karimas csatlakozé kordl

(0S)

TG H6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 TG H360-150

Bf G1/4 G1/2 G1/2 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4
Bg G 1/4 G 1/2 G1/2 G 1/2 G1/2 G1/2 G1/2
Bh G1/8 G1/4 G1/4 G1/4 G 1/4 G1/4 G1/4
Bl G1/4 G1/2 G1/2 G 3/4 G 3/4 G 3/4 G 3/4
Cf 17.2x1.8 21.3x2 21.3x2 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3 26.9x2.3
dg 80 87 84 121 115 135 175
dh 40 50 56 78 90 130 150
dk 100 112 112 160 160 200 250
dl 73 61 61 87 92 120 130
ma 60 75 80 105 125 155 200
z9 82 96 110 123 140 163 200
zh 88 115 115 137 147 183 220
zm 108 99 99 128 133 161 171
zk 116 134 148 165 182 205 241
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6.4 Biztonsagi nyomascsdkkenté szelepek

6.4.1 Egyetlen biztonsagi nyomascsokkentd szelep

L mc, tg

. — S aaw TG H2-32
| H}L : TG H3-32
N :

TG Heé-40
i TG H15-50
u | L\ TG H23-65

TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125
TG H360-150

Ton32 | TGHE40 | TGHI5-50 | TGH23-65 | TGH58-80 | TG HB6-100 | TG H185-125 | TG H360-150
dv 210 254 203 303 555 581 646 852
me 40 40 50 50 70 70 70 80
tg 145 145 200 200 - - - -
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6.4.2 Kettdés biztonsagi nyomascsokkenté szelep

mc_,

tz

TT 77

TG H15-50
TG H23-65

TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125

TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125
dw 393 403 666 702 767
mc 50 50 70 70 70
tv - - 178 219 219
tw 184 184 238 300 300
tz 400 400 - - -
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6.4.3 FUtott biztonsagi nyomascsokkentd szelep

TG H15-50
TG H23-65

TG H58-80
TG H86-100
TG H185-125
TG H360-150

TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 TG H360-150

Bo G 1/2 G1/2 G 1/2 G 1/2 G 1/2 G 1/2
di 101 101 418 444 509 618
dj 119 119 458 484 549 738
dk 253 263 - - - -
dm 62 59.5 98.5 1035 1035 135
dn 115 115 127 127 127 170
do 6.5 4 6 8 24 0
dv 293 303 555 581 646 852
mc 50 50 70 70 70 80
tg 200 200 - - - -

100 A.0500.373 - IM-TGH/07.05 HU (12/2020)



6.5 Tartokonzol

Ig :i:g: TG H6-40 TG H15-50 TG H23-65 TG H58-80 TG H86-100 TG H185-125 TG H360-150
vm 90 100 120 120 160 160 200 270
vn 118 130 150 150 195 195 250 310
Vo 10 17 17 17 20 20 20 20
vp 25 40 40 40 50 50 50 50
vr 20 30 30 30 50 50 50 100
Vs M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20
vt 10 12 12 12 14 14 14 18
vu 2 3 3 3 4 4 4 9
6.6 Sulyok — témeg
< . o TG TG
Valtozat Tomeg | Suly H2-32 H3-32
GS kg daN 8 9
Szivattyu (képenyek nélkiil) PO/PQ kg daN 9 10
GG/GD/GC | kg daN — -
Ellils6 kihuzhato egység
(szivattyufedél és szabadonfuto) kg daN 1 1
Hatso kihuzhatd egység
(tengely, koztes burkolat és konzol) kg daN 6 6
Racsavarozott karimak
(kieg.) kg daN 5 8
SO kg daN 2 2
Képenyek (kieg.) SS kg daN 3 3
OS kg daN 1 1
N_yomascsokkento szelep kg daN o 9
(kieg.)
Valtozat Tomeg | Sul TG TG TG TG TG TG TG
9 v H6-40 H15-50 H23-65 H58-80 H86-100 H185-125 H360-150
GS kg daN 19 30 38 71 93 163 278
Szivattyu (kdpenyek nélkiil) PO/PQ/PR | kg daN 20 32 39 72 94 164 279
GG/GD/GC | kg daN 20 34 39 73 95 165 280
Eltils6 kihuzhato egység
(szivattyufedél és szabadonfuto) kg daN 25 8 4 10 13 26 60
Hatso kihuzhatd egység
(tengely, kdztes burkolat es kg daN 10 20 22 45 50 90 116
konzol)
SO kg daN 2 3 3 5 7 12 16
SS kg daN 3 4.5 4.5 8 10 18 22
. oS kg daN 1 1.5 1.5 3 3 6 6
Képenyek (kieg.)
TO kg daN 2.5 3.5 3.5 5.5 8 13 21
T kg daN 4 5.5 5.5 9 12 20 28
oT kg daN 1.5 2 2 3.5 4 7 7
Nyomascsbkkento szelep kg daN 9 5 5 8 11 11 04
(kieg.)
E(k?::; nyomascsokkentd szelep kg daN _ 15 15 97 a9 39 ~
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SPY X FLOW Megfelel6ségi nyilatkozat

élelmiszerrel érintkez6 anyagokhoz
Gyartoé
SPX Flow Europe Limited - Belgium
Evenbroekveld 2-6
9420 Erpe-Mere
Belgium

Ezennel igazoljuk, hogy a tervezett felhasznalas soran az élelmiszerrel érintkezésbe keruld anyagok a jelen nyilatkozat
kiadasanak idépontjaban megfelelnek

az élelmiszerrel érintkezésbe keriil6 anyagokroél és termékekroél szo616, a 80/590/EGK és 89/109/EGK iranyelveket
hatalyon kivil helyez6 1935/2004/EK rendelet (2004. oktober 27.) altalanos kovetelményeinek.

A jelen nyilatkozat a kdvetkez8 termék(ek)re vonatkozik:
Termék: TopGear bels6 fogazasu fogaskerekes szivattyu

Konfiguraciok: TG GP xx-xx FD G# OS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UR6 UR6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 UG6 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UR6 UR6 AW

TG GP xx-xx FD G# OS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# OS UG6 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS SG2 SG2 AW
TG GP xx-xx FD G# SS UG6 SG2 AW

TG GM yy-yy FD G# OO0 SG2 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 BG2 PRAW
TG GM yy-yy FD G# OO0 UR6 BR6 PRAW
TG GM yy-yy FD G# 00 SG2 SG2 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO UR6 UR8 GS WV
TG GM yy-yy FD G# OO0 UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# OS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# OS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# OS UG6 SG2 GS WV

TG GM xx-xx FD G# SS SG2 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 BG2 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 BR6 PRAW
TG GM xx-xx FD G# SS SG2 SG2 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UR6 UR8 GS WV
TG GM xx-xx FD G# SS UG6 SG2 GS WV

TG H xx-xx FD R# OO UR6 BR6 PRAW
TG H xx-xx FD R# OO UR6 UR8 GS WV

TG H xx-xx FD R# SS UR6 BR6 PRAW
TG H xx-xx FD R# SS UR6 UR8 GS WV
ahol: xx-xx: 6-40 és 360-150 k6zott
yy-yy: 6-40 és 23-65 kozott
#:1,2,3,4vagy 5

Milanyag hasznalata esetén a kdvetkezé tovabbi nyilatkozatok vannak érvényben:

» ,Nyilatkozat az 1935/2004/EK eldirasainak valé megfeleléségrol” a Gylon® tomitélapokhoz

az Eriks+Baudoin vallalattol (lasd a 103. oldalt)
» ,Nyilatkozat az 1935/2004/EK el8irasainak valé megfeleléségrél” a Clipperlon® tomitélapokhoz

az Eriks+Baudoin vallalattol (lasd a 104. oldalt)
- ,Zertifikat — Bewertung der lebensmittelrechtlichen Konformitat von Stopfbuchspackungen”

a Buramex® tomitégy(riikhéz - SF 6335 az EagleBurgmann vallalattol (lasd a 105-106. oldalt)
» ,Nyilatkozat az FDA-kOvetelményeknek vald megfeleléségrél” az M7N mechanikus tdmitéshez

az EagleBurgmann vallalattél (lasd a 107-108. oldalt)

Ez a nyilatkozat harom évig érvényes a szivattyu izemunkbdl térténd szallitasatol kezdve.
Ez a nyilatkozat nem méddositja a szerz6déses megallapodasokat, kilonds tekintettel a garanciara és a felelésségre.

Erpe-Mere, 2014. aprilis 1.

TSR

Gerard Santema
Igazgato
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27/09/2010

ERIKS + BAUDOIN

Antwerpen - Anvers - Antwerp
Boombekelaan 3
B-2660 Hoboken

Belgié - Belgique - Belgium
tel. +32-3 829 26 11
fax. +32-3 828 39 59

Conformiteitsattest EU1935/2004 voedingscontact

Attestation de conformité CE 1935/2004 contact avec des denrées alimentaires
Certificate of compliance with EC1935/2004 food contact

EN 10204 2.1

Omschrijving
Dénomination
Description

Gylon® BLUE 3504

M AQUEOUS FOOD
M FATTY FOOD
M DRY FOOD

Wij bevestigen U, dat de door ons geleverde en hierboven beschreven goederen voldoen aan de
EU1935/2004 voorschriften voor gebruik in de voedingsindustrie.

Par la présente nous vous confirmons que la matériel livré en annexe , selon votre commande en référence , répond aux
normes en vigueur suivant les spécifications de la CE1935/2004 ( Pour produits alimentaires )

We hereby confirm that the goods supplied with the above references

are suitable for contact with food in accordance with EC1935/2004 regulation

ERIKS nv

T SN . Quality Control
Kogn Fierens :
Kwaliteitsdienst
Département Qualité
Quality Department
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Declaration of Compliance

Product/material

Date of declaration 20-6-2019

EC 1935/2004 EU 10/2011
CFR 21§177.1550

To European legislation
To FDA regulation

We confirm that the above mentioned material is compliant to the above
mentioned regulations and legislations.

Products from this material are intended for repeated use in contact with
the below listed type of foods.

This material has been evaluated according to the requirement of the of
the Regulation EC 1935/2004, Annex |. Materials intended to come into
contact, directly or indirectly, with food.

The safety of this material has been verified by testing against the
migration requirements as described in EU 10/2011 and in accordance
with EN1186.

CLIPPERLON 2135 FG

ol

EC 1V T004

LJ7| [eon

B 100300 1

This material has been tested following the FDA regulation on
extraction.

ERIKS guarantees that all products of this material are produced
according the directive for GMP (Good Manufacturing Practice)
2023/2006/EC, which is part of the guideline EC 1935/2004.

The traceability of the products derived from this material is secured
and the regulations for documentation and labelling protocol have
been fulfilled.

Migration test results EU 10/2011 (EN1186) - test perfomed on base material

Simulant Simulant media Type of food Time/temperature Ratio S/V
A 10% Ethanol Aqueous food 4 hours at 100°C 6
B 3% Acetic acid Acidic food with pH <4,5 4 hours at 100°C 6
D2 Olive Oil Free fat on the surface 2 hours at 175°C 6

Extraction test results CFR 21§177.1550
Test

Extraction in ethyl acetate 2 hours

Requirements
Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in demi-water 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in n-heptane 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

Extraction in ethanol 50% 2 hours

Max. 3,1 mg/dm?

For more information phone +31 72 514 15 14 or E-mail info@eriks.nl

This declaration is not intended as technical documentation, the suitability of this product for a specific application should be verified with ERIKS.
This declaration is valid until revocation or renewal.
ERIKS bv | P.O. Box 280 | 1800 BK ALKMAAR, The Netherlands | T +31 72 5141514 | E info@eriks.nl | www.eriks.com
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Fraunhofer Institut

Verfahrenstechnik
und Verpackung

Zertifikat

Bewertung der lebensmittelrechtlichen
Konformitat von Stopfbuchspackungen

Auftraggeber: Burgmann Packings
Dublin 24, Ireland

Auftrag: PA/4073/05
Probe: Burgmann Buramex-SF 6335

Die Stopfbuchspackung Burgmann Buramex-SF 6335 wird fiir Dichtpackungen in
Lebensmittelverarbeitungsmaschinen, Rohren etc. verwendet, insbesondere zur
Abdichtung rotierender Wellen etc. in Armaturen, Pumpen, Rihrwerken u. a..
Die Stopfbuchse ist dabei in ein Gehduse eingebaut und nur Uber einen schmalen
Spalt in Verbindung mit dem Behalter oder Rohr, das das Lebensmittel enthalt.
Die Stopfbuchse kommt dabei nur zuféllig mit Lebensmitteln in Bertihrung, die
durch den Spalt in das Packungsgehause gedriickt werden oder spritzen. Die am
Spalt anliegende Flache betragt dabei %/, einer Kantenflache (2 mm Breite).
Dabei sind die Systeme insbesondere bei Pumpen in der Regel so angelegt, dass
an die Welle im Bereich der Dichtung gelangendes Lebensmittel nach auBen
abtransportiert wird und nicht wieder in den Behalter zuriick gelangt.
Stopfbuchsen werden fir Pumpen mit einem Durchsatz von mehr als 1000 I/h
und Rihrwerke fur Flillungen von mindestens 1-2 m3 verwendet. Die Haltbarkeit
der Dichtung betrégt ca. 1 Jahr. Dabei treten einschlieBlich der Reibungswarme
Temperaturen bis 100 °C an der Stopfbuchse auf.

Die Stopfbuchspackung wurde auf lebensmittelrechtliche Konformitét beztiglich
der Anforderungen in USA und der europaischen Union untersucht (Priifbericht
PA/4532/05 Teil 6 vom 5.12.2005).

Fluorhaltige Verbindungen wurden tber Halogensignale bei Gaschromatographie
mit ECD-Detektion aus dem Ethylacetat-extrakt untersucht. Fluorverbindungen
sind unter 35 pg/g Fluordquivalente im Material. Da es sich bei der
Stopfbuchspackung nicht um ein reines plattenférmiges PTFE handelt, ist die
Anforderung an die gesamtextrahierbaren Substanzen gemaB 21 CFR §177.1550
(e} (3) (i) nicht anwendbar.

Fr Dichtungen, Stopfen etc. wird die Migration auf die Gesamtmenge des
maoglicherweise in Kontakt kommenden Lebensmittels bezogen. Bei einer
absoluten Abgabe von 59 mg bei 30 min Kontakt bei 100 °C wird der
Gesamtmigrationsgrenzwert bereits bei Kontakt mit 1 kg Lebensmittel
unterschritten. Bei Ubergang in Chargen von 1000 [ und mehr liegt die
Gesamtheit der maximal Ubergehenden Substanzen im ppb-Bereich.

Frauhhofer Institut fir Verfahrenstechnik und Verpackung, Giggenhauser Str. 35, D-85354 Freising

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020) 105



Page 2 of 2 pages
PA/4073/05

Burgmann Buramex-SF 6335
21.12.2005

Einzelsubstanzen liegen daher erheblich darunter. In der Realitat sind die
Migrationen noch geringer, da Lebensmittel, das unbeabsichtigt mit der Dichtung
in Kontakt kommt, Ublicherweise nicht zuriickgefiihrt sondern nach auBen
abgefthrt wird.

Die gefundenen Substanzen kénnen den fiir den direkten Lebensmittelkontakt
zulassigen Paraffinen zugeordnet werden. Méglicherweise vorhandene weitere
migrierfahige Komponenten liegen in jedem Fall unterhalb des Threshold of
Regulation (21 CFR 170.39). Der Threshold of Regulation (TOR) wurde nach
Auswertung nicht-kanzerogener und kanzerogener Effekte einer groBen Anzahl
reprasentativer Substanzen durch die FDA als ein spezifischer Wert der Exposition
tber die Erndhrung festgelegt, der deutlich unter solchen Werten liegt, die
typischerweise toxische Effekte induzieren. Daher sind Bedenken zur Sicherheit
vernachldssigbar klein. Der TOR betrégt 0,5 pg/kg in der taglichen Nahrung. Fir
die Bewertung des Migrationsexperimentes wird zusatzlich der statistische Anteil
der Lebensmittel im Kontakt mit den Substanzen zum Gesamtlebensmittelverzehr
eingerechnet (Consumption Factor CF). Statistische Daten liegen uns nicht vor.
Bei geringem Anteil und fehlender Datenlage wird mit einem Consumption
Factor von 0,05 gerechnet. Dies wirde einer maximalen Migration von 10 pg/kg
(ppb) entsprechen. In der EU wird zur Bewertung von Stoffiibergangen nicht
bewerteter Substanzen durch funktionelle Barrieren die Anforderung der Nicht-
Nachweisbarkeit bei einer Nachweisgrenze von 10 ppb erwartet (Entwurf Super-
Regulation). Dies wirde auch den niedrigsten spezifischen Migrationsgrenz-
werten in der EU, wie sie fir kanzerogene Monomere vorgesehen sind,
entsprechen.,

Schlussfolgerung: Der Einsatz der Stopfbuchspackung bei Lebensmittel-
verarbeitungsmaschinen ist konform mit den Anforderungen der
Lebensmittelsicherheit gemaB US 21 CFR 170.3 (i) und Artikel 3 der EU-
Rahmenverordnung 1935/2004. ‘

Fraunhofer Institut Freising, den 21.12.2005
Verfahrenstechnik
und Verpackung

T Hon Iy

Dr. Roland Franz Dr. Angela Stérmer
(Prifleiter Migration) (stellv. Prifleiterin Migration)

Fraunhofer Institut flir Verfahrenstechnik und Verpackung, Giggenhauser Str. 35, D-85354 Freising
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EagleBurgmann.

Bestiatigung gemaR FDA-Forderung Boleg e 1
Confirmation acc. FDA-requirement ol von
Confirmation suivant la prescription FDA page 1 of 2
Besteller: . Best.-Nr./ Datum:
Customer: EagleBurgmann Belglum BVBA Order-no./ date: B104898 / 30.11.2010
Client: No.de commande:
Besteller-Auftr.-Nr.:
Order.no.(Customer): 389607
No.de command {client}:
Hersteller: Kommission:
Manufacturer: Eag]eBurgmann Germany Commisslon.-no.: A70 968
Fabricant: No.de comumanda;
Gegenstand: Gleitrquicmung Zalchn,=Nr.:
Object: _ Mechanical seal Drawlng-no.: M7N/40-00 (002391 047)
Désignation: Garniture mécanique d'étanchétig No- e plam:
Fabr.-Nr.: Stiick:
Fabreno.: - Quantity: 6
No.de fabrication: Nombre:
Einzeltell: Gleitringe und Gegenringe Werkstoffe:
componentPart:  Seal faces and Stationary seats Materials: Buka 22 (Q1, Q12)
pléce détachée: Grains tournants et Contre-grains Materiaux: Buka 20 (QZ, Q22)

Bestitigung / Confirmation / Confirmation

Hiermit bestétigen wir, dafl EagleBurgmann Gleitringe und Gegenringe aus den Werkstoffen
Buka 20 / Buka 22 gemaf FDA-Information vom 24.05.1989 lebensmitteltauglich sind.

Herewith we certify that EagleBurgmann seal faces and stationary seats made of material
Buka 20 / Buka 22 can be used in food applications in accordance with the FDA-information
of may, 24,1989,

Nous confirmons par la présente que les grains tournants et les contre-grains en
Buka 20 / Buka 22 de EagleBurgmann sont convenables pour ["alimentation seton
la information FDA  du 24.05.1989.

Bemerkungen / Remarks / Remarques

Buka 22 = SiC, Siliziumkarbid, drucklos gesintert / Silicon carbide pressureless sintered,
Carbure de silicium, fritté sans pression
Buka 20 = SiC-8i, Siliziumkarbid, reaktionsgebunden / Silicon carbide reaction bonded,

Carbure de silicium dép. de la réaction

EagleBurgmann Germany

GmbH & Co. KG M
82602 Wolfratshausen T e

Telefon 08171/23-0 T’ 2%:,,,
Telefax 08171/23-1214 T{ager P03
www.eagleburgmann.com Wolfratshausen, den 22.01.2011

AT70988.doc / DY
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EagleBurgmann.

Bestitigung gemaR FDA-Forderung Deleg-Nr 1
Confirmation acc. FDA-requirement (CFR 21) ot von
Confirmation suivant la prescription FDA Page 2 of 2
Bosteller: . Best.-Nr.J Datum:

Gustomer: EagleBurgmann Belgium BVBA  Order-no date: B104898 / 30.11.2010

Client: No.de commande:

Bestelier-Auftr.-Nr.:
Order.no.(Customer): 389607

No.de command (client):

Hersteller: Kommission:

Manufacturer: EagleBurgmann Germany Commisston.-no.: A70 968
Fabricant: No.de commande:

Gegenstand: GleitrinqdiChtung Zeichn.-Nr.:

Object: Mechanical seal Drawing-no.: M7N/40-00 (002391 047)
Désignation: Garniture mécanique d'étanchétie No-de plam:

Fabr.-Nr.: Stiick:

Fabr.-no.: - Quantity: 3]

No.de fabrication: Nombre:

Elnzeltell: Ru'_}ddicmﬁnge Werkstoffe:

component Part: O~nngs Materials: Vi6
pléce détachée: Joints toriques Materiaux:

Bestatigung / Confirmation / Confirmation

Hiermit bestatigen wir, da EagleBurgmann Runddichtringe aus Werkstoff V16 den
Anforderungen geméaf FDA-Vorschrift “Code of Federal Regulation, Title (CFR 21),
§ 177.2600" entsprechen.

Herewith we certify that EagleBurgmann O-rings made of material V16 fulfill the requirements
of FDA-regulation "Code of Federal Regulation, Title (CFR 21), § 177.2600".

Nous confirmons par la présente que les joints toriques EagleBurgmann en V16 sont
conformes aux demandes selon la prescription FDA “Code of Federal Regulation,
Title (CFR 21), § 177.2600".

Bemerkungen / Remarks / Remarques

V16

1

Fluor-Kautschuk /
Fluorcarbon rubber /
Elastomére en carbone fluoré

EagleBurgmann Germany

GmbH & Co. KG
82502 Wolfratshausen - ook
Telefon 08171/23-0 7" gy
Telefax 08171/23-1214 Trager %oy
www.eagleburgmann.com Wolfratshausen, den 22.01.2011

A70988.doc f DT

A.0500.372 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)




NOTES

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020) 109



110

NOTES

A.0500.372 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)



NOTES

A.0500.373 — IM-TGH/07.05 HU (12/2020)



SPXXFLOW

SPX FLOW EUROPE LIMITED - BELGIUM
Evenbroekveld 2-6

9420 Erpe-Mere, Belgium

T: +32(0)63 60 27 156

F: +32(0)53 60 27 01

E: johnson-pump@spxflow.com

Az SPX fenntartja a jogot a kialakités és az anyagok értesités
vagy tovabbi kotelezettség nélkili megvéltoztatdsara. A kialakitasi
részletek, a gyartdshoz hasznélt anyagok és a méretadatok lefrdsa
a jelen kiadvanyban kizérélag tajékoztaté jelleg(, és csak kiilon

frdsos megerésités birtokdban tekintheté megbizhaténak.

A termék elérhet6ségével kapcsolatban érdeklédjon a terlletileg
illetékes forgalmazéndl. Tovabbi informaciékért latogasson el

a www.spxflow.com weboldalra.

KIADVA 12/2020 A0500.351 HU
COPYRIGHT ©2000, 2008, 2011, 2013, 2015, 2016, 2017, 2020 SPX Corporation

TopGear H

BELSO FOGAZASU
FOGASKEREKES SZIVATTYUK




